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Drodzy Panstwo,
Dziekujemy za okazane nam zaufanie. Mamy nadzieje, ze narzedzie MX spetni wszelkie Panstwa oczekiwania.

Kilkanascie minut przeznaczonych na zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg pozwoli Panstwu w petni wykorzystaé funkcije
narzedzia MX, zadbac o jego trwato$¢ i zapewni¢ bezpieczng obstuge maszyny.

Instrukcja obstugi narzedzia, ktérg Parnstwo w tej chwili czytajg, jest waznym dokumentem — prosimy zachowac jg wraz
z instrukcjami montazu przekazanymi przez dealera, aby w razie potrzeby mozna byto z nich skorzystaé. W przypadku
przekazania lub odsprzedazy narzedzia MX innemu uzytkownikowi nalezy zatgczyé do osprzetu catg dokumentacje.

llustracje i dane techniczne podane w niniejszym dokumencie mogg nie odpowiada¢ w petni posiadanemu przez
Panstwa modelowi narzedzia, jednak nie ma to wpltywu na sposoéb jego uzytkowania.

/I OSTRZEZENIE: Dealer ma obowigzek zapoznaé uzytkownika z obstuga narzedzia MX.

Podczas przekazania maszyny powinien omoéwic:

— zasady bezpieczenstwa,
— sprzeganie i odczepianie narzedzia,

— obstuge wszystkich elementdw sterujgcych.

OSTRZEZENIE: Jezeli ktdrykolwiek z powyzszych obowigzkéw nie zostat dopetniony, nalezy niezwtocznie
skontaktowac sie z dealerem.

Oryginalne instrukcje w jezyku francuskim sg dostepne na stronie internetowej MX.

MX jest markag nalezaca do spotki M-extend France SAS, nr SIREN 639 200 260, wpisang do rejestru RCS w Rennes,
z siedzibg pod adresem 19 Rue de Rennes, BP 83 221 — 35 690 Acigné, Francja.


https://m-x.eu/fr/notices/

& OSTROZNIE: Nalezy obowigzkowo zapoznaé sie z niniejszg instrukcjg przed pierwszym uzytkowaniem.

— Kazde zastosowanie inne niz przewidziane przez producenta jest uznawane za niezgodne z przeznaczeniem
i stanowi nieprawidtowe uzytkowanie. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajgce z tego szkody.

— Informacje dotyczgce bezpieczenstwa podane w niniejszej instrukcji nie zastepujg obowigzujgcych przepiséow
bezpieczeristwa, wymogdw ubezpieczeniowych ani przepiséw prawa lokalnego, krajowego lub federalnego.
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1. Zasady bezpieczenstwa

— W celu zrbwnowazenia dodatkowego obcigzenia z przodu ciggnik nalezy wyposazy¢ w obcigznik z tytu.
— Nigdy nie stawac¢ ani nie przechodzi¢ pod podniesionym tadunkiem.

— Nie dopuszcza¢ oséb postronnych do strefy pracy narzedzia.

— Zachowac¢ szczegolng ostroznos$¢ w poblizu wystajgcych elementéw narzedzia.

— Wszelkie prace przy narzedziu wykonywac¢ wytgcznie po opuszczeniu stanowiska operatora. Podczas wykonywania
tych prac nalezy uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie elementéw sterujgcych.

— Informacje dotyczgce sprzegania i odczepiania narzedzia znajdujg sie w instrukcji obstugi tadowacza.
— Po kazdym uzyciu oczysci¢ narzedzie. Smarowac co 10 godzin pracy oraz po kazdym myciu.

— Podczas pracy stosowaé $rodki ochrony indywidualnej (SOI) okreslone w sekcji Tabela SOI.

— Operator i pasazerowie muszg mie¢ zawsze zapiete pasy bezpieczenstwa.

— Przed kazdym uzytkowaniem sprawdzi¢, czy tadowacz jest prawidlowo sprzegniety, a narzedzie wtasciwie
zablokowane (wykonac prébe poprzez docisniecie narzedzia do podtoza).

— Obstugiwa¢ tadowacz wytagcznie ze stanowiska operatora. Nie puszczaé elementéw sterujgcych, dopdki ruch nie
zostanie catkowicie zakonczony.

— Podczas jazdy po drogach zablokowac¢ elementy sterujgce tadowacza (patrz instrukcja obstugi ukladéw sterowania).

— Przed wjazdem na skrzyzowanie odblokowac¢ elementy sterujgce i unies¢ tadowacz na wysokos¢ ponad 2 m nad
podtozem, aby nie stwarza¢ zagrozenia dla innych uczestnikéw ruchu. Po przejechaniu skrzyzowania opuscié
tadowacz do poprzedniego potozenia i ponownie zablokowaé elementy sterujgce.

— Podczas jazdy po drogach upewnic sie, ze tadowacz nie zastania swiatet pozycyjnych ani Swiatet sygnalizacyjnych
ciggnika.

— Nie opuszcza¢ stanowiska operatora bez uprzedniego zablokowania elementéw sterujgcych (blokady dzwigni
sterujgcej).

— Nigdy nie pozostawia¢ ciggnika z uniesionym tadowaczem. Po zakohczeniu pracy zaparkowac ciggnik z tadowaczem
opuszczonym na podtoze.

— Podczas pracy tadowacza nie dopuszcza¢ osdb postronnych do jego strefy pracy. Jezeli podczas podnoszenia
tadunku konieczna jest obecno$¢ osoby w jego poblizu, tadowacz MX musi byé wyposazony w odpowiednie
zabezpieczenie. Wiecej informacji znajduje sie w rozdziale Bezpieczenstwo podnoszenia i wychylania w instrukcji
obstugi tadowacza.

— Przed rozpoczeciem pracy operator musi sprawdzi¢, czy zestaw ciggnik—tadowacz oraz zestaw tadowacz—narzedzie
sg zgodne z zaleceniami producenta. W tym celu nalezy zapoznaé sie z aktualnym cennikiem MX dostepnym
u dealera.

— Uzywacé wytagcznie narzedzia przeznaczonego i zalecanego przez producenta do wykonywanej pracy.

— Nigdy nie podnosi¢ tadowacza ani narzedzia, jesli narzedzie jest zablokowane lub znajduje sie pod naprezeniem.
— Maksymalna dopuszczalna predkos$c¢ pracy wynosi 5 km/h.

— Zabrania sie przewozenia lub podnoszenia oséb za pomocg tadowacza.

— Ograniczy¢ przejazdy z podniesionym tadunkiem do niezbednego minimum. Podniesiony tadunek moze
spowodowac utrate stabilnosci ciggnika.

— Nie przekraczaé dopuszczalnego obcigzenia przedniej osi okreslonego przez producenta ciggnika.


CODE:SECUREGL_00
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Aby zmniejszy¢ obcigzenie przedniej osi i sitownika uktadu kierowniczego oraz ograniczy¢ zuzycie opon, podczas
skrecania zawsze wykonywa¢ manewr, jadac do przodu lub do tytu.

Nie przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego obcigzenia przednich opon okreslonego przez producenta opon.
Regularnie sprawdzac cisnienie w oponach.

Regularnie kontrolowac¢ stan zawleczek i srub zabezpieczajgcych. Nie zastepowac ich innymi elementami, takimi
jak gwozdzie, drut itp.

Ciggnik musi by¢ wyposazony co najmniej w konstrukcje ochronng ROPS chronigcg w przypadku przewrdcenia sie
maszyny. Podczas uzytkowania fadowacza konstrukcja ta musi by¢ aktywna.

Aby zapewni¢ bezpieczng prace z tadowaczem MX, ciggnik musi by¢ wyposazony w kabine ochronng lub
czterostupkowy patgk ochronny zabezpieczajgcy przed spadajgcymi przedmiotami. Uwaga: zabezpieczenie musi
by¢ aktywne podczas pracy. Jezeli ciggnik jest wyposazony wylgcznie w przedni lub tylny patgk dwustupkowy, nalezy
zapozna¢ sie z sekcjg Ograniczenia w uzytkowaniu tadowacza na ciggniku bez kabiny lub patgka ochronnego z 4
stupkami oraz rozdziatem Zabezpieczenie operatora OPG.

Podczas pracy z podniesionym fadowaczem nalezy zwracaé uwage na napowietrzne linie energetyczne
i telefoniczne, rynny, elementy konstrukcji budynkéw itp.

Zgodnie z normg EN 12525+A2:2010 elementy sterujgce tadowaczem i narzedziami muszg wymagac statego
przytrzymania. Wyjgtek stanowi potozenie ptywajgce funkcji podnoszenia i/lub wychylania, ktére moze byé
utrzymywane za pomocg mechanizmu zatrzaskowego.

Diagnostyke usterek oraz demontaz czesci moze wykonywac¢ wytacznie wykwalifikowany specjalista. Przed
rozpoczeciem prac musi on upewnié sie, ze bedg one wykonywane w bezpiecznych warunkach, zaréwno dla niego,
jak i dla otoczenia, szczegdlnie w przypadku prac przy podniesionym fadowaczu.

Podczas wykonywania jakichkolwiek prac przy maszynie zachowaé ostroznosé — ruchome elementy moga
spowodowac zmiazdzenie lub przytrzasniecie.

Podczas prac wykonywanych na wysokosci korzysta¢ wytgcznie ze stabilnych i bezpiecznych srodkéw dostepu.
Jedli tadowacz jest zamocowany do ciggnika, wytgczy¢ silnik.

Aby zapobiec ryzyku pozaru, utrzymywac zestaw ciggnik—tadowacz w czystosci. Nie dopuszczaé do gromadzenia sie
materiatdw unoszgcych sie w powietrzu (stomy, trawy, wiérow drzewnych itp.) w miejscach narazonych na dziatanie
wysokiej temperatury. Regularnie sprawdzac i czysci¢ miejsca, w ktérych mogg gromadzi¢ sie zanieczyszczenia,
szczegolnie okolice silnika i uktadu wydechowego.

Po zakonczeniu pracy upewni¢ sie, ze ciggnik zostat bezpiecznie zatrzymany.

Przed uruchomieniem funkcji dekompresji upewnic¢ sie, ze narzedzie nie jest obcigzone, a w zalezno$ci od modelu
jego elementy dodatkowe sg w potozeniu spoczynkowym.

Wszelkie prace przy narzedziu wykonywac wytgcznie po zdjeciu obcigzenia, a w zaleznosci od modelu takze po
ustawieniu elementow dodatkowych w potozeniu spoczynkowym.

Podczas przenoszenia bel przed podniesieniem fadowacza sprawdzi¢, czy bela jest prawidtowo utrzymywana.
Nie wolno przemieszczac si¢ z belg uniesiong wysoko. Nie wolno uzywac¢ narzedzia MANUBAL do przesuwania bel.

Gdy narzedzie nie jest uzywane, wystajgce elementy, takie jak koncéwki zebow, nalezy zabezpieczy¢ lub schowac
(zamkniety chwytak, wsuniety zestaw dolnych zebow).

Wszelkie regulacje narzedzia MANUBAL (potozenie sitownika, ustawienie zebdw w potozeniu statym lub ptywajgcym
itp.) wykonywac po opuszczeniu go na podfoze i wytgczeniu silnika ciggnika lub maszyny samojezdne;j.

Narzedzie MANUBAL jest przystosowane do pracy przy maksymalnym cisnieniu roboczym 210 bar. W przypadku
przekroczenia tej wartosci nalezy wyposazyé¢ narzedzie MANUBAL w zawdr ograniczajgcy cisnienie.



2. Naklejki dotyczace bezpieczenstwa

Upewni¢ sie, ze naklejki sg czyste i czytelne. @ A
W przypadku ich uszkodzenia nalezy je wymienic.

Potozenie (1): wspornik ramy narzedzia MANUBAL

— Przed rozpoczeciem uzytkowania tadowacza lub
przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy nim
nalezy zapoznac sie z zasadami bezpieczenstwa
zawartymi w instrukcji obstugi.

@

Potozenie (2): wspornik zestawu dolnych zebow
(opcja) lub rama V400HD, V5000HD, V7000HD

— Przed rozpoczeciem uzytkowania tadowacza lub
przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy nim
nalezy zapozna¢ sie z zasadami bezpieczenstwa
zawartymi w instrukcji obstugi.

Narzedzia MX zostaty zaprojektowane tak, aby operator maszyny samojezdnej, na ktdrej sg zamontowane, mégt
uzyskac optymalne katy pracy podczas nabierania materiatu z podtoza i oprézniania narzedzia.

Przed przekazaniem maszyny operatorowi instalator musi sprawdzi¢, czy podczas pracy z zamontowanym narzedziem,
przy skrajnych zakresach jego ruchu i ustawieniu ramienia maszyny w potozeniu najbardziej zblizajgcym narzedzie do
maszyny samojezdnej, nie wystapi ryzyko kolizji z innymi elementami maszyny (oponami, btotnikami itp.).

Jezeli okreslone ustawienie narzedzia i ramienia moze doprowadzi¢ do kolizji, instalator musi poinformowa¢ o tym
operatora oraz przekaza¢ mu wskazéwki pozwalajgce jej unikngé. Zazwyczaj wystarczy pracowaé z wysunietym
wysiegnikiem na co najmniej 0,5 m.

Spotka MX nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia ani wypadki spowodowane takg kolizja.
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3. Plytka znamionowa

Przy kazdym zamowieniu czesci zamiennych lub zgtoszeniu serwisowym nalezy podac dealerowi dane identyfikacyjne.
Lokalizacje ptytki przedstawiono ponize;j.

Potozenie: wspornik ramy narzedzia MANUBAL

— Plytka z danymi identyfikacyjnymi narzedzia MANUBAL

- MX (€
CA
Designation [

Type/Model l
Serial number [

Year of manufacture
Maximum weight
For Loader: Maximum Load (on pallet carrier)

P

Manufactured by M-extend france SAS
\_19 rue de rennes 35690 ACIGNE - FRANCE )
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4. Opis

V400HD

W500

10
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V7000HD

V5000HD

11



Opis

Chwytak
Zab

(2)

3)
(4)

Sitownik

Dzwignia synchroniza

®)
(6)

Ciegno synchroniza

zen sitownika od strony korpusu

(8)
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5. Zaczepianie i odczepianie narzedzia MANUBAL

5.1. Zaczepianie narzedzia MANUBAL

— (1) : Wsung¢ profile samocentrujgce w ksztalcie
litery V na belke zaczepowg narzedzia MANUBAL
(w przypadku maszyny samojezdnej nalezy
zapoznac sie z instrukcjg obstugi producenta).

— Ustawi¢ narzedzie MANUBAL i fadowacz
w potozeniu (2).

13
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Potozenie blokady narzedzia MANUBAL
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— Stangé z prawej strony i recznie zablokowac
narzedzie:

— (A): Zablokowa¢ za pomocg uchwytu.

— (B): Docisng¢ stopa.

/I OSTROZNIE: Ryzyko zmiazdzenia

(3) : Wykonaé¢ ruch roboczy, aby sprawdzi¢, czy
narzedzie MANUBAL jest prawidlowo zamocowane.

5.2. Odczepianie narzedzia MANUBAL

— Odstawi¢ narzedzie MANUBAL z otwartym
chwytakiem (z wsunietym ttoczyskiem sitownika).

— Usungé cisnienie z ukfadu
i odczepic narzedzie.

hydraulicznego

& OSTROZNIE: W przypadku narzedzia
MANUBAL wyposazonego w dolne zeby
nalezy ustawi¢ je w pozycji postojowe;.

14
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(A) tadowacze MX wyprodukowane przed majem
2013r.

(B) tadowacze MX wyprodukowane od maja 2013 r.
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6. Regulacja zakresu otwierania i zamykania chwytaka

Zakres otwierania i zamykania chwytaka mozna dostosowaé do rodzaju przenoszonych bel.

6.1. Bela okragta

Ustawienie to umozliwia chwytanie bel okragtych o srednicy od 0,90 m do 1,80 m.

— Ustawié¢ narzedzie MANUBAL w pozycji poziome;.
— Otworzy¢ chwytak do potowy zakresu.

— Opusci¢ narzedzie MANUBAL na podtoze.

— Wylgczyc¢ silnik.

— Wyja¢ zawleczke znajdujgcg sie pod sworzniem
sitownika od strony ttoczyska, a nastepnie wyjgé
sworzen.

Uwaga: Sruba znajdujgca sie na ptaskiej
powierzchni sworznia zabezpiecza go przed
obréceniem. Nie ma potrzeby jej wyjmowania.

— Ustawié sitownik naprzeciw otworu
odpowiadajgcego pozycji dla bel okragtych.

— Wiozy¢ sworzen wraz z ciegnem synchronizacji do
odpowiedniego otworu.

— Zamontowac zawleczke.

— Powtérzy¢ czynnosci dla sworznia sitownika od
strony korpusu.

MANUBAL V40 — W500

15

MANUBAL V500 — V400HD
V5000HD — V7000HD
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6.2. Bela prostokatna

Przy otwartym chwytaku zeby pozostaja w obrebie masztu pionowego, co zapewnia skuteczniejsze chwytanie
bel prostokatnych.

— Ustawi¢ narzedzie MANUBAL w pozycji poziome;.

— Otworzy¢ chwytak do potowy zakresu.

— Opusci¢ narzedzie MANUBAL na podtoze.

— Whytgczy¢ silnik.

— Wyjg¢ zawleczke znajdujgcg sie pod sworzniem
sitownika od strony ttoczyska, a nastepnie wyjgé
sworzen.

Uwaga: Sruba znajdujgca sie na pfaskiej
powierzchni sworznia zabezpiecza go przed
obréceniem. Nie ma potrzeby jej wyjmowania.

— Ustawi¢ sitownik naprzeciw otworu
odpowiadajgcego ustawieniu dla bel
prostokatnych.

— Wiozyé sworzeh wraz z ciegnem synchronizacji do
odpowiedniego otworu.

— Zamontowaé zawleczke.

— Powtoérzy¢ czynnosci dla sworznia sitownika od
strony korpusu.

MANUBAL V40 — W500 MANUBAL V500 — V400HD
V5000HD — V7000HD
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7. Zestaw chwytaka do bel foliowanych

Zestaw ten umozliwia przystosowanie narzedzia MANUBAL do chwytania okrggtych bel foliowanych (opcja dostepna
dla modeli MANUBAL V40, V60, V500 i W500). Montaz zestawu jest szybki i prosty — zajmuje tylko kilka sekund.

OSTROZNIE: Podczas pracy z chwytakiem do bel foliowanych nalezy bezwzglednie zdemontowa¢ ciegna
synchronizacji z narzedzia MANUBAL.

7.1. Regulacja zakresu otwierania i zamykania chwytaka do bel foliowanych

Regulacje wykonuje sie, wykorzystujac otwory przeznaczone do bel okragtych foliowanych.

— Ustawi¢ narzedzie MANUBAL w pozycji poziomej.
— Otworzy¢ chwytak do potowy zakresu.

— Opusci¢ narzedzie MANUBAL na podtoze.

— Wyitgczy¢ silnik.

— Wyja¢ zawleczke znajdujgca sie pod sworzniem sitownika od strony ttoczyska, a nastepnie wyjg¢ sworzen.

Uwaga: Sruba znajdujgca sie na ptaskiej powierzchni sworznia zabezpiecza go przed obréceniem. Nie ma
potrzeby jej wyjmowania.

— (1) : Ustawi¢ sitownik naprzeciw otworu
przeznaczonego dla bel foliowanych. @

— (2) : Wyjg¢ ciegna synchronizacji, wyjmujac @
zawleczki.

17
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— Wiozy¢ sworzeh do odpowiedniego otworu.
— Zamontowa¢ zawleczke.

— Powtérzy¢ czynnosci dla sworznia sitownika od strony korpusu.

— Przytozy¢ pierwszy element zestawu chwytaka do
bel foliowanych (profil U) do wspornika zebow
chwytaka.

— Ustawi¢ drugi element zestawu chwytaka
do bel foliowanych (profii Q) naprzeciw
otworu w chwytaku narzedzia MANUBAL
przeznaczonego do jego zamocowania.
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— Wiozy¢é sworzen i zawleczke dostarczone
w zestawie.

— Powtérzy¢ czynnosci dla drugiego zestawu.

Uwaga: Zestaw mozna zamontowac¢ po dowolnej stronie. Elementy sg identyczne dla strony lewej i prawe;j.

W trybie chwytaka do bel foliowanych oba ramiona pracujg niezaleznie, co umozliwia fatwiejsze, skuteczniejsze
i bezpieczniejsze ustawianie bel obok siebie.
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8. Zestaw dolnych zebow

Zestaw dolnych zebdw jest zalecany do przenoszenia bel prostokgtnych (opcja dostepna dla modeli MANUBAL V40,
V500 i W500). Zwieksza réwniez skutecznos¢ narzedzia MANUBAL podczas podnoszenia bel okragtych i prostokgtnych
z pola.

8.1. Trzy konfiguracje zestawu dolnych zebéw

Konfiguracja (1): Zeby state — konfiguracja
standardowa

Konfiguracja (2): Zeby ptywajace — zalety:

— Utatwiajg wysuwanie zebdéw po odtozeniu beli.
Wystarczy przechyli¢ narzedzie MANUBAL, aby
popchng¢ bele masztem pionowym — zeby
samoczynnie sie wysuna.

— Ograniczajg nacisk wywierany na bele podczas
uktadania bel w stos, a przede wszystkim
zapobiegajg gwattownemu opadaniu tadowacza
po wysunieciu zebdow.

— Dzieki dwom niezaleznym zebom ptywajgcym
uktadanie bel jest skuteczne nawet na pochytym
terenie.

— Ograniczajg tarcie o podioze, a tym samym
zmniejszajg zuzycie.
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Konfiguracja (3): Zeby sktadane na czas przejazdu
drogowego (wytgcznie w tadowaczach MX).

Konfiguracja ta tgczy zalety konfiguracji (2) (zeby
ptywajgce) z mozliwoscig ztozenia zebow podczas
jazdy po drodze. W tym celu wystarczy przechyli¢
narzedzie MANUBAL i podnies¢ tadowacz. Zeby
sktadajg sie automatycznie.

/) OSTROZNIE: Przed rozpoczeciem jazdy
nalezy sprawdzi¢, czy wysokos¢ catego
zestawu umozliwia bezpieczny przejazd. Nie
zamykac¢ chwytaka, gdy narzedzie MANUBAL
jest przechylone.

8.2. Pozycja postojowa

Jezeli zestaw dolnych zebdéw nie jest uzywany, zeby mozna schowac¢ w narzedziu MANUBAL. Nie ma to wptywu na
jego prawidtowe dziatanie.

— Opusci¢ narzedzie MANUBAL na podioze,
zamknac¢ chwytak i wytgczy¢ silnik.

— Wyjgé zawleczke, a nastepnie sworzen mocujgcy
zgb.

— Wyja¢ zab i wsung¢ go do przeznaczonego dla
niego uchwytu.

— Ponownie zamontowac¢ sworzen i zawleczke.

— W ten sam sposdb schowaé drugi zgb.

/) OSTROZNIE: Nie uderzaé o koncowki
zebow chwytaka — grozi to obrazeniami.
Dla zwiekszenia bezpieczenstwa czynnosé
te nalezy wykonywa¢ przy zamknietym
chwytaku.
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8.3. Regulacja rozstawu zebow

Rozstaw zebéw mozna dostosowaé w zaleznosci od
rozmiaru bel.

— Poluzowaé nakretki mocujgce uchwyt zebow.
— Przesunaé uchwyt wzdtuz ramy.

— Dokreci¢ nakretki z momentem dokrecania
174 Nm.

Dodatkowy dolny zgb: W modelu MANUBAL V500
dostepny jest opcjonalnie trzeci zgb.
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9. MANUBAL W500 — Regulacja czujnika drugiej beli

Narzedzie MANUBAL W500 jest wyposazone w dwa chwytaki dziatajgce naprzemiennie.

Dzieki temu moze chwyci¢ dwie bele bez koniecznosci ponownego podejmowania beli.

9.1. Zasada dziatania

— (1) : Chwyci¢ pierwszg bele dolnym chwytakiem.

— (2) : Podjecha¢ do drugiej beli. Opusci¢ tadowacz
tak, aby ramie czujnika zetkneto sie z bela.

— (3) : Nie zwalniajac pierwszej beli, zamknagé gorny
chwytak, aby chwyci¢ drugg bele.
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9.2. Regulacja czujnika

Czutos¢ czujnika drugiej beli mozna regulowac.

— Poluzowa¢ dwie $ruby (1).

— Wyregulowa¢ potozenie bloku hydraulicznego,
przesuwajgc go do odpowiedniej pozyciji.

— Ponownie dokreci¢ obie sruby (1).

9.3. Wymuszone uruchomienie czujnika

Mozliwe jest zsynchronizowanie pracy obu chwytakéw. W tym celu nalezy wymusi¢ uruchomienie czujnika.

— (1) : Przestawi¢ ramie czujnika do skrajnego
potozenia.

— (2) : Wyja¢ zawleczke (A) i przetozy¢ jg do gérnego
otworu przewierconej sruby.

/I\ OSTROZNIE: Jezeli narzedzie MANUBAL
jest wyposazone w uktad niezaleznego
sterowania dwoma chwytakami, nie posiada
czujnika drugiej beli.
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10. MANUBAL V400HD, V5000HD i V7000HD — Uzytkowanie dolnych
zebow

Narzedzia MANUBAL V400HD, V5000HD i V7000HD sg wyposazone w dolne zeby przeznaczone szczegdlnie do
przenoszenia bel prostokgtnych. Zeby mogg by¢ ustawione w jednej z trzech konfiguracji: statej, ptywajacej lub
sktadane;.

10.1. Trzy konfiguracje

Konfiguracja (1): Zeby stale - konfiguracja
standardowa @

g
Q
O
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Konfiguracja (2): Zeby ptywajgce — zalety: @ F

— Utatwiajg wysuwanie zebdw po odtozeniu beli.
Wystarczy przechyli¢ narzedzie MANUBAL, aby
popchngé bele masztem pionowym - zeby
samoczynnie sie wysuna.

— Ograniczajg nacisk wywierany na bele podczas
uktadania bel w stos, a przede wszystkim
zapobiegajg gwattownemu opadaniu wysiegnika
maszyny samobieznej po wysunieciu zebow.

— Ograniczajg tarcie o podioze, a tym samym =
zmniejszajg zuzycie.

/I\ OSTROZNIE: Nie zamyka¢ chwytaka, gdy
narzedzie MANUBAL jest przechylone.
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Konfiguracja (3): Zeby sktadane podczas przejazdu
drogowego

— Calkowicie otworzy¢ chwytak (sitownik
w potozeniu dla bel prostokatnych).

— Wyitgczy¢ silnik.

— Wyja¢ zawleczki i sworznie.

— Zlozy¢ zespot zebow wraz z uchwytem.

— Przytrzymujac zeby i uchwyt w tym potozeniu,

ponownie zamontowaé sworznie i zawleczki
w przeznaczonych do tego otworach.

/I\ OSTROZNIE: Nie zamyka¢ chwytaka, gdy
zeby sg ztozone.
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10.2. Pozycja postojowa

Gdy dolne zeby nie sg uzywane, mozna je schowac¢ w narzedziu MANUBAL, nie wplywajac na dziatanie urzgdzenia.

— Opusci¢ narzedzie MANUBAL na podtoze,
zamkna¢ chwytak i wytgczy¢ silnik.

— Wyja¢ zawleczke, a nastepnie sworzen mocujacy
zgb.

— Wyjg¢ zab z mocowania i umiesci¢ go w uchwycie.
— Ponownie zamontowac¢ sworzen i zawleczke.

— Wykona¢ te same czynnosci dla drugiego
i trzeciego zeba (w przypadku zestawu dolnych
zebow o rozstawie 1700 mm).

/) OSTROZNIE: Nie uderzaé o koncowki
zeboéw chwytaka — grozi to obrazeniami.
Dla zwiekszenia bezpieczenstwa czynnosc
te nalezy wykonywac¢ przy zamknietym
chwytaku.

Dodatkowy zab: W modelach MANUBAL V400HD / V5000HD / V7000HD dostepne sg opcjonalnie czwarty i pigty zgb
(w przypadku zestawu dolnych zebéw o rozstawie 1700 mm).
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11. Opcje dla modeli V400HD/V5000HD

i
¢
&
L

Przykrecana nadstawka +

Przykrecana nadstawka zestaw przediuzajacy
30 cm (V400HD i V5000HD) chwytak 30 cm (V400HD)

Zestaw dolnych zebdw o rozstawie Zestaw dolnych zebdw o rozstawie
850 mm (V400HD i V5000HD) 1700 mm (V400HD i V5000HD)
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12. Konserwacja/przechowywanie

12.1. Konserwacja

— Regularnie smarowac¢ przeguby. Punkty smarowania przedstawiono ponizej.

— Przed kazdym podtgczeniem sprawdzi¢, czy przytgcza hydrauliczne sg czyste.

— Upewnic sie, ze resztki stomy lub siana nie blokujg przegubow.

— Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ ogolny stan narzedzia MANUBAL oraz obecnos¢ srub, zawleczek i sworzni.

— Sprawdzi¢ stan tulei i wymieni¢ je przed ich catkowitym zuzyciem.

Punkty smarowania:

V500

V400HD

W500
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12.2. Przechowywanie

— Odtgczy¢ narzedzie MANUBAL przy otwartym chwytaku (ttoczysko sitownika wsuniete).
— Nasmarowac¢ przeguby.

— Naoliwi¢ zeby.
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13. Recykling produktéw MX

W sprawie utylizacji prosimy skontaktowac sie ze swoim dealerem lub z firmami specjalizujgcymi sie w recyklingu
materiatow.

System hydrauliczny

— Produkty MX wycofywane z eksploatacji powinny zosta¢ opréznione z oleju hydraulicznego przez autoryzowane
warsztaty.

— Przed kazda utylizacjg nalezy zdemontowaé przewody hydrauliczne.

— W przypadku samodzielnego demontazu w zwigzku z wycofaniem z eksploatacji, kazdy wtasciciel produktéw MX
musi przestrzegac¢ srodkoéw ostroznosci dotyczgcych ochrony srodowiska.

Usuwanie odpadow niebezpiecznych (oleje i przewody)

— Oleje hydrauliczne muszg by¢ sktadowane w pojemnikach lub beczkach specjalnie przewidzianych do tego celu i
muszg zosta¢ odestane do autoryzowanych punktéw utylizacji.

— W przypadku przewoddéw hydraulicznych mozna odtgczy¢ stalowe koncowki od gumowego weza.
— Stalowe koncowki zostang zutylizowane jako ztom w autoryzowanych punktach utylizaciji.

— Gumowe przewody nalezy umiesci¢ w szczelnych zbiornikach i wysta¢ do utylizacji w autoryzowanych punktach.

Zaawansowana technologia produktéw MX oraz sprzetu elektrycznego i elektronicznego:

)
)

— Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (WEEE) wbudowany w produktach MX nalezy zdemontowaé, a nastepnie
przekazac do autoryzowanych punktow zbiérki w celu poddania go recyklingowi.

Recykling produktow MX oczyszczonych ze szkodliwych substancji

— Produkty MX oczyszczone ze szkodliwych substancji nalezy wysta¢ do autoryzowanych punktéw w celu recyklingu
zelaza i metali.
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14. Dane techniczne

MANUBAL V40 MANUBAL V500 MANUBAL W500 M\Z%gﬁgl' '\(I,AsgéjoBF";L “CI?’(::O?-I?)L
Parametry robocze
4 bele 5 bel 5 bel 5 bel 6 bel 6 bel
Wysokosc uktadania H 1,20 m H 1,20 m H1,20m H1,20m H1,20m H 1,20 m
2 bele

Do 2 bel 2 bele H1,20m 2 bele 2 bele 3 bele

Liczba chwytanych bel H 1,20 m H 1,20 m (z dwoma H1,20m H 1,20 m H 1,20 m
niezaleznymi (z nadstawkami)
chwytakami)
Srednica beli 0d 0,90 mdo 1,80 m
Liczba zebow chwytaka 6 8 2x4 8 (+2) 12 14
Maksymalne
dopuszczalne 1000 kg 1500 kg 1500 kg 1500 kg 1800 kg 1800 kg
obcigzenie narzedzia
Wymiary
1120 mm 2300 mm

Wysokos¢ catkowita (H) 1070 mm 1800 mm 1800 mm 1420 mm*** 2600 mm*** 3000 mm
Wysokos¢ chwytaka (h) 750 mm 1450 mm 450 mm 900 mm 1900 mm 2550 mm
Szerokos$¢ (L) 1625 mm 1625 mm 1625 mm 1480 mm 1480 mm 1800 mm
Odlegtos¢ migdzy
I;thclfr:’r(;?/rr:ié?vssgkpfy Pozycja dla bel okragtych: 420 mm / Pozycja dla bel prostokgtnych: 1020 mm
(pf)
Odlegtos¢é miedzy
koncowkami zebdw przy Pozycja dla bel okragtych: 1510 mm / Pozycja dla bel prostokatnych: 1570 mm
otwartym chwytaku (po)
Srednica zebéw 25 mm
Dtugosc¢ robocza zgbdw 340 mm
Dane dodatkowe
Masa 200 kg 250 kg 280 kg 300 kg 520 kg 700 kg
Zestaw chwytaka do bel owinietych folig*
firl‘f:”ica beli owinietel 54 1 m do 1,60 m . 0d 1mdo1,60m . - .
Masa beli owinietej folig Do 800 kg - Do 800 kg - - -
Dolne zeby**
Liczba zebow 2 2/3*** 2 3/ 4x* [ B+ 3/ 4% | 5> 3/ 4% | 5>
Dtugosc¢ robocza zgbdw 950 mm

(1)
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MANUBAL MANUBAL MANUBAL
MANUBAL V40 MANUBAL V500 MANUBAL W500 V400HD V5000HD V7000HD
Srednica zebéw 40 mm
Rozstaw zgbdw Od 0,60 m 0Od 0,60 m 0d 0,60 m Od 0,60 m 0Od 0,60 m 1,70 m (zewn.)
do 1,10 m do 1,10 m do 1,10 m do 1,10 m do 1,10 m
Zalecenia
tadowacz / maszyna tadowacz tadowacz tadowacz tadowacz tadowacz Maszvna
samobiezna i maszyna i maszyna i maszyna i maszyna i maszyna yn
. . . . . samobiezna
samobiezna samobiezna samobiezna samobiezna samobiezna
Minimalna wysokos$¢ osi 3,45m 3,60 m 3,60 m 3,60 m 3,60 m 3,60 m
obrotu
tadowacze T400evo Od T406evo Od T410evo Od T410evo Od T410evo Od T417evo -
Od U503 Od U510 Od U510 Od U510 -
tadowacze U500 (z wyjatkiem (z wyjatkiem (z wyjatkiem -
us11) U511) us11)
tadowacze A100 Od A104 A110 A110 A110 - -
tadowacze F300 F304 - - - - -
- - - Od TX420 Od TX420

tadowacze TX400

* Opcja dostepna w modelach MANUBAL V40 i W500

** Opcja dostepna w modelach MANUBAL V40, V500 i W500

*** Opcja dostepna w modelach MANUBAL V500, V400HD, V5000HD i V7000HD
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OSWIADCZENIE ZGODNOSCI C€

Konstruktor:

M-extend France SAS

Siedziba: 19, Rue de Rennes, 35690 Acigné (Francja).
Zarejestrowana w RCS Rennes pod numerem 639 200 260.

Oswiadcza, ze sprzet:

tadowacz przedni T408evo lub T408+evo lub T410evo lub T410+evo lub T412evo lub T412+evo lub T414evo lub T417evo
lub T418evo lub TX420 lub TX425 lub TX430

lub

tadowacz przedni U503 lub U504 lub U505 lub U506 lub U506+ lub U507 lub U508 lub U508+ lub U509 lub U510 lub
U510+ lub u511 lub U512 lub U512+ lub U514 lub U514+

lub

tadowacz przedni A104 lub A106 lub A110 lub F303 lub F304

lub

tadowacz przedni C401 lub C401XL lub C402 lub C402XL lub C403 lub C405 lub C407 lub C403 PRO lub C404 PRO lub
C405 PRO lub C406 PRO lub C407 PRO lub C408 PRO

lub

Osprzet do fadowacza BMS lub BRDS lub BQU lub BF + GF lub CGU lub TR lub TRu lub BMSC lub CGC lub TRC lub BT
lub BR lub BC lub BF lub BMSU lub BRU lub BFU lub CL lub BRC lub BFC lub LC lub CG lub BP lub SG lub BB lub PCS lub
LS lub PG

lub

Osprzet do tadowacza samobieznego BMSA lub CGA lub BTA lub TR lub BCA lub BCDA

lub

tyzka do paszy BD lub GDT

lub

Manubal L40 lub L400 lub L400HD lub L500 lub L6000 lub C30 lub C40 lub U40 lub V40 lub V60 lub V500 lub W500 lub V400HD
lub V5000HD lub V7000HD

lub

Podnosnik przedni R04 lub R05 lub RO6 lub RO8 lub R09 lub R10 lub R12 lub R16 lub R20 lub R28 lub R38

lub

Obcigznik M250 lub M400 lub MM600 lub MM900 lub MM1200 lub MM1500 lub MM400AD lub MBX

lub MXS 250 lub MXS 400 lub MXS 600 lub BOX 100L lub BOX 150L lub MBX XS

lub

Multibumper

lub

Element bezpieczenstwa OPG

ktérego numer seryjny to:

prosimy wpisa¢ w powyzszej ramce numer seryjny znajdujacy
sie na tabliczce znamionowej sprzetu.

znajdujacy sie na liscie numeréw seryjnych od 000001001 do 999999365,
jest zgodny z rozporzadzeniem «Maszyny» 2006/42/WE.

M-extend France SAS, 19 rue de Rennes - Acigné (35690), jest upowazniony do sporzadzania dokumentacji techniczne;j.

L[

B.Gauchenot
Dyrektor zarzgdzajacy

Acigné, 13 pazdziernik 2025
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