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Tlumaczenie instrukcji oryginalnej

Instrukcja obstugi

Uwaznie przeczytac przed
uzytkowaniem osprzetu Manubal






Drodzy Panstwo,

Dziekujemy za okazane nam zaufanie i mamy nadzieje, ze osprzet MANUBAL MX spetni wszelkie Panstwa
oczekiwania.

Kilkanascie minut przeznaczonych na zapoznanie sie z tg instrukcjg pozwoli Panstwu w petni wykorzystac
funkcjonalnosé osprzetu MANUBAL MX, zadbac o jego dtugotrwatos$¢ i zapewnic¢ bezpieczng obstuge maszyny.

Instrukcja obstugi osprzetu MANUBAL, ktorg Panstwo w tej chwili czytajg, jest waznym dokumentem — nalezy
go przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu do pdzniejszego wgladu. Instrukcje nalezy zatgczy¢ do osprzetu
w przypadku przekazania go innemu uzytkownikowi lub odsprzedazy.

llustracje i dane techniczne zamieszczone w tym dokumencie mogg odbiegac od posiadanego przez Panstwa
modelu osprzetu MANUBAL. Warunki uzytkowania nie ulegajg jednak zmianie.

MX jest markg nalezacg do spdtki M-extend France SAS, nr SIREN 639 639 200 260, wpisang do rejestru RCS
w Rennes, z siedzibg pod adresem 19 Rue de Rennes, BP 83 221 - 35 690 Acigné, Francja.
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1. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Kierowanie kompletem ciggnik/tadowacz lub maszyna samojezdna/MANUBAL mozna powierzy¢ jedynie osobie
wykwalifikowanej i zaznajomionej z warunkami.

— Dlacatkowitegowlasnegoicudzegobezpieczenstwanalezydoktadnieprzestrzegaézasadzaczepianiaiodczepiania
osprzetu MANUBAL (rozdziat 5 instrukcji).

— OsprzetemMANUBALsterowacwytgczniezestanowiskakierowcy.Panowac¢nadsterowaniemazdozakonczeniamanewrow.
— Nie opuszczac¢ stanowiska kierowcy bez uniemozliwienia dalszych manewrdw.

— Nie wolno przebywac¢ w polu manewru kompletu tadowacz lub maszyna samojezdna/MANUBAL podczas jego pracy.

— Nie nalezy manewrowac bela w najwyzszej pozycji.Nie nalezy popychaé beli osprzetem MANUBAL.

— Przewozipodnoszenie os6bzapomocaosprzetu MANUBAL jestzabronione. Nigdy nie stawac¢aninie przechodzi¢ pod
tadunkiem.

— Przed wszelkim przemieszczaniem sie uzytkownik musi sie upewnic, ze osprzet MANUBAL jest sprawny i moze by¢
bezpiecznie uzywany. Nalezy rowniez sprawdzic¢ i zapewni¢ stabilnos¢ kompletu ciggnik-tadowacz-MANUBAL poprzez
umieszczenie przeciwciezaru na tyle ciggnika. Przeciwciezar musi zapewni¢ 20% masy brutto na os tylng ciggnika w celu
umozliwienia pracy w optymalnych warunkach bezpieczenstwa.

— Podczas przemieszczania na drodze obowigzkowe jest przestrzeganie przepiséw drogowych (wymiary, sygnalizacja na
maszynie itd.) Wystajgce elementy takie jak koncowki zebdw muszg by¢ ostoniete lub zebrane (szczeka zamknieta,
zestaw zebow dolnych schowany).

— Nalezyprzywigzywacduzguwagedomanewrownawysokosciabyunikng¢zahaczenia(przewodyelektrycznelubtelefoniczne,
rynny, elementy rusztowan...).

— W przypadku nagtego lub diuzszego zatrzymania ciggnika lub maszyny, silnik musi zosta¢ zgaszony a osprzet MANUBAL
opuszczony.

— Kiedy osprzet nie jest uzywany, wystajgce elementy takie jak koncéwki zebéw muszg by¢ ostoniete lub zebrane (szczeka
zamknieta, zestaw zebow dolnych schowany).

— Nalezyregularnie sprawdzaé obecnos¢ zawleczek i Srub bezpieczenstwa. Nie zastepowac ich innymi przedmiotami takimi
jak: gwozdzie, zelazny drut itp.

— Wszelkie ustawianie osprzetu MANUBAL (pozycja trzpienia, pozycja stata lub ptynna zeboéw itd.) musi by¢ wykonywane po
potozeniu osprzetu na podtozu i zgaszeniu ciggnika lub maszyny.

— Czynnoscidiagnostyczne(przeglad)i/lubusuwanieczescimozewykonywacjedyniezawodowymechanikprzyjednoczesnym
zapewnieniu, ze przeglad odbedzie sie w warunkach bezpiecznych dla niego i catego otoczenia.

A Uwaga!

— Sprawdzi¢diugos¢przewodowiich poprowadzeniewkazdejkonfiguracji(catkowicie nabrane, catkowiciewysypane...)przed
pierwszym uzytkowaniem.

— Maksymalne ci$nienie robocze osprzetu MANUBAL wynosi 210 bar. Powyzej tego putapu, osprzet MANUBAL musi by¢
wyposazony w ogranicznik cisnienia.

— WszelkimontazosprzetuMANUBALniezgodnyzewskazaniamitaryfyMXobowigzujgcejwdniuzakupuuniewazniagwarancje
MX dla catosci sprzetu.

— WszelkamodyfikacjasprzetuMX(sitownikdw, szczeki,zebdw, tgcznikapoziomowania...)lubmontaznaosprzecie MANUBAL
elementu pochodzenia innego niz MX zwalnia z odpowiedzialnosci i uniewaznia gwarancje MX dla catosci sprzetu.

— Dozwolonejestuzywanie jedynie czescizamiennych MX. Nie nalezy modyfikowa¢ samemuaniprzez osoby trzecie osprzetu
MANUBAL bez uprzedniego uzyskania pisemnej zgody od producenta. Niestosowanie sie do tych zasad moze zagrazaé
bezpieczenstwu uzytkownika. W przypadku zniszczen czy uszkodzen ciata, producent nie bedzie ponosit Zadnej
odpowiedzialnosci.

— Gwarancja zostaje uniewazniona, jesli normy oraz instrukcje obstugi i konserwacji osprzetu MANUBAL przewidziane w
instrukcji montazu nie beda respektowane.

WSZELKI MONTAZ NALADOWACZU INNYM NIZ MX LUB MASZYNIE NIE ZALECONEJ PRZEZ MX
JEST NAWYLACZNA ODPOWIEDZIALNOSC OSOBY MONTUJACEJ
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2. NAKLEJKI BEZPIECZENSTWA

Nalezy sie upewni¢, ze naklejki sg czyste i czytelne, albo je wymieni¢ w przypadku zniszczenia.

1. Umiejscowienie: Suport ramy osprzetu MANUBAL j

— Przed uzytkowaniem lub dziataniem natadowaczu
nalezy zapoznac¢ sie z zasadami bezpieczenstwa
zawartymi w instrukgciji.

2. Umiejscowienie: Suport zestawu zebdw dolnych

(opcja) lub na ramie V400HD, V5000HD, V7000HD. 4’ ,-€~

— Przed uzytkowaniem lub dziataniem natadowaczu
nalezy zapoznac¢ sie z zasadami bezpieczenstwa
zawartymi w instrukciji.

Osprzet MX ma za zadanie umozliwi¢ kierowcy wyposazonego w niego pojazdu optymalne katy nabierania i wysypu.
Instalator musi, przed przekazaniem maszyny kierowcy, sprawdzi¢ czy narzedzie nie koliduje z pozostatymi elementami
maszyny (oponami, btotnikami...) w przypadku skrajnych katéw wychylenia, kiedy ramie maszyny ustawia to narzedzie
najblizej pojazdu.

W przypadku gdy nachodzenie na siebie elementdéw, tj. narzedzia iramienia, prowadzitoby do kolizji, instalator musi przestrzec
kierowce o tym fakcie i przekaza¢ wskazéwki co do sposobdw unikniecia takowej kolizji. Zazwyczaj wystarczy pracowaé
z wysiegnikiem wyciagnietym na min. 0,5 m.

Spotka MX nie ponosi odpowiedzialnosci za straty lub wypadki spowodowane taka kolizja.

3. PLYTKAZNAMIONOWA

W przypadku zakupu czesci zamiennych lub naprawy, nalezy przekazaé serwisantowi wszystkie dane identyfikacyjne. Ich
usytuowanie jest wskazane na ponizszej ilustracji.

3. Umiejscowienie: Suport ramy osprzetu MANUBAL
— Plytka identyfikacyjna osprzetu MANUBAL

MX (€5

Designation \ \
Type/Model \ \
Serial number \ \
Year of manufacture ]
Maximum weight [ kg

For Loader: MaximumLoad  (on paliet carrier)

Manufactured by M-extend france SAS
19 rue de rennes 35690 ACIGNE - FRANCE
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Os sitownika strona wysiegnika

Os sitownika strona trzpienia




5. ZACZEPIANIE/ODCZEPIANIE OSPRZETU MANUBAL

5.1 ZACZEPIANIE OSPRZETU MANUBAL

5.1.1 Natozy¢ uchwyty samocentrujgce na drgzek zaczepowy osprzetu MANUBAL rys. 1
(dla maszyny samojezdnej patrz instrukcja konstruktora)

5.1.2 Ustawic sie z prawej strony, zaryglowac recznie.Rys. 2.
5.1.3 Nabrac, aby sprawdzi¢ utrzymanie osprzetu.Rys. 3.

5.1.4 Poruszy¢kazdymruchomymelementemwkazdgstronedooporuwcelusprawdzeniaszczelnosciuktaduhydraulicznego
i prawidtowego prowadzenia przewodow.

2 Pozycja ryglowania
osprzetu MANUBAL

Nacisngc¢ stopa
Uwaga ryzyko zmiazdzenia

5.2 ODCZEPIANIE OSPRZETU MANUBAL

5.2.1 Ustawi¢ osprzet na podtozu przy otwartej szczece
(trzpien sitownika schowany).

5.2.2 Wyltgczy¢ cisnienie hydrauliczne i odczepic.

UWAGA: dla osprzetu MANUBAL wyposazonego w zeby dolne, te ostatnie musza by¢ w pozycji
postojowej (patrz rozdziaty 8 10)
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6. REGULACJA OTWARCIA/ZAMKNIECIA SZCZEKI

Mozliwe jest ustawienie stopnia zamkniecia i otwarcia szczeki w zaleznosci od typu przenoszonej beli.

6.1 BELAOKRAGLA

To ustawienie pozwala na chwytanie bel o Srednicy
od 0,90 m do 1,80 m.

6.1.1 Ustawic¢ osprzet prosto.

6.1.2 Otworzy¢ szczeke potowicznie. Ustawi¢ osprzet MANUBAL
na podtozu. Zgasic silnik.

6.1.3 Wyjgc zawleczke pod osig sitownika ze strony trzpienia
i wyjgc os.
Informacja: Srubanaosizapobiegaobracaniusie. Wyjmowanie
jej nie jest konieczne.

6.1.4 Ustawic sitownik naprzeciw otworu odpowiadajgcego pozycji
do bel okragtych. Patrz tabelka ponize;.

6.1.5 Wiozy¢ o$ oraz tgcznik synchronizujgcy do odpowiedniego
otworu.
6.1.6 Wtozy¢ z powrotem zawleczke.

6.1.7 Powtorzy¢ czynnosciod 6.1.3 do 6.1.6 dla osi sitownika
od strony trzpienia.

MANUBAL V40 - W500 MANUBAL V500
V400HD - V5000HD - V7000HD
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6.2

BELA PROSTOKATNA

Szczeka otwarta, zeby nie wykraczaja poza maszt
pionowy. Chwytanie bel prostokatnych jest tatwiejsze.

6.2.1

6.2.2

6.2.3

6.2.4

6.2.5

6.2.6

6.2.7

Ustawi¢ osprzet prosto.

Otworzy¢ szczeke potowicznie. Ustawi¢ osprzet MANUBAL
na podtozu. Zgasic¢ silnik.

Wyja¢ zawleczke pod osig sitownika ze strony trzpienia

i wyjgc os.

Informacja: Srubanaosizapobiegaobracaniusie. Wyjmowanie
jej nie jest konieczne.

Ustawi¢ sitownik na przeciw otworu odpowiadajgcego pozycji
dla bel prostokatnych. Patrz tabelka ponizej.

Wtozy¢ 0$ oraz tgcznik synchronizujgcy do odpowiedniego
otworu.

Wtozy¢ z powrotem zawleczke.

Powtdrzy¢ czynnosci od 6.2.3 do 6.2.6 dla osi sitownika
od strony trzpienia.

MANUBAL V40 - W500

O @ o
MANUBAL V500

V400HD - V5000HD - V7000HD
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7. ZESTAW SZCZEKI DO BEL OPAKOWANYCH

Ten zestaw pozwala zamieni¢ posiadany osprzet MANUBAL w
szczeke do bel okragtych opakowanych*. Przemiany dokonuje sie
bardzo fatwo w kilka sekund.

synchronizujgce muszg koniecznie zosta¢ wyjete z osprzetu

f UWAGA: w trybie bela okragta opakowana, tgczniki
MANUBAL (patrz punkt 7.5).

Regulacja otwarcia/zamkniecia szczeki do bel

opakowanych
Regulacji dokonuje sie przy pomocy otworéw przewidzianych do bel
opakowanych.

71 Ustawic¢ osprzet prosto.

7.2 Otworzyc¢szczekepotowicznie.Ustawi¢osprzetMANUBALNa
podtozu. Zgasic¢ silnik.

7.3  Wyjgczawleczkepodosigsitownikazestronytrzpieniaiwyjgcos.
Informacja: Sruba na osi zapobiega obracaniu sie.
Wyjmowanie jej nie jest konieczne.

7.4 Ustawicsitowniknaprzeciwotworuodpowiadajgcegopozycjidobel
opakowanych. Patrz rysunek o

7.5 Zdjqépretysynchronizacji,wyjmujaczawleczki.Patrzrysunek@

7.6  Wiozy¢ os do odpowiedniego otworu.
7.7  Wiozy¢ z powrotem zawleczke.

7.8 Powtérzyé czynnosciod 7.3 do 7.7 dla osi sitownika od strony
trzpienia.

7.9 Ustawicpierwszybokzestawuszczekidobelopakowanych(profilw
ksztatcie U) w oparciu o suport zebow szczeki.

7.10 Ustawi¢drugibokzestawuszczekidobelopakowanych(profilw
ksztatcie O) na przeciw wtasciwego otworu szczeki osprzetu
MANUBAL.

711 Wiozyc¢ os i zawleczke dostarczone z zestawem.

712 Powtérzy¢ operacje 7.9 do 7.11 dla drugiego zestawu.
Informacja: Nie ma okre$lonych kierunkéw dla montazu
zestawu. Jest identyczny dla lewej i prawej strony.

W trybie szczek do bal opakowanych, obydwa ramiona sg w
pozycji ptynnej, a sktadowanie bel na stosie jest pewniejsze
i wydajniejsze.

* Opcja dostepna dla MANUBAL V40, V60, W500.
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8. ZESTAW ZEBOW DOLNYCH

Zestaw zebow dolnych* jest polecany do przenoszenia bel
prostokatnych. Umozliwia on rowniez bardziej wydajne zbieranie
bel okragtych i prostokatnych w polu.

8.1

8.1.1

Trzy konfiguracje zestawu zebow dolnych

Konfiguracja :zeby state.
Konfiguracja klasyczna.

Konfiguracja 2:zeby ruchome.

Kilka zalet:

- Utatwia wycofanie zebéw w momencie opuszczania beli.
Wystarczy przechyli¢ osprzet MANUBAL zeby przesungé
bele masztem pionowym i zeby sie wycofujg.

- Pozwala unikng¢ wywierania zbednego nacisku na bele
podczas ukfadania i nagtego opadniecia fadowacza
podczas wycofywania zebow.

- Dzigki dwdm niezaleznym zebom ptynnym, uktadanie na
stosie jest skuteczne nawet na pochytym podtozu.

- Zmniejsza tarcie na podtozu, a tym samym zuzycie.

Konfiguracja 3:Zeby sktadane w trakcie
przemieszczania (wytgcznie na tadowaczach MX).

Ta konfiguracja pozwala jednoczesnie korzystaé z zalet
konfiguracji 2 (zeby ptynne) i zlozy¢ zeby podczas
przemieszczania.

Wystarczy w tym celu nabra¢ osprzeti podnies¢ tadowacz.
Zeby skfadajg sie automatycznie.

UWAGA:

Sprawdzi¢ czy wysokos¢ catosci pozwala na bezpieczne
przemieszczanie.

Nie zamyka¢ szczeki kiedy osprzet MANUBAL jest
przechylony.

* Opcja dostepna dla MANUBAL V40, V500, W500
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8.2

8.21

8.2.2
8.2.3
8.24

8.2.5

8.3

8.3.1
8.3.2

8.3.3

Pozycja postojowa

Kiedy zestaw zebow dolnych nie jest uzywany, zeby mogg
sie schowac w osprzecie bez wptywu na dziatanie sprzetu.

Ustawi¢ osprzet MANUBAL na podtozu z zamknietg
szczeka i zgasi¢ silnik.

Wyja¢ zawleczke a nastepnie os$ zeba.

Wycofa¢ zgb z jego pozycji i wiozy¢ go do jego suportu.
Wyjac os i zawleczke.

Postepowac tak samo dla 2'%° zeba.

UWAGA:unika¢ otarcia o kohcowki zebow szczeki, istnieje

ryzyko zranienia. Dla wiekszego bezpieczenstwa, czynnosé
ta powinna by¢ przeprowadzana przy zamknietej szczece.

Regulacja rozstawu zebow

Rozstaw zebdédw mozna wyregulowa¢ w zaleznosci od
rozmiaru beli.

Odkrecic sruby kotnierza suportu zebow.
Przesungc¢ suport wzdtuz ramy.

Zacisna¢ kotnierz zgodnie z momentem dokrecenia
(174 Nm).

Dodatkowy zab dolny w osprzecie MANUBAL V500, trzeci
zagb dostepny jako opcja.

13
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9. MANUBAL W500: Regulacja czujnika 29" beli

MANUBAL W500 posiada 2 szczeki dziatajgce naprzemiennie.
Chwycenie 2 bel wykonuje sie bez ponownego nabierania.

9.1 Zasada dziatania

9..1 Chwyci¢ pierwszg bele szczeka dolnqﬂ.

9..2 Przemies$ci¢ az do drugiej beli.
Opusci¢ fadowacz tak by czujnik dotykat beli @ .

9..3 Bez puszczania pierwszej beli chwyci¢ drugg, domykajgc
szczeke gorng @) .

9.2 Regulacja czujnika
Wrazliwos$¢ czujnika 299 beli jest regulowana.
— Wykreci¢ obie $ruby €.
— Ustawic blok hydrauliczny.

— Dokrecic¢ obie Sruby.

9.3 Wymuszone uruchomienie czujnika
Mozliwe jest uzywanie obu szczek w sposob

zsynchronizowany. W tym celu nalezy wymusi¢
uruchomienie czujnika.

— Maksymalnie docisng¢ czujnik 0

— Wyjg¢ zawleczke i umiesci¢ jg w gornym otworze
przewierconej Sruby @

UWAGA: jesli osprzet Manubal zostat wyposazony w niezalezne sterowanie obu szczek,
nie posiada wowczas czujnika 29 beli.
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10. MANUBAL V400HD, V5000HD i V7000HD : Uzywanie zebéw dolnych

MANUBAL V400HD, V5000HD i V700HD sg wyposazone w dolne
zeby przystosowane szczegdlnie do manewrowania belami
prostokgtnymi. Jego zeby mogg by¢ nieruchome, ptynne lub 1) /fﬁ
sktadane.

10.1 Trzy konfiguracje

10..1 Konfiguracja 1:zeby state.
Konfiguracja klasyczna

10..2 Konfiguracja 2:zeby ruchome.
Kilka zalet:
- Utatwia wycofanie zebéw w momencie opuszczania beli.
Wystarczy przechyli¢ osprzet MANUBAL Zeby przesungc¢
bele masztem pionowym i zeby sie wycofuja.
- Zapobiega nadmiernemu naciskowi na bele podczas
uktadania i nagtemu opuszczeniu wysiegnika maszyny w
momencie odsuniecia zebow.
- Zmniejsza tarcie na podtozu, a tym samym zuzycie.

UWAGA:Nie zamyka¢ szczeki, kiedy osprzet MANUBAL
jest przechylony.

10..3 Konfiguracja 3:Zeby sktadane przy przemieszczaniu.

1. Otworzy¢ catkowicie szczeke (sitownik w pozycji do bel
prostokatnych, patrz rozdziat 6.2). Wytgczy¢ silnik.

2. Wyjg¢ zawleczki i osie.

3. Ztozy¢ catos¢ zeby + suport.

4. Utrzymujac te pozycje, wtozy¢ z powrotem osie i zawleczki
do odpowiednich otworéw.

UWAGA: nie zamykac¢ szczeki, kiedy zeby sg ztozone.

10.2 Pozycja postojowa
Kiedy zestaw zebdw dolnych nie jest uzywany, zeby mogg
sie schowac w osprzecie bez wptywu na dziatanie sprzetu.

10.2.1 Ustawic osprzet MANUBAL na podtozu z zamknietg
szczeka i zgasi¢ silnik.

10.2.2 Wyjg¢ zawleczke a nastepnie os zeba.
10.2.3 Wycofa¢ zgb z jego pozycji i wiozy¢ go do jego suportu.
10.2.4 Wyjgé os$ i zawleczke.

10.2.5 Postepowac tak samo dla 2% j 3% zeba (jesli dla dolnego :'
zestawu zebdw rozstaw osi ma dtugosé 1700 mm).
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UWAGA:unika¢ otarcia o koncéwki zebow szczeki, istnieje ryzyko zranienia. Dla wiekszego bezpieczenstwa,

czynnos$¢ ta powinna by¢ przeprowadzana przy zamknietej szczece.

Dodatkowy zgb w osprzecie MANUBAL V400HD /VV5000H /V7000HD, 4-i 5 dostepny jako opcja. (jesli dla dolnego

zestawu zebow rozstaw osi ma dtugos¢ 1700 mm).

11. OPCJE DLA V400HD / V5000HD

— Nadstawka przykrecana 30 cm (dla V400HD i V5000HD)

1K

— Nadstawka przykrecana 30 cm + zestaw do przedtuzania chwytaka 30 cm (dla V400HD)

1d J

— Zestaw zebow dolny waski rozstaw osi 850 mm ( dla V400HD i V5000HD)

— Zestaw zebow dolny szeroki rozstaw osi 1700 mm ( dla V400HD i V5000HD)
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12. UTRZYMANIE / PRZECHOWYWANIE

12.1 Utrzymanie
— Regularnie smarowac przeguby. Patrz wskazane punkty smarowania.
— Upewni¢ sie co do czystosci potgczen hydraulicznych przed kazdym podtgczeniem.
— Uwazac aby resztki stomy lub siana nie blokowaty przegubow.
— Upewnic¢ sie co do ogdlnego stanu osprzetu i obecnosci wszystkich srub, zawleczek i osi przed kazdym uzytkowaniem.
— Sprawdzi¢ stan pierécieni ochronnych i zastgpi¢ zanim catkowicie sie zuzyja.

Punkty smarowania:

' 2
V400HD s LA V5000HD  s=&p /WOOOHD

12.2 Przechowywanie
— Odczepi¢ osprzet przy otwartej szczece (wysiegnik sitownika schowany).
— Nasmarowac przeguby.
— Naoleic¢ zeby.
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13. RECYKLING PRODUKTOW MX

1.1 System hydrauliczny

— Produkty MX wycofywane z eksploatacji powinny zosta¢ opréznione z oleju hydraulicznego przez autoryzowane
warsztaty.

— Przed kazdg utylizacjg nalezy zdemontowac¢ przewody hydrauliczne.

— Kazdy wtasciciel produktow MX musi przestrzegaé srodkéw ostroznosci dotyczgcych ochrony srodowiska,
w przypadku gdy sam dokonuje demontazu zwigzanego z wycofaniem z eksploatacji.

1.2 Usuwanie odpadow niebezpiecznych (oleje i przewody)

— Oleje hydrauliczne musza by¢ sktadowane w pojemnikach lub beczkach specjalnie przewidzianych
do tego uzytku i odestane do autoryzowanych punktéw.
— W przypadku przewoddw hydraulicznych mozna odtgczyc¢ stalowe koncéwki od gumowego weza.
Stalowe kohcowki zostang zutylizowane z materiatami zelaznymi w autoryzowanych oddziatach.
Gumowe przewody nalezy umiesci¢ w szczelnych zbiornikach i wysta¢ do utylizacji w autoryzowanych punktach.

1.3 Wysoka technologia produktow MX oraz sprzetu elektrycznego i elektronicznego:

— Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny wbudowany w produkty MX nalezy zdemontowac,
a nastepnie przekazac¢ do autoryzowanych punktéw w celu poddania ich odzyskowi.

1.4 Recykling produktéw MX oczyszczonych ze szkodliwych substanciji

— Produkty MX oczyszczone ze szkodliwych substancji nalezy wystac¢ do autoryzowanych punktow
w celu recyklingu zelaza i metali.
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14. DANE TECHNICZNE

9, JE—
o- TS o ‘D
[
L S
e = =

4 bele 5 bel 5 bel 5 bel 6 bel 6 bel

Wysokosc stosu H1.20m H1.20m H1.20m H1.20m H1.20m H120m

Srednica beli 0d 0,90do 1,80 m

Maksymalne dopuszczalne

1000 ki
obcigzenie urzadzenia 9

1500 kg 1500 kg 1500 kg 1800 kg 1800 kg

Wysokos$¢ szczeki (wys.) 750 mm

Odlegtos¢ miedzy
koncéwkami zamknietej
szczeki (pf)

W pozyciji do bel okragtych: 420 mm
W pozyciji do bel prostokatnych: 1020 mm

Srednica zebow

200 kg 280 kg

Masa beli opakowanej Do 800 kg Do 800 kg

Dlugosc¢ uzyteczna zebdw

1 950 mm
Rozstaw miedzy zebami 0d 0,60 ©d 0,60 0d 0,60 0d 060 ©d 0,60 1,70 mrozsz
eazy z¢ do 1,10 m do 1,10 m do1,10m do 1,10 m do1,10m ’
Min. wysoko$¢ przy obrocie 3,45m 3,60m 3,60m 3,60m 3,60m 3,60m

* Opcja dla MANUBAL V40, W500** Opcja dla MANUBAL V40, V500, W500*** Opcja dla MANUBAL V500, V400HD, V5000HD, V7000HD
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OSWIADCZENIE ZGODNOSCI C€

Konstruktor:

M-extend France SAS

Siedziba: 19, Rue de Rennes, 35690 Acigné (Francja).
Zarejestrowana w RCS Rennes pod numerem 639 200 260.

Oswiadcza, ze sprzet:

tadowacz przedni T408evo lub T408+evo lub T410evo lub T410+evo lub T412evo lub T412+evo lub T414evo
lub T417evo lub T418evo lub TX420evo lub TX425evo lub TX430evo

lub

tadowacz przedni U503 lub U504 lub U505 lub U506 lub U506+ lub U507 lub U508 lub U508+ lub U509 lub
U510 lub U510+ lub u511 lub U512 lub U512+ lub U514 lub U514+

lub

tadowacz przedni A104 lub A106 lub A110 lub F303 lub F304

lub

tadowacz przedni C1 lub C1s lub C2u lub C2 lub C2+ lub C3u lub C3 lub C3+ lub C4 lub C4+

lub

Osprzet do fadowacza BMS lub BRDS lub BQU lub BF + GF lub CGU lub TR lub TRu lub BMSC lub CGC lub
TRC lub BT lub BR lub BC lub BF lub BMSU lub BRU lub BFU lub CL lub BRC lub BFC lub LC lub CG Ilub BP lub
SG lub BB lub PCS lub LS lub PG

lub

Osprzet do fadowacza samobieznego BMSA lub CGA lub BTA lub TR lub BCA lub BCDA

lub

tyzka do paszy BD lub GDT

lub

Manubal L40 lub L400 lub L400HD lub L500 lub L6000 lub C30 lub C40 lub U40 lub V40 lub V60 lub V500 lub W500
lub V400HD lub V5000HD lub V7000HD

lub

Podnosnik przedni R04 lub R05 lub R06 lub R0O8 lub R09 lub R10 lub R12 lub R16 lub R20 lub R28 lub R38 lub
R53

lub

Obcigznik M250 lub M400 lub MM600 lub MM900 lub MM1200 lub MM1500 lub MM400AD lub MBX

lub MXS 250 lub MXS 400 lub MXS 600 lub BOX 100L lub BOX 150L lub MBX XS

lub

Multibumper

ktérego numer seryjny to: ,

prosimy wpisa¢ w powyzszej ramce numer seryjny znajdujgcy
sie na tabliczce znamionowej sprzetu.

znajdujacy sie na liscie numerow seryjnych od 000001001 do 999999365,
jest zgodny z rozporzadzeniem «Maszyny» 2006/42/WE.

M-extend France SAS, 19 rue de Rennes - Acigné (35690), jest upowazniony do sporzgdzania
dokumentacji techniczne.
Acigné, 2 wrzesien 2025 1 (

B.Gauchenot
Dyrektor zarzadzajacy
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