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Drodzy Panstwo,
Dziekujemy za okazane nam zaufanie. Mamy nadzieje, ze fadowacz MX spefni wszelkie Panstwa oczekiwania.

Kilkanascie minut przeznaczonych na zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg pozwoli Panstwu w petni wykorzystaé funkcije
tadowacza MX, zadbac¢ o jego trwatos¢ i zapewnic¢ bezpieczng obstuge maszyny.

Instrukcja uzytkowania fadowacza, ktorg Panstwo w tej chwili czytajg, jest waznym dokumentem - nalezy jg jak i
instrukcje montazu dostarczone przez dealera zachowacé na przysztos¢, aby méc z nich skorzystaé w razie potrzeby. W
przypadku odsprzedazy tadowacza MX innemu uzytkownikowi nalezy dotgczy¢ do niego instrukcje.

llustracje i dane techniczne podane w niniejszym dokumencie mogg nie w petni dotyczy¢ posiadanego przez
Panstwa modelu tadowacza. Warunki uzytkowania nie ulegajg jednak zmianie.

OSTRZEZENIE: tadowacz jest maszyna, ktéra wymaga od dealera zapoznania uzytkownika z jej dziataniem
i obstuga.

Prezentacja sprzetu powinna obejmowac:

— Zasady bezpieczenstwa.
— Zaczepianie i odczepianie tadowacza.
— Zaczepianie i odczepianie narzedzi.

— Petna informacja o uzytkowaniu elementéw sterujgcych.

A OSTRZEZENIE: W przypadku gdyby ktéry$ z 4 powyzszych, obowigzkowych punktéw zostat pominiety, nalezy
bezzwtocznie skontaktowac sie z dealerem.
Instrukcje oryginalne w j. francuskim sg dostepne na stronie internetowej MX.

MX jest markg nalezacg do spotki M-extend France SAS, nr SIREN 639 200 260, wpisang do rejestru RCS w Rennes,
z siedzibg pod adresem 19 Rue de Rennes, BP 83 221 — 35 690 Acigné, Francja.


https://m-x.eu/fr/notices/

& OSTROZNIE: Nalezy obowigzkowo zapoznaé sie z ponizszg instrukcjg przed pierwszym uzytkowaniem.
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— Kazde zastosowanie inne niz przewidziane przez producenta jest uwazane za niewtasciwe, a zatem stanowi
niewtasciwe uzytkowanie. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajgce z tego szkody.

— Informacje dotyczace bezpieczenstwa podane w niniejszej instrukcji nie zastepujg przepisow bezpieczenstwa,
wymogow ubezpieczeniowych, przepiséw lokalnych, krajowych lub federalnych.
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1.

Zasady bezpieczenstwa

/\ NIEBEZPIECZENSTWO: Przew¢z i podnoszenie 0séb za pomoca fadowacza jest zabronione.

Stosowanie $rodkéw wymienionych w Tabela SOI jest obowigzkowe.
Kierowca i pasazerowie muszg miec koniecznie zapiete pasy bezpieczenstwa.

Przed kazdym uzytkowaniem nalezy sprawdzi¢ czy tadowacz jest dobrze zaczepiony i czy narzedzie jest dobrze
zablokowane (test polegajgcy na wymuszeniu nacisku na podtoze).

Sterowac¢ tadowaczem wytgcznie z miejsca pracy operatora i zachowa¢ kontrole nad elementami sterujgcymi do
momentu zakonczenia ruchow.

Podczas jazdy po drogach nalezy zablokowac¢ elementy sterujgce tadowaczem. Wiecej informacji mozna znalez¢
w instrukcji uzytkowania uktadéw sterowania.

Aby nie stwarza¢ zagrozenia dla innych uzytkownikéw, gdy ciggnik zbliza sie do skrzyzowania, nalezy odblokowaé
elementy sterujgce i podnies¢ fadowacz na wysokos¢ ponad 2 m od ziemi. Po przejechaniu przez skrzyzowanie
nalezy przywrdci¢ blokade elementéw sterujgcych fadowacza.

Podczas jazdy po drogach publicznych nie wolno zastania¢ swiatet pozycyjnych i sygnalizacyjnych ciggnika.

Nie opuszczac¢ stanowiska kierowcy bez uniemozliwienia dalszych manewrdw, przez zablokowanie dzwigni
sterowania.

Nigdy nie oddala¢ sie od ciggnika przy podniesionym tadowaczu. Po zakonczeniu uzytkowania tadowacza nalezy
zaparkowac ciggnik z tadowaczem opuszczonym na podfoze.

Nie wolno przebywa¢ w polu manewrowania fadowacza podczas jego uzytkowania. Jezeli dane czynnosci
podnoszenia wymagajg obecnosci osoby trzeciej w poblizu tadunku, tadowacz MX musi by¢ wyposazony w
konstrukcje ochronna. Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Bezpieczehstwo podczas podnoszenia i
wychytu.

Przed przystgpieniem do uzytkowania, nalezy sprawdzi¢ zalecenia dotyczgce zestawu ciggnik-tadowacz oraz
tadowacz-osprzet. W tym celu, nalezy sprawdzi¢ aktualny cennik MX u swojego dealera.

Nalezy zawsze uzywac narzedzia zaprojektowanego przez MX do wykonywania danej czynnosci.

Zapewni¢ stabilno$¢ ciggnika za pomoca odpowiedniego obcigznika. Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale
Obcigznik.

Ograniczy¢ wszelkie przejazdy z podniesionym fadunkiem, aby unikngé ryzyka niewywazenia ciggnika.

Podczas skrecania nalezy jecha¢ do przodu lub do tytlu, aby ograniczyé obcigzenie osi, sitownika ukfadu
kierowniczego i zuzycie opon.

Nie przekracza¢ dopuszczalnego przez konstruktora nacisku na o$ przednia.
Nie przekracza¢ maksymalnego obcigzenia opon przednich okreslonego przez ich producenta.
Regularnie sprawdzac cisnienie opon.

Nalezy regularnie sprawdzac obecnos¢ zawleczek i sSrub bezpieczenstwa. Nie nalezy ich zastepowac jakimikolwiek
innymi przedmiotami takimi jak: gwdzdz, drut itp.

W celu bezpiecznego uzytkowania tadowacza MX, ciggnik musi by¢ wyposazony w konstrukcje zabezpieczajgca:
kabine ochronng lub 4-punktowy patgk zabezpieczajacy przed spadajgcymi przedmiotami. Ostroznie: Podczas pracy
ostona musi by¢ ustawione w pozycji aktywnej. Jesli ciggnik jest wyposazony tylko w patgk ochronny z 2 stupkami
przednimi lub tylnymi, patrz rozdziat Ograniczenia w uzytkowaniu tadowacza na ciggniku bez kabiny lub patgka
ochronnego z 4 stupkami oraz rozdziat Zabezpieczenie operatora OPG.
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— Podczas manewrowania z podniesionym fadowaczem nalezy uwaza¢ na linie elektryczne, telefoniczne,
napowietrzne, rynny, elementy konstrukcji dachowej lub inne konstrukcje znajdujgce sie na wysokosci.

— Zgodnie z normg EN 12525 + A2 2010, elementy sterujgce uruchamiajgce tadowacz i narzedzie powinny wymagaé
statego podtrzymywania, z wyjatkiem pozycji ptywajacej na podnoszeniu i/lub wychyle, ktéra moze by¢ utrzymywana
mechanizmem blokujgcym.

— Czynnosci diagnostyczne (przeglad) i/lub usuniecie czesci moze wykonywac wytgcznie zawodowy mechanik przy
jednoczesnym zapewnieniu, ze przeglad odbedzie sie w warunkach bezpiecznych dla niego i catego otoczenia, w
szczegolnosci w przypadku prac przy podniesionym tadowaczu.

— Podczas wykonywania jakichkolwiek prac przy maszynie, nalezy pamietac o ryzyku zmiazdzenia lub przytrzasniecia;
dotyczy to zwtaszcza pracy z ruchomymi czesciami.

— Aby unikngé ryzyka pozaru, nalezy dbac o czystos¢ zespotu ciggnik-tadowacz. Nalezy pilnowac, aby unoszgce sie w
powietrzu czgstki (stoma, trawa, widry drewna itp.) nie zbieraty sie w miejscach o wysokiej temperaturze. Kontrolowaé
oraz utrzymywac w czystosci powierzchnie, poniewaz mogg sie na nich gromadzi¢ r6zne materiaty, zwtaszcza wokot
silnika oraz obszaru tltumika.

— Po zakonczeniu uzytkowania nalezy upewni¢ sie, ze ciggnik zostat zatrzymany w bezpieczny sposéb.
— Nigdy nie nalezy podnosi¢ fadowacza i/lub narzedzia, jesli jest ono zablokowane lub naprezone.

— Podczas faz pchania, fadowania lub ciggniecia, maksymalna dopuszczalna predkos¢ pracy wynosi 5 km/h.

1.1. Piktogram ostrzezenia dotyczacego bezpieczenstwa

Ten piktogram bezpieczenstwa jest uzywany w catej instrukcji, aby ostrzec przed ryzykiem uszkodzenia sprzetu, obrazeh
lub $mierci. Gdy pojawi sie ten piktogram, nalezy uwaznie przeczyta¢ komunikat ostrzegawczy. Przed instalacjg lub
uzyciem fadowacza nalezy koniecznie zapoznac sie z instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa.

Piktogram Termin Opis

NIEBEZPIECZENSTWO Wskazuje na bezposrednio niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli
sie jej nie uniknie, moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych
obrazen.

OSTRZEZENIE Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli si¢ jej nie
uniknie, moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

OSTROZNIE Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli si¢ jej nie
uniknie, moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

> > >

WAZNE Wskazuje sytuacje, ktéra moze spowodowac uszkodzenie sprzetu
lub materiatu w przypadku nieprzestrzegania instrukcji.

ZAPAMIETAJ Dostarcza uzytecznych informaciji.
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1.2. Tabela SOI (Srodkéw Ochrony Indywidualnej)

Symbol Znaczenie Przyktad zagrozenia

Przeciecie, zaklinowanie podczas

Obowigzek noszenie rekawic ochronnych. odblokowywania narzedzia na tadowaczu.

Obowigzek noszenia ochronnikéw stuchu. Potrzgsanie tyzkg w ciggniku bez kabiny.

Chlapanie podczas mycia pod wysokim

Obowigzek noszenia okularéw ochronnych. N
cisnieniem.

Mozliwos¢ uderzenia gtowg o tadowacz podczas
Obowigzek noszenia kasku. wykonywania czynno$ci konserwacyjnych przy
ciggniku.

Chlapanie podczas mycia pod wysokim

Obowigzek noszenia odziezy ochronne;. P
cisnieniem.

Obowigzek noszenia obuwia ochronnego. Mozliwo$¢ zmiazdzenia przez stopy parkingowe.

299000

1.2.1. Strefy niebezpieczne wokot ciggnika i tadowacza przedniego

Uzytkowanie tadowacza przedniego wigze sie z wystepowaniem stref zagrozenia wokot urzgdzenia, zaréwno dla
operatora, jak i 0s6b znajdujgcych sie w poblizu. Jednoznaczne oznaczenie tych obszaréw ma kluczowe znaczenie dla
zapewnienia bezpiecznej obstugi, przemieszczania lub pracy na podtozu.
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(1) Strefa zagrozenia krytycznego (czerwona) / (2) Strefa zagrozenia obwodowego (pomaranczowe paski) / (3) Strefa robocza

NIEBEZPIECZENSTWO: W strefach zagrozenia nie mogg znajdowaé sie zadne przeszkody oraz nie mogg
mie¢ do nich dostepu osoby nieprzeszkolone. Wymagana jest ciggta uwaga i czujnosc.

Strefa

Opis

Wystepujgce zagrozenia

(1) Strefa zagrozenia
krytycznego (czerwona)

Strefa bezposrednio wokot i pod

zespotem ciggnik-tadowacz.

Ryzyko powaznych obrazen lub smierci w przypadku
przewrdcenia sie maszyny, ryzyko zmiazdzenia
mechanicznego, ograniczona widoczno$¢ dla
operatora, ryzyko przyciecia przez ruchome czesci.

(2) Obwodowa strefa
zagrozenia (oznaczona
pomaranczowymi
pasami)

Obszar, na ktory potencjalnie moze
sie wywrdcic ciggnik wyposazony w

tadowacz.

W przypadku przewrdcenia sie maszyny istnieje
ryzyko powaznych obrazen lub $mierci. Wystepuje tez
ryzyko spadniecia tadunku na osoby znajdujgce sie w
strefie, a operator ma ograniczong widocznos¢.

(3) Strefa robocza (w
zwigzku z  typologig
i rozmieszczeniem
gospodarstwa)

Obszar
mozliwe

obejmujgcy
ruchy

wszystkie

ciggnika

tadowacza czotowego podczas ich

uzytkowania.

Ryzyko zderzenia, ryzyko zmiazdzenia, ograniczone
pole widzenia operatora.
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1.3. Ograniczenia w uzytkowaniu tadowacza na ciggniku bez kabiny lub palgka ochronnego z 4
stupkami

& NIEBEZPIECZENSTWO: Jesli ciggnik nie jest wyposazony w konstrukcje zabezpieczajgcg przed spadajgcymi
przedmiotami (kabine lub patgk ochronny z 4 stupkami) podczas manipulowania tadunkiem kierowca jest stale
narazony na ryzyko.

Aby mozna byto bezpiecznie pracowagé, konieczne jest przestrzeganie nastepujgcych srodkéw ostroznosci:

— Nalezy uzywac narzedzia przeznaczonego do wykonywanej pracy.
— Ustawi¢ wskaznik poziomu w zalezno$ci od uzywanego narzedzia.
— Upewni¢ sie co do stabilnosci i kontroli tadunku w narzedziu.

— Maksymalny poziom zatadowania narzedzia nie moze przekracza¢ dolnej krawedzi w przypadku tadunku luzem, i
wysokosci oparcia osprzetu w przypadku tadunkéw jednostkowych [patrz rys. 1].

— Zespotem ciggnik-tadowacz nalezy manewrowac ptynnie.
— Przemieszczaé sie z tadunkiem tuz nad podtozem i z umiarkowang predkoscia.

— Podczas podnoszenia i przemieszczania sie zachowaé ostroznosci i nie traci¢ z oczu tadunku od momentu, gdy
punkt przechytu narzedzia (A) znajdzie sie ponizej linii punktu przechytu tadowacza (B) [patrz rys. 2]. JeSli zajdzie
potrzeba, poprawi¢ pozycje narzedzia w taki sposob, byt tadunek nie byt nigdy skierowany ku kierowcy [patrz rys. 3].

] el
| | | 27 ’
/
OK
Fig. 1 Fig. 3

NIEBEZPIECZENSTWO: Jesli tadunek nie jest prawidtowo zabezpieczony, operatorowi grozi upadek tadunku,
gdy punkt obrotu narzedzia (A) przekroczy poziom punktu obrotu fadowacza (B) [patrz rys. 2].

A NIEBEZPIECZENSTWO: Zabrania sie nabierania tadowacza, gdy punkt obrotu narzedzia (A) przekracza
poziom punktu obrotu fadowacza (B) [patrz rys. 2].

1.4. Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa i uzytkowania

— Produkty MX przeznaczone sg do uzywania z maksymalnym cisnieniem hydraulicznym okreslonym przez
konstruktora w specyfikacji ciggnika. Wyzsze cisnienie powoduje dodatkowe obcigzenia, a tym samym uniewaznia
gwarancje na produkt MX.

— Nalezy zachowac ostrozno$c¢ i nie zmieniaé podtgczen przewoddw.

— Zerwanie plomb zwalnia firme MX z odpowiedzialno$ci za cato$¢ dostarczonego narzedzia.

11
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— Kazdy montaz tadowacza MX niezgodny ze wskazaniami podanymi w cenniku MX obowigzujgcym w dniu zakupu
powoduje uniewaznienie gwarancji MX na catos¢ sprzetu.

— Jakiekolwiek modyfikacje ktorejkolwiek z czesci dostarczonej przez firme MX (narzedzie, tadowacz, rama itd...) lub
montaz na tadowaczu MX narzedzia/elementu pochodzenia innego niz MX powoduje uniewaznienie gwarancji MX
na cato$¢ dostarczonego wyposazenia.

— Dozwolone jest uzywanie jedynie czesci zamiennych MX. Nie wolno modyfikowac¢ tadowacza MX ani jego osprzetu
(ti. wiasciwosci mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych, pneumatycznych) bez uprzedniego uzyskania
pisemnej zgody MX. Niestosowanie sie do tych zasad moze zagraza¢ bezpieczenstwu uzytkownika. W przypadku
zniszczen czy uszkodzen ciata, producent nie bedzie ponosit zadnej odpowiedzialnosci.

— Gwarancja wygasa ze skutkiem natychmiastowym w przypadku nieprzestrzegania norm, instrukcji uzytkowania
oraz wskazéwek dotyczacych konserwacji fadowarki MX zamieszczonych w instrukcji uzytkowania. MX nie bierze
odpowiedzialnosci za wypadki wynikajgce z dziatan sprzecznych wzgledem powyzszych zakazow.

12



2. Zabezpieczenie operatora OPG

2.1. Opis

Zespot ciagnik-tadowacz moze by¢ wyposazony w zabezpieczenie operatora (Operator Protective Guard — OPG)
chronigce go przed upadkiem tadunku jednostkowego, szczegdlnie podczas obstugi bel okrggtych.

Konieczno$¢ zamontowania tego zabezpieczenia zalezy od charakterystyki tadowacza (udzwig) oraz wyposazenia

ciggnika (brak kabiny lub 4-stupkowego patgka ochronnego ROPS).

ZAPAMIETAJ: Patak zabezpieczajgcy operatora (OPG) nie zastepuje ani konstrukcji zabezpieczajgcej przy
przewrdceniu (ROPS), ani konstrukcji zabezpieczajgcej przed spadajgcymi przedmiotami (FOPS).

2.2. Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

— Upewnic sie, ze zabezpieczenie OPG jest prawidtowo przymocowane do konstrukcji ROPS (mocowania dokrecone
odpowiednim momentem).

— Po zainstalowaniu nie nalezy demontowac¢ zabezpieczenia OPG.
— Sprawdzac¢ zabezpieczenie OPG pod katem peknie¢, odksztatcen, korozji oraz luznych elementéw.

— Zabezpieczenie OPG jest mechanicznie potgczone z konstrukcjg ROPS ciggnika. Zespot ROPS-OPG musi by¢
zawsze w potozeniu roboczym.

— Sprawdzi¢, czy catkowita wysokos¢ ciggnika wyposazonego w OPG pozwala na przejazd pod istniejgcymi
konstrukcjami.

— Nigdy nie dokonywaé¢ modyfikacji OPG (wiercenie, spawy, ciecie itp.).

— Zabezpieczenie OPG nie zastepuje koniecznosci stosowania dobrych praktyk jazdy (umiarkowana predko$c,
pilnowanie tadunku jednostkowego itp.).

— Zabezpieczenie OPG chroni tylko stanowisko operatora. Podczas obstugi tadowacza nie przewozi¢ pasazeréw na
ciggniku.

— Nie uzywac zabezpieczenie OPG jako punktu mocowania, podnoszenia lub mocowania akcesoriow.

— W przypadku uderzenia lub upuszczenia przedmiotu na zabezpieczenie OPG nalezy natychmiast przerwac
uzytkowanie oraz zleci¢ sprawdzenie integralnosci konstrukcji przez wykwalifikowanego specjaliste.

— Nie wolno uktada¢ tadunkéw w stosy wieksze niz zalecane dla narzedzia: tadunki jednostkowe muszg by¢
podnoszone ze statym obcigzeniem. Kazde obcigzenie, ktore nie jest utrzymywane, stanowi ryzyko upadku.

— Podczas wchodzenia na stanowisko kierowcy nalezy uwazac na ryzyko uderzenia gtowa.
— Podczas utylizacji nalezy upewni¢ sie, ze OPG nie nadaje sie do ponownego uzycia.

— Stosowanie $rodkéw wymienionych w Tabela SOI jest obowigzkowe.

2.3. Naklejki dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy sie upewni¢, ze naklejki sg czyste i czytelne, albo je wymieni¢ w przypadku zniszczenia. W przypadku wymiany
naklejki nalezy oczysci¢ powierzchnie alkoholem izopropylowym i przyklei¢ nowg naklejke za pomocg specjalnego
narzedzia.

13


CODE:OPG_00
CODE:OPG_01
CODE:OPG_02
CODE:OPG_03

Symbole Znaczenie

Przed uzyciem zestawu ciggnik-tadowacz nalezy zapozna¢ sie z instrukcjami dotyczgcymi
bezpiecznego uzytkowania zabezpieczenia OPG.

2.4. Konserwacja

— Co miesigc sprawdzaé pod katem peknieé¢, odksztatcen, korozji oraz luznych mocowan.

— Co miesigc sprawdza¢ moment dokrecania mocowan zgodnie z warto$ciami producenta.

— Uszkodzone zabezpieczenie OPG nalezy natychmiast wymienié.

— W przypadku wymiany zabezpieczenia OPG nalezy zamontowaé konstrukcje przy uzyciu oryginalnych mocowan.

— Zabezpieczenie OPG nalezy regularnie czysci¢, aby zapobiec gromadzeniu sie zanieczyszczen lub substanciji
zrgcych.
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3. Zasady uzytkowania

— Kazde narzedzie zostalo zaprojektowane do wykonywania okreslonych zadan i posiada wiasne granice
wytrzymatosci.

— Karczowanie i zaorywanie sg wykluczone. Te prace powinny by¢ wykonywane przeznaczong do tego celu maszyng
— tadowacz sie do nich nie nadaje.

— Wazne jest aby do drgzenia wykorzystywac motoryke ciggnika — unika¢ kopania sitowego czy korzystania z rozpedu,
gdyz takie dziatania nadwyreza zaréwno tadowacz, jak i sam ciggnik.

— Nalezy zachowac¢ ostroznos¢, aby nie obcigza¢ zbyt mocno elementéw hydraulicznych, gdy obcigzenie, ktore
nalezy manewrowac, jest zbyt duze. Podobnie gdy sitowniki sg na wyczerpaniu, wskazane jest zwolnienie dzwigni
sterowania rozdzielacza.

— Nalezy zawsze pracowaé z wywazonym obcigzeniem.

— Zachowa¢ ptynnos¢ i umiar w uzytkowaniu maszyn.

— Podczas wyréwnywania podtoza nalezy pracowac
na matej predkosci z narzedziem ustawionym pod
katem maksymalnie 50° do podtoza.
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— Podczas przenoszenia bel, przed podniesieniem

czy bela jest

tadowacza nalezy sprawdzié,

prawidiowo zamocowana.
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— Nalezy uzywac narzedzia przeznaczonego do
wykonywanej pracy.

— Nie przekraczaé wysokosci oparcia.
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4. Procedura zdejmowania bel

OSTROZNIE: Aby unikngé ryzyka upadku fadunku lub przewrdcenia sie sprzetu, uzywanie tadowacza
przedniego do zdejmowania bel rolniczych (okragtych lub prostokgtnych) wymaga Scistego przestrzegania
ponizszych zalecen.

4.1. Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

— Nigdy nie wolno przenosi¢ wiekszej iloSci bel niz jest to zalecane dla danego narzedzia.
— Podczas przemieszczania nalezy pilnowac, aby narzedzie nie stwarzato niebezpieczenstwa.

— Bez zachowania szczegdlnych srodkéw ostroznosci (zmniejszenie obcigzenia, opuszczenie narzedzia) nalezy
unika¢ wszelkich manewrdw zdejmowania na pochytosciach lub na niestabilnym podtozu.

— Nigdy nie nalezy zostawia¢ przenoszonej beli bez nadzoru lub bez potozenia jej na podtozu.
— Podczas wykonywania manewrdw, w strefach zagrozenia w poblizu sprzetu nie mogg przebywac zadne osoby.

— Nalezy unika¢ jazdy z podniesionym tadunkiem lub belami. Podczas operacji uktadania lub zdejmowania nalezy
jechaé z matg predkoscig i jak najszybciej opuszczac tadunek.

— Podczas manewrowania nalezy stale monitorowac fadunek.
— Nie wolno przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej pojemnosci.

— Nigdy nie nalezy prébowaé przenosi¢ stosu bel o wysokosci przekraczajgcej maksymalng wysokosé podnoszenia
tadowacza i narzedzia.

— Przed opuszczeniem ciggnika operator musi sie upewni¢, ze narzedzie jest oparte na podtozu, w pozycji lekkiego
Wwysypu.

Przed kazdym uzyciem nalezy:

— Sprawdzi¢, czy uzywane narzedzie (chwytak do bel, widly do bel) jest kompatybilne z ramg no$ng narzedzia i
prawidtowo zablokowane.

— Sprawdzi¢ wzrokowo ogoélny stan narzedzia: prawe ramiona, brak peknie¢ lub deformacji, sprawny mechanizm
hydrauliczny.

— Sprawdzi¢ stan zebéw: liczba, dobry stan i prawidtowe zamocowanie.

— Sprawdzi¢ stabilno$¢ ftadowacza i ciggnika (jezeli sg konieczne, zamontowane przeciwwagi, prawidtowo
napompowane opony, na pochytosci zapewniona stabilizacja).

— Przed przystgpieniem do jakichkolwiek dziatan nalezy oceni¢ stabilno$¢ utozonych bel.
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4.2. Operacje zdejmowania

— Powoli zblizy¢ sie do stosu bel na odpowiedniej
wysokosci.

— Doktadnie ustawi¢ narzedzie tylko na poziomie beli
gorne;j.

Niektére narzedzia specjalne sg przeznaczone do
jednoczesnego przenoszenia wielu bel. W przypadku
korzystania z tego typu narzedzia:

— Nalezy bezwzglednie przestrzegaé zalecen
producenta (maksymalna liczba bel, konfiguracja
zatadunku).

— Przed przystgpieniem do przetadunku wielu
elementoéw nalezy sprawdzi¢ udzwig tadowacza i
ciggnika.

— Upewnic sie, ze podtrzymywany jest caty tadunek.

— Upewnic sie, ze bele sg roztozone rownomiernie i
stabilnie.

19
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— Mocno chwycic bele i delikatnie podniesé tadunek.

— Lekko przechyli¢ narzedzie w celu zabezpieczenia
tadunku (5° do 10° do tytu od poziomu).

— Powoli cofa¢ sie w linii prostej, az bela catkowicie
wysunie sie ze stosu.

20
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— Powoli opusci¢ bele (na okoto 30-40 cm od
podtoza).

130-40(:m

— Powoli przemieszczac bele, utrzymujgc narzedzie
w pozycji niskiej (okoto 30-40 cm nad ziemig),
lekko odchylone do goéry (5-10°).

& OSTROZNIE: Predko$é nalezy zawsze
dostosowywac do warunkow terenowych.

/I\ OSTROZNIE: Aby zapewni¢ stabilnos¢ i
unikng¢ ryzyka przewrdcenia bele nalezy
utrzymywac w pozycji opuszczone;.

— Opusci¢ bele, powoli zsungé jg na podfoze i
umiescic¢ na ptaskiej i stabilnej powierzchni.
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4.3. Przewidywalne nieprawidtowe uzytkowanie

A OSTROZNIE: Przekitadanie bel w sposéb
niezgodny z zaleceniami obowigzujgcymi
dla narzedzia stwarza ryzyko upadku
nieprzytrzymanych bel gérnych i stanowi
powazne niebezpieczenstwo dla operatora i
0s6b postronnych.

/I\ OSTROZNIE: Nigdy nie nalezy prébowac
przenosi¢  stosu bel o  wysokosci
przekraczajgcej maksymalng  wysokos$¢
podnoszenia fadowacza i narzedzia. Stwarza
to ryzyko przewrdcenia sie, utraty fadunku i
niekontrolowanego zsuniecia sie bel

Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych ilosci
bel uktadanych w stosy. Narzedzia nalezy uzywaé
zgodnie z jego pojemnoscig/nosnoscig znamionowa;:

— Jesli  narzedzie jest przeznaczone do
przenoszenia pojedynczej beli, nigdy nie nalezy
chwytac¢ beli znajdujacej sie pod belg gérna.

— Jedli narzedzie jest przeznaczone do pracy z
maksymalnie dwoma belami, nigdy nie nalezy
chwytac trzeciej beli od gory lub jeszcze nizszej.

4.4. Zalecany obszar nabijania bel

Ze wzgledéw bezpieczenstwa i wytrzymatosci
mechanicznej, nabijanie bel powinno sie odbywac
wylgcznie w strefie centralnej, wyraznie zaznaczonej
na schemacie. Nalezy bezwzglednie unika¢ stref
gornej i dolnej, w ktérych materiat jest bardziej
podatny na wyrwanie lub odksztatcenie. Strefa
Srodkowa zapewnia optymalny rozktad sit i
minimalizuje ryzyko peknigcia lub roztgczenia.
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5.

Uzytkowanie paleciaka

& OSTROZNIE: Paleciak umozliwia przenoszenie tadunkéw paletowych za pomocg tadowacza przedniego. Lgczy

sie z ramg nosng narzedzi za pomocg standardowego systemu blokowania (Euro, MX itp.). Nieprawidtowe
uzytkowanie stwarza zagrozenie dla operatora i jego otoczenia. Przestrzeganie ponizszych wskazéwek jest
niezbedne do bezpiecznego uzytkowania urzadzenia.

5.1. Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Narzedzia nie nalezy nigdy uzywaé do tadunkow niepaletowych.

Nie nalezy podnosi¢ kilku palet utozonych jedna na drugiej.

W miare mozliwosci nalezy unika¢ manewrowania tadunkiem tytem z podniesionym narzedziem.

Dostep do stref zagrozenia wokét pracujgcego tadowacza powinien by¢ zabroniony.

Nie nalezy dotyka¢ narzedzia rekoma w czasie, gdy narzedzie sie porusza.

Na pochytosciach nalezy dostosowaé predkosé, trzymac narzedzie nisko i unikaé gwattownego zatrzymywania sie.
W razie watpliwosci co do stabilnosci tadunku lub palety nie nalezy wykonywac operacji podnoszenia.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnej pojemnosci dopuszczalnej dla danego narzedzia.

Maksymalny poziom zatadowania narzedzia nie moze przekracza¢ wysokosci oparcia.

Nie nalezy uzywaé widet do zgarniania podtoza na biegu wstecznym.

Nigdy nie wolno popychac¢ tadunku widtami.

Przed kazdym uzyciem paleciaka nalezy:

Upewni¢ sig, ze narzedzie jest kompatybilne ze stosowang ramg no$na narzedzi.

Sprawdzi¢ prawidtowe zablokowanie narzedzia na ramie nosnej narzedzia.

Sprawdzi¢ wzrokowo stan narzedzia: proste widly, brak peknieé lub odksztatcen, nienaruszone spawy.
Sprawdzi¢ stan palet przeznaczonych do przenoszenia (integralnos¢ i stabilnos¢ tadunku).

Upewni¢ sie, czy narzedzie zostalo poddane okresowej kontroli regulacyjnej (co najmniej raz na 6 miesiecy w
przypadku akcesoriéw do podnoszenia) i czy zostata ona udokumentowana.

Aby zapewni¢ optymalng stabilnos¢, widty nalezy ustawi¢ na maksymalny rozstaw zgodny z paleta.

Przed uzyciem nalezy sprawdzié, czy widly sg prawidtowo przymocowane do pomostu i zablokowane z przodu.
Nalezy zapewni¢ sobie wolne miejsce do pracy i dobrg widocznosé.

Przed przystgpieniem do podnoszenia nalezy upewni¢ sie, ze widty zostaty catkowicie wsuniete pod palete.

Podczas korzystania z narzedzia do palet upewnij sig, ze tadowacz jest wyposazony w zabezpieczenie podnoszenia
i wychytu.
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5.2. Bezpieczne uzytkowanie paleciaka

A OSTROZNIE: Nalezy upewnié sie, ze widly sg
ustawione réwno wzgledem palety.

— Podjechac¢ do palety z matg predkoscia, z widtami
opuszczonymi na okoto 10-15 cm nad podtoze.

A OSTROZNIE: Upewnié sie, ze widly siegajg
za potowe dtugosci palety.

— Wsuna¢ widly catkowicie pod palete, unikajgc
uderzen.

A OSTROZNIE: Nawet przy matej predkosci
zbyt gwattowny skret moze spowodowac
upadek tadunku.

— tadunek nalezy podnosi¢ tylko na wysokos¢
niezbedng do jego przemieszczenia.

24
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— Aby zabezpieczy¢ ftadunek, nalezy odchyli¢
narzedzie lekko do tytu (funkcja wychytu, od 5° do
10° do tytu wzgledem poziomu).

— Przemieszcza¢ sie powoli, bez wykonywania
gwattownych ruchoéw, utrzymujgc tadunek nisko i
stabilnie.

— Odlozy¢ tadunek, opuszczajgc palete na podtoze.
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WAZNE: Przed nabieraniem lub
podniesieniem narzedzia nalezy upewnic sie,
ze jest ono odsprzeglone.

— Powoli odjecha¢ w tyl, aby wysungc¢ widty.
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6. Naklejki dotyczace bezpieczenstwa

Na tadowaczach znajdujg sie naklejki informacyjne. Nalezy sie upewnié, ze naklejki sg czyste i czytelne, albo je wymienic
w przypadku zniszczenia. W przypadku wymiany naklejki nalezy oczysci¢ powierzchnie alkoholem izopropylowym i
przyklei¢ nowg naklejke za pomocg specjalnego narzedzia.

NIEBEZPIECZENSTWO: Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowaé powazne obrazenia lub
Smierc.

Symbole Znaczenie

Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu nalezy zapoznac sie z zasadami bezpieczenstwa i
uzytkowania podanymi w instrukciji.

Nalezy utrzymywac¢ minimalng bezpieczng odlegto$¢ od kabli wysokiego napiecia.

Jezdzi¢ z tadowaczem ustawionym w pozycji niskiej.
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Symbole Znaczenie

Zabrania sie wspinania si¢ na narzedzie.

Zabrania sie pozostawania pod tadunkiem.

VP e

Nalezy uzywaé narzedzia odpowiedniego do wykonywanej pracy i uzywac¢ go zgodnie z
zaleceniami rekomendowanymi przez konstruktora.

Przed uzyciem nalezy sprawdzié, czy narzedzie jest zablokowane.

(27N Przed przystgpieniem do konserwacji uktadu hydraulicznego nalezy zapoznac sie z zaleceniami
podanymi w instrukcji obstugi.
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7. Plytka znamionowa

Plytka znamionowa znajduje sie po stronie
wewnetrznej prawego ramienia fadowacza. Na ptytce
podane s3 typ i numer serii tadowacza. Sg to dane
wymagane w celu uzyskania informacji lub pomocy
technicznej oraz przy zamawianiu czesci zamiennych.

Wskazni Opis

(1)  Oznaczenie produktu

2)  Typ/model produktu

4)  Rok produkciji

(
(3)  Numer seryjny
(
(

5)  Maksymalne obcigzenie produktu

Maksymalne dopuszczalne obcigzenie na
paleciaku

(7)  Adres producenta

29
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MX (€85

Designation \ |
Type/Model \ |
Serial number | |
Year of manufacture ]
Maximum weight [ kg

For Loader: Meximum Load  (on pallet carrier) k;

Manufactured by M-extend france SAS
19 rue de rennes 35690 ACIGNE - FRANCE

MX (C€&E8

Designation \ \
Type/Model [ | 4@
\ |

Serial number

Year of manufacture ]
Maximum weight

For Loader: MaximumLoad  (on pallet carier)

Manufactured by M-extend france SAS
19 rue de rennes 35690 ACIGNE - FRANCE

MAXIMUM LOAD (on pallet carrier)
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8. Opis

Wskaznik Opis
(1) Rama
(2) Pot-rama
(3) Rama nosna narzedzia
(4) Sitownik podnoszenia
(5) Sitownik wychytu
(6) Stopy parkingowe
(7) Wskaznik poziomu
(8) tacznik poziomowania
(9) Drgzek uktadu poziomowania
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9. Obciaznik

Stabilno$¢ zespotu ciggnik-tadowacz mozna zagwarantowac wytgcznie przez zainstalowanie obcigznika z tytu ciggnika.
Aby mozna byto pracowac¢ w optymalnych warunkach bezpieczenstwa, obcigznik powinien stanowi¢ 20% obcigzenia
brutto (na ktére skfadajg sie: ciggnik, fadowacz, narzedzie, maksymalny fadunek i sam obcigznik) tylnej osi ciggnika.

Wzér obejmuje ponizsze elementy i pozwala obliczy¢ mase (M) obcigznika (norma EN12525 + A2 2010).

5Nb+I12(P+N -5G)
M >
5(1+12)-12 =
m Y @
- 1 - ]E 12 - E‘l b -
Skrot Korespondencja
G Nacisk na os tylng, bez przeciwciezaru, przy pustym narzedziu (kg)
G1 Nacisk na o$ przednig, bez przeciwciezaru, przy pustym narzedziu (kg)
b Odlegtos¢ osi przedniej od srodka ciezkosci narzedzia (mm)
11 Odlegtos¢ osi ramion podnosnika od osi tylnej (mm)
12 Rozstaw osi (mm)
N Masa uzyteczna tadowacza dla osi poziomej obrotu narzedzia (A) wzgledem osi obrotu tadowacza (B)
(kg)
P G + G1 (kg)
M Masa obcigznika (kg)

ZAPAMIETAJ: obcigznik nie moze przekracza¢ naciskdw na o$ zalecanych przez konstruktora.
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10. Uruchamianie tadowacza — lista kontrolna

& OSTROZNIE: Wszelkie czynnosci zwigzane z testowaniem tadowacza muszg by¢ wykonywane przez operatora
znajdujgcego sie na jego stanowisku kierowcy. Podczas pracy tadowacza nie wolno przebywac¢ w jego polu
manewrowania. Podczas réznych kontroli tadowacza nalezy sprawdzaé, czy elementy sterujgce znajdujg sie
w potozeniu neutralnym.

& OSTROZNIE: Podczas konserwaciji ciggnika silnik musi by¢ wytgczony, a ponadto zdecydowanie zaleca sie
odczepienie tadowacza. Odczepianie jest operacjg szybkg i prosta, zapewniajgcg najwieksze bezpieczenstwo
i skutecznos¢ konserwaciji ciggnika.

Po podtaczeniu tadowacza, przed jego uruchomieniem, nalezy dokladnie sprawdzi¢ wszystkie jego funkcje. W
przypadku nieprawidtowego dziatania nalezy podja¢ niezbedne kroki.

— Nalezy sprawdzi¢, czy tadowacz jest prawidtowo zaczepiony do ciggnika, patrz rozdziat Sprzeganie tadowarki.
— Upewnic sie, ze zespot tadowacz-ciggnik jest stabilny, patrz rozdziat Obcigznik.

— Upewnic sie, ze Sruby sg w dobrym stanie. Wymienié, wyczy$cic i w razie potrzeby ponownie dokrecié, patrz rozdziat
Konserwacja.

— Sprawdzi¢, czy tadowacz i ciggnik nie kolidujg ze sobg. Sprawdzi¢, czy przy maksymalnym skrecie kota nie dotykaja
tadowacza. W razie potrzeby ustawi¢ odstep lub ograniczy¢ kat skretu.

— Sprawdzi¢, czy wskaznik poziomu dziata prawidtowo.

— Upewnic sie, ze czynnosci konserwacyjne sg wykonywane prawidiowo i zgodnie z harmonogramem konserwacji,
patrz rozdziat Konserwacja.

— Przetestowac wszystkie funkcje tadowacza na maksymalnych i niskich obrotach, aby sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu
hydraulicznego i prawidtowe utozenie przewoddw, patrz rozdziat Konserwacja.

— Odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny, kilkakrotnie zatgczajgc cisnienie funkcji.
— Sprawdzi¢ poziom oleju w ciggniku i w razie potrzeby uzupetnic.

— Sprawdzic¢, czy narzedzie jest prawidtowo zaczepione do tadowacza, patrz rozdziat Zaczepianie narzedzia. Wymusi¢
docisniecie narzedzia do podtoza (odrywajgc tym samym od podtoza kota przednie ciggnika) w celu sprawdzenia
wilasciwego zaczepienia narzedzia. Jesli tadowacz jest wyposazony w opcje SPEED-LINK lub FAST-LOCK, nalezy
kilkakrotnie przetgczy¢ miedzy potozeniami ,zablokowane” i ,odblokowane”. Sprawdzi¢, czy wskaznik poziomu jest
prawidtowo wyregulowany, patrz rozdziat Wskaznik poziomu.

— Sprawdzi¢ stan podzespotéw mechanicznych (ewentualne rysy, odksztatcenia, zmatowienie ogranicznikéw, luzy,
stopy parkingowe...).

10.1. Procedura testu statycznego

Przed uzytkowaniem nalezy sprawdzi¢ integralnos¢ strukturalng i zgodnos¢ ze specyfikacjg techniczng tadowacza
przedniego:

— Sprawdzi¢ ogdlng konstrukcje tadowacza pod katem peknie¢, wadliwych spawdw lub odksztatceh.

— Sprawdzi¢ elementy mocujgce (Sruby, nakretki, nity) pod katem prawidtowego dokrecenia i uszkodzen.
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— Sprawdzi¢ stan tadowacza i punktéw obrotowych pod katem nadmiernego zuzycia lub luzu, patrz rozdziat
Konserwacja.

— Upewni¢ sie, ze fadowacz spetnia specyfikacje techniczna, patrz rozdziat Dane techniczne.

— Sprawdzi¢ sitowniki i podzespoty hydrauliczne (przewody, potaczenia itp.) i upewnic sie, ze nie sg uszkodzone lub
zuzyte.

10.2. Procedura testu dynamicznego

A NIEBEZPIECZENSTWO: Wszelkie czynno$ci zwigzane z testowaniem tadowacza muszg byé wykonywane
przez operatora znajdujgcego sie na stanowisku kierowcy. Podczas uzywania tadowacza nie wolno przebywaé
w jego polu manewrowania.

Sprawdzi¢ dziatanie i bezpieczenstwo tadowacza w rzeczywistych warunkach uzytkowania:

— Zaczepi¢ tadowacz z narzedziem do ciggnika, patrz rozdziaty Sprzeganie tadowarki i Zaczepianie narzedzia, aby
uzyska¢ dodatkowe informacije.

— Podnies i opus¢ tadowacz na rézne wysokosci, aby upewnic sie, ze porusza sie ptynnie.

— Obcigzy¢ narzedzie maksymalnym dopuszczalnym obcigzeniem i sprawdzi¢ jego udzwig oraz zdolnos¢
utrzymywania fadunku, patrz rozdziat Dane techniczne.

— Obserwowac sitowniki i przewody hydrauliczne pod kgtem ewentualnych wyciekow.

— Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie urzgdzenia zabezpieczajgcego podnoszenie/wychyl, patrz rozdziat Bezpieczenstwo
podnoszenia i wychylania. (OPCJA)
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11. Sterownie

& OSTRZEZENIE: Nigdy nie opuszczaé ciggnika, gdy tadowacz jest podniesiony.

Rozdzielacze suwakowe wytwarzajg wewnetrzny wyciek konieczny do wtasciwego ich dziatania.

11.1. Sterowanie w przypadku uzywania rozdzielaczy ciggnika

Patrz instrukcja uzytkowania ciggnika.

11.2. Przetacznik sterowania przéd/tyt (opcjonalny)

Przy pomocy oryginalnego joysticka ciggnika operator N
steruje z kabiny albo tadowaczem MX, albo tgcznikami 3‘
tylnymi. N S

Y

11.3. Sterowanie w przypadku uzywania rozdzielacza MX

11.3.1. Regulacja dzwigni

Aby zapewni¢ komfort obstugi tadowacza, mozliwa
jest regulacja potozenia dzwigni.

ZAPAMIETAJ: Ta regulacja jest dostepna
tylko w uktadach sterowania Propilot oraz
Flexpilot.
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11.4. Sterowanie w przypadku uzywania rozdzielacza MX PROPILOT

11.4.1. Bezpieczenstwo

W celu unikniecia nieumyslnego poruszenia
tadowaczem mozliwe jest zablokowanie dzwigni
PROPILOT. Aby zablokowaé dzwignig, przesungc
zaczep blokujgcy (1).

— (A): pozycja odblokowana.

— (B): pozycja zablokowana.

11.4.2. Ruchy

1. funkcja: wzdtuz osi ,,Y”

— Do przodu = opuszczanie fadowacza (Dziatanie

sitownika hydraulicznego dwustronnego
dziatania).
— Do przodu po zazebieniu = pozycja

ptywajaca (Dziatanie sitownika hydraulicznego
jednostronnego dziatania).

— Do tytu = podnoszenie fadowacza.
2. funkcja: wzdtuz osi ,,X” Y

— W lewo = nabieranie.

— W prawo = wysyp.

35


CODE:PILOTAGE_06
CODE:PILOTAGE_07
CODE:PILOTAGE_08

3. funkcja: wzdtuz osi ,, X”

— Przycisk (1) + polecenie nabierania lub wysypu. M
4. funkcja: wzdhuz osi ,,X” H C@®
QY

— Przycisk (2) + polecenie nabierania lub wysypu.

FAST-LOCK
@

Automatyczne zaczepianie/odczepianie narzedzia.

N—

— Przycisk (1) + (4) + nabieranie lub wysyp.

Notice: Przycisk (3) nie jest uzywany, przycisk

(4) jest dostepny tylko w przypadku opcji
FAST-LOCK lub SPEED-LINK 2.

11.5. Sterowanie joystickiem e-PILOT S w przypadku uzywania rozdzielacza MX

Patrz specjalna instrukcja dla e-PILOT S.
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12. Odczepianie tadowacza

OSTRZEZENIE: W celu wykonania tej czynno$ci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowa¢ mozliwo$¢ wykonywania jakichkolwiek manewréw.

Przed rozprzeganiem tadowacz musi by¢ zawsze
ztgczony z osprzetem o wadze co najmniej 100 kg.

— Znalez¢ powierzchnie ptaska i stabilng.

— Opusci¢ tadowacz w trybie dwustronnego
dziatania, tak aby o$ przednia lekko sie podniosta,
a narzedzie spoczeto ptasko na podtozu.

— Uruchomié nastepnie przy zazebionej pozyciji
ptynnej.

— Powrdci¢ do ustawienia neutralnego. Sitowniki
podnoszenia bedg woéwczas odpowiednio
napetnione, dzieki czemu wystawienie na
promienie stoneczne ograniczy niepozadane
ruchy fadowacza i zapewni odpowiednie
sprzegniecie.

— Zacisng¢ hamulec parkowania.
— Zgasi¢ silnik.

— Opusci¢ ciggnik.
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— Ustawi¢ lewg i prawa stope parkingowa.

— Wyja¢ sworznie blokujgce z ramy i umiesci¢ je w
dostepnych otworach.
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— Wytgczy¢ tryb dwustronnego dziatania, aby
wycofac sitowniki podnoszenia.

— Potozy¢ osprzet na podtozu i lekko go przechyli¢
(okoto 20°).

— Aby rozstawi¢ stopy parkingowe, zagtebi¢ lekko
narzedzie.

7

— Ustawi¢ narzedzie lekko w pozyciji nabierania i ||| | L Ll ///

ruszy¢ do przodu, aby odczepi¢ rame wsporczg.

— Zaciggng¢ hamulec parkowania. Zgasic silnik.

ZAPAMIETAJ: W przypadku sterowania z
uzyciem oryginalnych rozdzielaczy ciggnika
ze ztgczkami MACH System 7, nalezy spusci¢
cisnienie takze z ukfadu hydraulicznego 3.
funkgiji.

— Spusci¢  cisnienie ze wszystkich uktadow
hydraulicznych.

— Odfgczy¢ hydraulike i elektryke:

39


CODE:DETELCHAR_306
CODE:DETELCHAR_307_TX
CODE:ATTCHAR_308
CODE:DETELCHAR_04

tadowacz z systemem MACH

— Odblokowa¢ klamre szybkosprzegu systemu MACH
naciskajgc na zasuwe bezpieczenstwa po lewe;j.

— Podnies¢ dzwignie.

— Zaczepi¢ obudowe systemu MACH na wsporniku.

tadowacz bez systemu MACH:

— Zamknac¢ zawor i odtgczyc¢ tgczniki hydrauliczne.

— Na zigczkach hydraulicznych ,meskich” i ,zenhskich”
zatozy¢ korki ochronne (czyste) i uporzgdkowac
przewody na tadowaczu.
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— Wykonac lekki, zdecydowany ruch ciggnikiem do
tytu, po czym powoli wycofa¢, az tadowacz sie
oprze na stopach parkingowych.
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13. Sprzeganie fadowarki

OSTRZEZENIE: W celu wykonania tej czynno$ci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowa¢ mozliwo$¢ wykonywania jakichkolwiek manewréw.

] | \ 1l l j I
— Powoli podjecha¢ ciggnikiem do przodu w taki ‘ | ‘\ \ ‘ i } ' \! J '
sposob, aby rama wsporcza znalazlta sie w ‘ ‘
odlegtosci okoto 5 cm od tytu ramy fadowacza. Ll

— Zacisng¢ hamulec parkowania.

— Zgasic silnik.

— Podtaczy¢ hydraulike i elektryke:

tadowacz z systemem MACH

— Przed zaczepieniem nalezy sie upewni€, ze zigczki
.meskie” i ,zenskie” sg czyste. W razie potrzeby nalezy
je wyczyscic.

— Chwycic¢ klamre szybkosprzegu obiema rekami.

— Uzywaijac tylnej czesci urzadzenia, podnies pokrywe
rozdzielacza.

— Nastepnie wsung¢ prowadnice pionowo.

— Opusci¢ dzwignie.
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tadowacz bez systemu MACH:

— Zdjg¢ zakretki.
— Podtaczy¢ tgczniki hydrauliczne.

— Otworzy¢ zawor.

— Wychyli¢ narzedzie tak, aby podnies¢ przdéd
tadowacza: przez obrét, rama zachodzi na jarzmo
ramy wsporczej.

— Uniesc¢ tadowacz na okoto 0,3 m nad podtoze.
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— Zablokowa¢ rame tadowacza na ramie wsporczej
przy pomocy trzpieni oraz zawleczek.

/) OSTROZNIE: Nalezy upewni¢ sie, ze
trzpienie sg zablokowane  blokadami
bezpieczenstwa (1).

— Zlozy¢ i zablokowa¢ lewg i prawg stope
parkingowa.

WAZNE: Sprawdzi¢ blokade kazdej stopy
parkingowe;j.
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14. Odczepianie narzedzia

OSTRZEZENIE: W celu wykonania tej czynno$ci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowa¢ mozliwo$¢ wykonywania jakichkolwiek manewréw.

14.1. Rama nosna narzedzia z odblokowywaniem recznym

— Znalez¢ powierzchnie ptaska i stabilng.

— Ustawi¢ narzedzie bez fadunku, z akcesoriami w
stanie spoczynku (chwytak, rotor itp.) w pozycji
poziomej, na wysokosci 0,30 m od podtoza.

— Zaciggng¢ hamulec reczny.
— Zgasic silnik ciggnika.

— Spusci¢ cisnienie z uktadéw hydraulicznych, ktére
majg zostac odtgczone.

ZAPAMIETAJ: Jesli tadowacz  jest
wyposazony w elektrozawér, witgczy¢
zasilanie i nacisngc¢ przycisk pilota.

— Odfgczy¢ uktad hydrauliczny:

Z Mach 2

— Odblokowac¢ zawor.

— Potozy¢ przewody na czesci przedniej narzedzia.

Ze ztgczkami hydraulicznymi

— Umiesci¢ nakretki ochronne na tgcznikach ,meskich” i
.2enskich”.

— Polozy¢ przewody na czesci przedniej narzedzia.
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— Aby odblokowa¢ narzedzie, nalezy sta¢ po lewej
stronie tadowacza i pociggna¢ dzwignie catkowicie
do siebie.

/) OSTROZNIE: Nigdy nie stawa¢ przed
tadowaczem  podczas  odblokowywania
narzedzia.

— Pociggna¢ dzwignie do siebie az do zahaczenia.

— Potozy¢ narzedzie na podtozu lekko przechylajgc
(do wytadunku) aby wydosta¢ rame nos$ng z
narzedzia.

14.2. Rama nosna narzedzia FAST-LOCK

ZAPAMIETAJ: Jezeli narzedzie jest
wyposazone w  jedng lub  wiecej
funkcji hydraulicznych, przed odtgczeniem
przewodow nalezy je rozprezyé.

— Podnies¢ tadowarke w celu podniesienia
narzedzia z podtoza.

— Ustawi¢ narzedzie w pozycji poziomej, nacisng¢
zielone przyciski ORAZ  ktédki”, przestawic
dzwignie pojedynczg w prawo (wysyp).

— Narzedzie jest teraz odblokowane.

— Potozyé narzedzie na podtozu lekko przechylajac
(do wytadunku) aby wydostaé rame nosng z
narzedzia.
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15. Zaczepianie narzedzia

OSTRZEZENIE: W celu wykonania tej czynno$ci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowa¢ mozliwo$¢ wykonywania jakichkolwiek manewréw.

15.1. Rama nosna narzedzia z odblokowywaniem recznym

[

— Upewnic¢ sie, ze dzwignia zwalniania blokady jest
w pozycji do sprzegania (dzwignia odchylona do
tylu). Sworznie sg schowane, sprezyny Scisniete.

/I OSTROZNIE: Upewni¢ sie, ze przewody
narzedzia znajdujg sie z dala od obszaru
sprzegania.

— Zblizy¢ tadowacz do osi narzedzia.
— Natozy¢ rame na narzedzie.

— Nachyli¢ i jednoczes$nie przesuwacl ciggnik do
przodu az do zatrzasniecia sie dzwigni zwalniania
blokady.

— Zgasic silnik.

— Zmniejszy¢é  cisnienie  linii  hydraulicznych
zasilajgcych narzedzie.

ZAPAMIETAJ: Jesli tadowacz  jest
wyposazony w  elektrozawédr, witgczy¢
zasilanie i nacisngc¢ przycisk pilota.
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— Przed podtgczeniem nalezy sie upewni¢, ze
ztgczki ,meskie” i ,zenskie” sg czyste. W razie
potrzeby nalezy je wyczyscié.

— Podtgczy¢ przewody dla narzedzi z funkcjg
hydrauliczng.

Czynnosci kontrolne do wykonania przed przestawieniem:

— Zastosowa¢ wymuszony nacisk narzedzia na podtozu (odklejajgc tym samym od podtoza kota przednie ciggnika)
dla sprawdzenia sity sprzegniecia.

— Poruszy¢ kazdym ruchomym elementem w kazdg strone do oporu w celu sprawdzenia szczelnosci uktadu
hydraulicznego i prawidtowego prowadzenia przewodow.

15.2. Rama nosna narzedzia FAST-LOCK

— Pozycja ,otwarta” umozliwiajgca przepuszczenie
czesci narzedzia.

— Zblizy¢ tadowacz do osi narzedzia.
— Natozy¢ rame nosng na narzedzie.

— Lekko nachyli¢ i podnies¢ tadowacz w celu
podniesienia narzedzia z podtoza.

— Nacisng¢ przycisk zielony i ,ktédke”, odchylajgc
dzwignie tyzki w lewo (nabieranie).

— Narzedzie jest teraz zablokowane.

ZAPAMIETAJ: Jesli narzedzie  jest
wyposazone w jedng lub wiecej funkciji
hydraulicznych, nalezy podtgczy¢ przewody.

Czynnosci kontrolne do wykonania przed przestawieniem:

— Zastosowa¢ wymuszony nacisk narzedzia na podtozu (odklejajgc tym samym od podtoza kota przednie ciggnika)
dla sprawdzenia sity sprzegniecia.

— Poruszy¢ kazdym ruchomym elementem w kazdg strone do oporu w celu sprawdzenia szczelnosci uktadu
hydraulicznego i prawidtowego prowadzenia przewodow.
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16. Modele ram nosnych narzedzi

16.1. Nosnik narzedzi MX

16.2. Nosnik narzedzi EURO

16.3. Nosnik narzedzi MX/EURO

Aby przejs¢ z pozycji position MX (1) do pozycji Euro
(2) nalezy:

— Zdjaé trzpienie.

— Przechyli¢ hamulce sprzegu w dét.

— Upewni¢ sie, ze podstawy zaczepu sg
utrzymywane w  pozycji przez trzpienie
sprezynowe.

— Wiozy¢ z powrotem sworznie.
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16.4. Rama nosna narzedzia MX/Faucheux-Blanc

Aby przejs¢ z pozycji MX (1) w pozycje Faucheux-
Blanc (2) nalezy:
— Wyjg¢ hamulce sprzegu ze schowka

— Umiesci¢ je w pozycji sprzegania i doda¢ 4 osie
mocowania

— Natozy¢ zawleczki na osie mocowania
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17. Wskaznik poziomu

Wskaznik poziomu umozliwia umiejscowienie narzedzia podczas opuszczania tadowarki. Znajduje sie po lewej stronie
tadowarki. Jest regulowany w zaleznosci od uzywanego narzedzia.

(1) Wskaznik / (2) Lyzka rownolegle do podtoza
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18. System FAST-LOCK

System FAST-LOCK (opcjonalny) na ramie nosnej narzedzia umozliwia mocowanie i odtgczanie narzedzi ze stanowiska
kierowcy.

Pozycja zablokowana (1).

Pozycja odblokowana (2).

ZAPAMIETAJ: W przypadku ram nosnych
narzedzi EURO-SMS oraz MX-EURO
przemieszczenie osi jest inne: oba sworznie
blokujgce przesuwajg sie w kierunku srodka
ramy nosnej narzedzia.
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19. System SHOCK ELIMINATOR

Wstrzgsy sg eliminowane podczas ruchu lub gdy
tadowacz gwafttownie sie zatrzyma podczas zjazdu
lub opuszczenia (opcja). Ogranicza wstrzgsy ciggnika
i tym samym zmniejsza trzesienie kabiny. Odtgczenie
systemu Shock Eliminator odbywa sie za pomocg
zaworu (1).

ZAPAMIETAJ: System SHOCK
ELIMINATOR moze =zosta¢ wigczony Ilub
wytgczony bezposrednio w kabinie (opcja
odtgczania elektrycznego).

(2) Bez systemu SHOCK ELIMINATOR

(3) Z systemem SHOCK ELIMINATOR
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20. Bezpieczenstwo podnoszenia i wychylania

WAZNE: Mechanizm ten jest konieczny w przypadku prac wymagajgcych przebywania oséb w poblizu tadunku
(opcja).

Zgodnie z normg EN 12525 + A2 2010, urzadzenie mozna odtgczy¢ do prac niewymagajgcych przebywania oséb w
poblizu tadunku. Czynnosci sg wéwczas wykonywane bez straty mocy ani predkosci.

Co szczegdlne, opcja ta jest kompatybilna z systemem Shock Eliminator oraz z ustawieniem na pozycje ptywajaca.

20.1. Wypis z normy tadowacze przednie EN 12525 + A2 2010:

»4.4.4 Ochrona przed nieumysinym opuszczeniem

Jezeli tadowacz przedni jest rowniez przeznaczony do operacji podnoszenia wymagajgcych przebywania osob w
poblizu tadunku, gdy tadowacz znajduje sie w pozycji podniesionej, uktad hydrauliczny sitownika lub sitownikéw
ramienia podnosnika musi byé wyposazony w urzadzenie zabezpieczajgce zgodne z Aneksem E, aby unikng¢
nieumysinego opuszczenia ramienia podnosnika, ktére musi pozosta¢ czynne w przypadku przerwania zasilania
obwodu sterujgcego.

Jesli urzadzenie zabezpieczajgce moze by¢ wiaczane/wytaczane lub aktywne/nieaktywne dla operacji
niewymagajgcych przebywania oséb w poblizu fadunku, nalezy stosowac sie do nastepujgcych zalecen dodatkowych:

— wiaczenie/wytgczenie lub aktywacja/dezaktywacja urzadzenia zabezpieczajgcego muszg byé mozliwe
bezposrednio ze stanowiska kierowcy;

— musi by¢ mozliwe wigczenie lub aktywacja urzadzenia zabezpieczajgcego z poziomu podtoza bez koniecznosci
przebywania w poblizu tadunku;

— przetagcznik zatrzymujacy/dezaktywujgcy urzgdzenie zabezpieczajgce musi by¢ zbudowany i umiejscowiony w taki
sposob, aby operator nie byt w stanie uruchomié¢ go w sposéb nieumysiny;

— stan urzadzenia zabezpieczajgcego (wigczone/wytgczone Ilub aktywne/nieaktywne) musi by¢ wyraznie
sygnalizowany i widoczny bezposrednio ze stanowiska kierowcy i strefy zatadunku.

Na notce informacyjnej musi by¢ zawarty, zgodnie z 7.1.2, opis poprawnego dziatania urzadzenia, z ostrzezeniami
wigcznie.

tadowacz powinien by¢ wyposazony w ostrzezenie informujgce, ze w przypadku operacji podnoszenia wymagajgcych
przebywania oséb w poblizu tadunku, gdy tadowacz znajduje sie w pozycji podniesionej, urzgdzenie zabezpieczajgce
musi by¢ ustawione w pozycji wtaczonej (aktywnej) (patrz punkt 7.2).

Informacja o uzytkowaniu tadowaczy przednich nieprzeznaczonych do operacji podnoszenia wymagajgcych
przebywania oséb w poblizu tadunku, kiedy tadowacz jest podniesiony, musi by¢é zgodnazp. 7.1.4i7.2.
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»Aneks E (normatywny)

Testowanie i kryteria dopuszczalnosci Srodkéw zapobiegajacych nieumysinemu opuszczeniu
E.1 Pojecia i definicje

E.1.1

urzgdzenie kontrolne

zawor lub zawory hydrauliczne stuzace do symulacji zerwania przewodéw hydraulicznych tadowacza.
E.1.2

tadunek prébny

masa (50 £10) % pojemnosci fabrycznej przy podnoszeniu wskazanej przez producenta tadowacza.
E.2 Przeprowadzenie testu

Test okreslony od E.2.1 do E.2.2 musi zosta¢ przeprowadzony zgodnie z nastepujgcymi zatozeniami:
— utrzymanie pozycji po opuszczeniu tadunku probnego na wysokos¢ (1 £0,1) m (préba statyczna);
— utrzymanie pozycji po podniesieniu fadunku prébnego na wysokosé (1 £0,1) m (proba statyczna);
oraz przy temperaturze oleju systemu hydraulicznego miedzy 40°C a 50°C.

E.2.1 Urzadzenie kontrolne miedzy sitownikami podnoszenia a rozdzielaczem musi by¢ otwarte

E.2.2 Catkowite opuszczenie tadunku musi byé mierzone na punkcie przegubu narzedzia

E.3 Kryterium dopuszczalno$ci

Catkowite opuszczenie mierzone wedtug p. E.2.2 nie moze w ciggu pierwszych 10 sekund przekroczy¢:
— 100 mm, w przypadku zatrzymania lub recznej dezaktywaciji urzgdzenia zabezpieczajgcego;

— 300 mm, w przypadku urzadzenia zabezpieczajgcego wtgczonego na state.

Po 5 minutach poziom ftadunku nie moze spas¢ o wiecej niz 100 mm.”
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20.2. Uzytkowanie zabezpieczenia podnoszenia i wychytu

Uktad hydrauliczny sitownikdéw podnoszenia i wychytu
jest wyposazony w urzadzenie zabezpieczajgce (1) i

). (2

ZAPAMIETAJ: Domysinie, urzgdzenie
zabezpieczajace jest aktywne.

Gdy uzytkownik wcisnie przycisk w kabinie
(3) (przycisk bezpieczenstwa), urzadzenie
zabezpieczajgce zostaje dezaktywowane i zapalajg
sie czerwone kontrolki na:

— przycisku w kabinie (3).
— przycisku zewnetrznym (4).

— 2 tacznikach elektrozaworu sitownikow
podnoszenia (5).

Funkcja przycisku (3):

— Nacisniecie (A): dezaktywacja urzgdzenia
zabezpieczajgcego.

— Nacisniecie (B): aktywacja urzadzenia
zabezpieczajgcego.

ZAPAMIETAJ: Urzadzenie zabezpieczajagce
jest aktywowane automatycznie w momencie
odciecia zasilania ciggnika.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO: Urzadzenie
zabezpieczajgce mozna wylgczy¢ tylko
wtedy, gdy nikt nie znajduje sie w poblizu
tadunku. W takim przypadku reczna pozycja
ptynna i Shock Eliminator sg kompatybilne.
Nacisniecie przycisku (3) lub (4) ponownie
aktywuje urzadzenie zabezpieczajgce (gasng
czerwone kontrolki).

56


CODE:SECULEVA_03
CODE:SECULEVA_04

Przycisk (4) stuzy wytacznie do ponownej aktywacji
urzgdzenia zabezpieczajgcego z zewnatrz. Czerwone
kontrolki wowczas gasna.
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21. Konserwacja

OSTRZEZENIE: Nalezy regularnie wymienia¢ olej uktadu hydraulicznego ciggnika. Filtry nalezy wymieniaé
zgodnie z zaleceniami konstruktora.

Zanieczyszczony olej nie smaruje i moze uszkodzi¢ wszystkie elementy hydrauliczne (pompy, rozdzielacze, sitowniki),
nawet klarowny olej moze by¢ zuzyty.

— Czynnosci konserwacyjne musza by¢ wykonywane przez osobe kompetentng oraz upowazniony przez sprzedawce.
W przeciwnym razie czynno$ci takie odbywajg sie na wytgczng odpowiedzialnoscig wykonujgcego.

— Podczas wszelkich prac konserwacyjnych wymagane jest stosowanie srodkéw BHP (ochrony osobistej). Wiecej
informacji mozna znalez¢ w tabeli Srodkdw ochrony osobistej w rozdziale Zasady bezpieczenstwa.

— Podczas wszelkich czynnosci konserwacyjnych przy tadowaczu i/lub jego narzedziach nalezy wylgczy¢ silnik
ciggnika.

— Dla utrzymania tadowarki, nie wolno wykonywa¢ wymuszonych czynnosci konserwacyjnych czesci mechanicznych,
obwodu hydraulicznego pod cisnieniem lub elektrycznego pod napieciem.

— Do czynnosci konserwacyjnych na ciggniku silnie zalecane jest rozprzegniecie tadowarki. Rozprzeganie jest operacjg
szybkg i prostg, zapewniajgcg najwieksze bezpieczenstwo i skutecznos¢ w utrzymaniu ciggnika.

— Do kazdej czynnosci na podniesionym fadowaczu, obowigzkowe jest zablokowanie tadowacza w aktualnej pozycji:
— Odblokowanie systemu MACH dla fadowacza z systemem MACH.

— Zamykanie zaworu zasilajgcego sitowniki podnoszenia tadowacza bez systemu MACH.

Wiecej informaciji, patrz rozdziat Odczepianie tadowacza.

Co 3 miesigce nalezy nasmarowac¢ system ryglowania
MACH System.
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Smarowa¢ co 10 godzin i po kazdym myciu,
szczegolnie po myciu wysokocisnieniowym, poniewaz
woda usuwa smar. [Patrz wskazane punkty
smarowania.]

ZAPAMIETAJ: Do konserwacji zaleca sie
stosowanie smaru NLGI 2.

Po kazdym uzytkowaniu wyczysci¢ narzedzie oraz
przéd fadowacza. Kwas zawarty w oborniku,
nawozach i kiszonce moze uszkodzi¢ farby, stal oraz
przeguby.

A OSTROZNIE: W przypadku uzywania myjki
wysokocisnieniowej, unika¢ kierowania wigzki
wody na elementy elektryczne.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO: Cisnienie
wydostajgcego sie oleju moze byé na tyle
silne, ze moze on przenikngé przez skére
i spowodowaé powazne obrazenia. Przed
odfgczeniem przewoddw nalezy spusci¢ z
nich cisnienie. Przed kompresjg uktadu
nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia
sg szczelne oraz czy przewody i obwdd
hydrauliczny nie sg uszkodzone.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO: Olej wydostajacy
sie z bardzo matego otworu moze by¢ prawie
niewidoczny. Do poszukiwania podejrzanych
wyciekow nalezy uzywacC kawatka kartonu
lub drewna, a nie rgk. W razie obrazen
spowodowanych wyciekiem pod cisnieniem
nalezy natychmiast zgtosi¢ sie do lekarza.
Jesli natychmiast nie zostanie udzielona
odpowiednia pomoc medyczna, moze dojsé
do powaznej infekcji lub reakcji.

O\ — !z =
‘ o-!» = N\ o) ;‘

(1) Karton / (2) Uktad hydrauliczny / (3) Lupa

Co miesigc — jesli nie czesciej w przypadku intensywnego uzytkowania — nalezy sprawdzi¢:

— Stan przegubéw tadowacza i/lub narzedzia. Jesli to konieczne, wymienic tuleje i/lub osie.

— Tuleje zuzywalne sg do wymiany, jesli ich grubos¢ jest mniejsza niz 1 mm.

— Poziom oleju hydraulicznego ciggnika i szczelno$¢ uktadu hydraulicznego. W przypadku stwierdzenia wyciekow
wewnetrznych lub zewnetrznych na podzespotach hydraulicznych (sitownikach, rurach, potgczeniach, systemie
Mach, ztgczkach hydraulicznych...), nalezy sie skontaktowa¢ z dealerem.

— Stan przewodéw: jesli pojawig sie pekniecia lub Slady oleju, przewdd nalezy wymienic.

— Whasciwe dziatanie drazka (linki stalowe, luz, blokady...).
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— Stan wigzek elektrycznych. W przypadku zniszczonych stykéw lub kabli nalezy skontaktowac¢ sie z dealerem.

— Stan czesci mechanicznych (ewentualne rysy, odksztatcenia, zmatowienie ogranicznikéw, luzy, zuzycie stép
parkingowych...). W przypadku stwierdzenia nadzwyczajnego zuzycia nalezy skontaktowac sie z dealerem.

WAZNE: Wszystkie $ruby wymagajgce dokrecenia nalezy skontrolowaé — wymienié jesli to konieczne —
oczyscic oraz zabezpieczyé¢ (pozaramg). Dokreci¢ sruby zgodnie z zalecanym momentem podanym w ponizszej
tabeli (zabronione jest dokrecanie srub ciggnika kluczem pneumatycznym).

Sprawdzi¢ docisniecie srub tadowacza i narzedzi po 10 i 50 godzinach uzytkowania, a pézniej co 100 godzin lub co
kazda wymiane oleju w silniku ciggnika. W przypadku stwierdzenia poluzowania, nalezy skontaktowac¢ sie¢ z dealerem.

Momenty dokrecania

Klasa sruby

8,8
10,9

12,9

oznhaczenie
spinek
(ISO 898)

O
]
AN

Gwint
M5 M6 M7 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27
5,2 9 21,6 43 73 117 180 259 363 495 625 915
7,6 13,2 31,8 63 108 172 264 369 517 704* 890 1304
8,9 15,4 37,2 73 126 201 309 432 605 824 1041 1526

Dla zeliwa stalowego (Nm) £15%

* Chyba, ze zaleca sie inaczej

21.1. Specyfika utrzymania ramy wsporczej

NIEBEZPIECZENSTWO:
Aby unikngc¢ ryzyka powaznych, a nawet Smiertelnych wypadkow, nalezy:

— Regularnie sprawdza¢ dokrecenie $rub i nakretek, patrz ponizsza tabela.

— Wszystkie Sruby wymagajgce dokrecenia powinny zostaé¢ sprawdzone i w razie potrzeby wymienione.

— Zabrania sie wkrecania lub dokrecania kluczem udarowym nakretek i Srub podtgczonych do ciggnika oraz
Srub i wkretéw miedzy elementami narzedzia.

Potaczenie srubowe

Kalendarz kontroli

Wskazanie na liczniku godzin w ciggniku

Interwat

Sprawdzié, czy sruby miedzy ciggnikiem a dostarczonym
przez nas osprzetem oraz migdzy naszymi elementami
sg dokrecone zalecanym momentem.

Nastepnie co 600 h

Sprawdzi¢, czy $ruby ramy sg dokrecone zalecanym

momentem.

100 h lub .
pierwszy przeglad prggglgc;ucgq(g:igl’(;* 3000h
nowego ciggnika*
X X
X X

Nastepnie co 3000 h

*Zaleznie od tego, co nastgpi jako pierwsze.
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21.2. Rozwigzywanie probleméw

OSTRZEZENIE: Czynnosci konserwacyjne muszg byé wykonywane przez kompetentne osoby upowaznione
przez dealera do wykonywania tego typu prac. W przeciwnym razie czynnosci takie odbywajg sie na wylgczng
odpowiedzialnoscig wykonujgcego.

Czynnosci diagnostyczne (przeglad) i/lub usuniecie czesci moze wykonywaé wytgcznie zawodowy mechanik przy
jednoczesnym zapewnieniu, Zze przeglad odbedzie sie w warunkach bezpiecznych dla niego i catego otoczenia, w
szczegolnosci w przypadku prac przy podniesionym tadowaczu.

Zdecydowanie zaleca sie odczepianie fadowacza w celu zapewnienia bezpieczenstwa i sprawnego wykonania
konserwacji. W przypadku wszelkich prac konserwacyjnych przy tadowaczu i/lub jego narzedziach:

— Wytgczyc¢ silnik ciggnika.

— Stosowanie srodkow ochrony indywidualnej jest obowigzkowe.

— tadowacz musi mie¢ narzedzie potozone na podtozu, a akcesoria (chwytak, wirnik...) muszg znajdowac sie w stanie

spoczynku.

— Spusci¢ cidnienie w uktadzie hydraulicznym.

Pomoc w rozwigzywaniu problemow

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Podnoszenie lub wychyt nie dziata.

Zigczki hydrauliczne Zle

podfgczone.

sq

Sprawdzi¢ potgczenie, w razie

potrzeby wymieni¢.

Poziom oleju w ciggniku jest zbyt niski.

Sprawdzi¢ i uzupetni¢ poziom oleju w
ciggniku.

Rozdzielacz  uktadu  sterujgcego
tadowaczem lub ogranicznik ci$nienia
rozdzielacza zablokowat si¢ w pozyciji
otwartej.

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Usterka pompy hydraulicznej ciggnika.

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Sitownik narzedzia nie dziata.

Zigczki nie sg prawidtowo podtgczone. Sprawdzi¢  potgczenie, w razie
potrzeby wymienic.

Awaria wigzki elektrycznej. Sprawdzi¢c i w razie potrzeby
wymienié.

Zakleszczenie sie elektrozaworu.

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Uszczelka sitownika jest uszkodzona
(nieszczelna).

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Uszkodzone ztgczki.

Wymieni¢ ztgczki.

Elementy sterujace
sitownikéw podnoszenia lub
wychytu dziatajg na odwrot.

Nieprawidtowo podtgczone przewody
hydrauliczne.

Podigczy¢
instrukcja.

przewody zgodnie z

Uktad sterowania linkowego
nieprawidtowo podtgczony.

jest

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Powietrze w ukfadzie hydraulicznym
(powstawanie piany).

Poziom oleju w ciggniku jest zbyt niski.

Sprawdzi¢ i uzupetni¢ poziom oleju w
ciggniku.

Wyciek powietrza po stronie zasysania
pompy hydraulicznej.

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.
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Pomoc w rozwigzywaniu problemow

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Podnoszenie odbywa sie powoli
lub wystepujg szarpniecia.

Poziom oleju w ciggniku jest zbyt niski
lub olej jest zimny.

Sprawdzi¢ i uzupetnié poziom oleju w
ciggniku. Poczeka¢, az olej osiggnie
swojg temperature roboczg.

Powietrze w uktadzie hydraulicznym

Odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny. Je$li
problem nadal wystepuje, nalezy
skontaktowa¢ sie ze swoim dealerem.

Masa fadunku jest wigksza niz udzwig
tadowacza.

Zmniejszy¢ obcigzenie narzedzia,
patrz rozdziat Dane techniczne.

Zigczki nie sg catkowicie dokrecone.

Sprawdzi¢ pofgczenie, a nastepnie
naprawi¢ lub w razie potrzeby
wymienic ztgczki.

Zbyt niskie obroty silnika ciggnika
(niskie obroty pompy hydraulicznej).

Zwiekszy¢ obroty silnika ciggnika, aby
poprawi¢ prace fadowacza.

Zakleszczone lub uszkodzone

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

przewody rozdzielacza elementow

sterujgcych.

Klamra szybkosprzegu MACH Sprawdzi¢, czy klamra szybkosprzegu
SYSTEM nie jest catkowicie MACH SYSTEM jest prawidlowo
zablokowana zablokowana (dzwignia do

ogranicznika).

Nieszczelnosc¢ sitownika.

Skontaktowac sie ze swoim dealerem

Nierbwnomierna praca ogranicznika
cidnienia lub ogranicznik cisnienia
ustawiony na zbyt niskg wartosé.

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Wygiety lub zakleszczony waz/
przewadd.
Zbyt mata  wydajnos¢  pompy

hydraulicznej ciggnika

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Niewystarczajgcy udzwig.

Rozregulowany ogranicznik cisnienia.

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Masa tadunku jest wieksza niz udzwig
tadowacza.

Zmniejszy¢ obcigzenie narzedzia,
patrz rozdziat Dane techniczne.

Zbyt niskie obroty silnika ciggnika.

Zwiekszy¢ obroty silnika.

Uszkodzona
ciggnika.

pompa hydrauliczna

Skontaktowa¢ sie ze swoim dealerem

tadowacz opada, gdy
elementy sterujgce znajdujg
sie w potozeniu neutralnym.

OSTROZNIE: mozliwa
tolerancja (od 0 do 8 cm)

Nieszczelnosc¢ sitownikow

podnoszenia.

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Nietypowy wyciek wewnetrzny w
rozdzielaczu elementdw sterujgcych.

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Suwak rozdzielacza  elementéw
sterujgcych tadowacza nie powraca do
potozenia neutralnego.

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Suwak rozdzielacza elementow
sterujgcych fadowacza nie
wraca do potozenia neutralnego.

Suwak elementéw sterujgcych nie
porusza sie swobodnie (zabrudzenie).

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Zmieniona pozycja neutralna

pojedynczej dzwigni.

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.
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Pomoc w rozwigzywaniu problemow

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

ZAPAMIETAJ: Nalezy
sprawdzi¢, czy elementy
sterujgce znajdujg
sie faktycznie w
potozeniu neutralnym.

Zakleszczenie sie dzwigni sterujgcej
lub ukfadu linek.

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Zewnetrzny wyciek oleju.

Uszkodzone weze hydrauliczne,
przewody, ztgczki gwintowane lub
uszczelki.

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Obluzowane przewody hydrauliczne.

Dokreci¢ przewody.

Uszkodzone uszczelki rozdzielacza

elementow sterujgcych.

Skontaktowa¢ sie ze swoim dealerem

Wyciek z sitownika lub uszkodzony
ttoczysko sitownika.

Nalezy wymieni¢ sitownik.
Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Uszkodzony/zuzyty elektrozawor lub
rozdzielacz elementéw sterujgcych
tadowacza.

Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Wyginajg sie ttoczyska sitownikow.

Zbyt szybkie zgarnianie do tytu.

Nalezy wymieni¢ sitownik.
Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Nagte i wyjatkowo duze obcigzenie
podczas uzytkowania.

Nalezy wymieni¢ sitownik.
Skontaktowac sie ze swoim dealerem.

Nie dziata ttumienie wstrzgsow.

ZAPAMIETAJ: Ukiad
SHOCK ELIMINATOR jest
opcjonalny, nalezy najpierw

sprawdzi¢, czy uktad SHOCK
ELIMINATOR jest dostepny.

Akumulator jest uszkodzony.

Nalezy natadowaé akumulator,
skontaktowac sie z dealerem.

W tadowaczu wystepuje i jest
wigczona opcja bezpiecznego
podnoszenia i wychytu.

Opcja SHOCK ELIMINATOR jest
niezgodna z opcjg bezpiecznego
podnoszenia i wychytu.

Zawor SHOCK ELIMINATOR (opcja)
jest zamkniety lub uszkodzony.

Nalezy wymieni¢ zawor, skontaktowac
sie z dealerem.

o Elektrozawor jest uszkodzony/ Sprawdzi¢, czy elektrozawor jest
ZAPAMIETAJ: W niektorych  nieaktywny. poditgczony i zasilany napieciem 12
konfiguracjach moze V. Jesli problem bedzie sie powtarzat,
to by¢ obowigzkowe. skontaktowac¢ sie z dealerem.
Elektrozawor jest uszkodzony/ Sprawdzi¢, czy elektrozawor jest
Nie dziata 3-cia funkcja hydrauliczna. nieaktywny. podia,clzony ! zasHany napieciem 12
V. Jesli problem bedzie sie powtarzat,
skontaktowac sie z dealerem.
Elektrozawor jest uszkodzony/ Sprawdzi¢, czy elektrozawor jest
Nie dziata czwarta nieaktywny. podtgczony i zasilany napieciem 12
funkcja hydrauliczna. V. Jesli problem bedzie sie powtarzat,
skontaktowac sie z dealerem.
Elektrozawor jest uszkodzony/ Sprawdzi¢, czy elektrozawor jest

Nie dziata blokada hydrauliczna
narzedzia (opcja FAST-
LOCK lub SPEED-LINK).

nieaktywny.

podtgczony i zasilany napieciem 12
V. Jesli problem bedzie sie powtarzat,
skontaktowac¢ sie z dealerem.
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22. Recykling produktéw MX

W sprawie utylizacji prosimy skontaktowac sie ze swoim dealerem lub z firmami specjalizujgcymi sie w recyklingu
materiatow.

System hydrauliczny

— Produkty MX wycofywane z eksploatacji powinny zosta¢ opréznione z oleju hydraulicznego przez autoryzowane
warsztaty.

— Przed kazda utylizacjg nalezy zdemontowaé przewody hydrauliczne.

— W przypadku samodzielnego demontazu w zwigzku z wycofaniem z eksploatacji, kazdy wtasciciel produktéw MX
musi przestrzegac¢ srodkoéw ostroznosci dotyczgcych ochrony srodowiska.

Usuwanie odpadow niebezpiecznych (oleje i przewody)

— Oleje hydrauliczne muszg by¢ sktadowane w pojemnikach lub beczkach specjalnie przewidzianych do tego celu i
muszg zosta¢ odestane do autoryzowanych punktéw utylizacji.

— W przypadku przewoddéw hydraulicznych mozna odtgczy¢ stalowe koncowki od gumowego weza.
— Stalowe koncowki zostang zutylizowane jako ztom w autoryzowanych punktach utylizaciji.

— Gumowe przewody nalezy umiesci¢ w szczelnych zbiornikach i wysta¢ do utylizacji w autoryzowanych punktach.

Zaawansowana technologia produktéw MX oraz sprzetu elektrycznego i elektronicznego:

)
)

— Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (WEEE) wbudowany w produktach MX nalezy zdemontowaé, a nastepnie
przekazac do autoryzowanych punktow zbiérki w celu poddania go recyklingowi.

Recykling produktow MX oczyszczonych ze szkodliwych substancji

— Produkty MX oczyszczone ze szkodliwych substancji nalezy wysta¢ do autoryzowanych punktéw w celu recyklingu
zelaza i metali.
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23. Dane techniczne

A
@
/
(©)

(A)V
Moc ciagnika 60 - 120 KM 60 - 120 KM
Réwnolegtobok NIE tak (CLEAR Link)
Wymiary
Wymiary na podtozu (A) 2,05 m 2,05 m
Wymiary na podtozu (B) 1,15 m 1,20 m
Wymiary na wysokos$¢ (C) 1,55 m 1,65m

Wysokos¢ podnoszenia

3,20 m

Maks. wysoko$¢ pod tyzkg poziomo (1) # - - 295m """ 295m
Maks. wysokaéé pod odwr()cona';'ﬁf.léu(g)#w I 240m """ - 240m
Katy pracy
Kat wysypu na maks. Wysokoéci”("“”)"# """""""""""""""""""""""""""""""""""" w8 48°
ot nabieran'i;(é) . e e 45; ,,,,,,,, SN e
Glebokos¢ drazenia (3) # 0,15 m 0,15 m
Wytrzymatos¢é na wyrywanie w osi obrotu narzedzia* 1740 kg 1710 kg
Pojemnos¢ w osi obrotu narzedzia na catej wysokosci* 1500 kg 1480 kg
Obciagzenie uzytkowe 0,80 m od osi obrotu osprzetu**
N podiog 1045,%9 ,,,,,,

.............................................................................. 940kg

""" 855 kg

N ke, wyeokase e e 835kg ,,,,,, 1255 g
Czas podnoszenia 3s 3s
Czas wysypywania 14s 14s
Obciagznik maks. 375 kg 422 kg

Parametry zostaty okreslone przy cisnieniu 195 baréw i natezeniu przeptywu 60 I/min. W zaleznosci od typu ciggnika dane moga sie zmieniac.
# Wartosci podano dla szufli do ziemi.

* Liczg sie wylacznie masy uzyteczne. Nie nalezy stosowa¢ wartosci na poziomie podtoza i w osi obrotu narzedzia.

** Obcigzenie uzytkowe jest obliczane dla narzedzia o masie 180 kg.
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OSWIADCZENIE ZGODNOSCI C€

Konstruktor:

M-extend France SAS

Siedziba: 19, Rue de Rennes, 35690 Acigné (Francja).
Zarejestrowana w RCS Rennes pod numerem 639 200 260.

Oswiadcza, ze sprzet:

tadowacz przedni T408evo lub T408+evo lub T410evo lub T410+evo lub T412evo lub T412+evo lub T414evo lub T417evo
lub T418evo lub TX420 lub TX425 lub TX430

lub

tadowacz przedni U503 lub U504 lub U505 lub U506 lub U506+ lub U507 lub U508 lub U508+ lub U509 lub U510 lub
U510+ lub u511 lub U512 lub U512+ lub U514 lub U514+

lub

tadowacz przedni A104 lub A106 lub A110 lub F303 lub F304

lub

tadowacz przedni C401 lub C401XL lub C402 lub C402XL lub C403 lub C405 lub C407 lub C403 PRO lub C404 PRO lub
C405 PRO lub C406 PRO lub C407 PRO lub C408 PRO

lub

Osprzet do fadowacza BMS lub BRDS lub BQU lub BF + GF lub CGU lub TR lub TRu lub BMSC lub CGC lub TRC lub BT
lub BR lub BC lub BF lub BMSU lub BRU lub BFU lub CL lub BRC lub BFC lub LC lub CG lub BP lub SG lub BB lub PCS lub
LS lub PG

lub

Osprzet do tadowacza samobieznego BMSA lub CGA lub BTA lub TR lub BCA lub BCDA

lub

tyzka do paszy BD lub GDT

lub

Manubal L40 lub L400 lub L400HD lub L500 lub L6000 lub C30 lub C40 lub U40 lub V40 lub V60 lub V500 lub W500 lub V400HD
lub V5000HD lub V7000HD

lub

Podnosnik przedni R04 lub R05 lub RO6 lub RO8 lub R09 lub R10 lub R12 lub R16 lub R20 lub R28 lub R38

lub

Obcigznik M250 lub M400 lub MM600 lub MM900 lub MM1200 lub MM1500 lub MM400AD lub MBX

lub MXS 250 lub MXS 400 lub MXS 600 lub BOX 100L lub BOX 150L lub MBX XS

lub

Multibumper

lub

Element bezpieczenstwa OPG

ktérego numer seryjny to:

prosimy wpisa¢ w powyzszej ramce numer seryjny znajdujacy
sie na tabliczce znamionowej sprzetu.

znajdujacy sie na liscie numeréw seryjnych od 000001001 do 999999365,
jest zgodny z rozporzadzeniem «Maszyny» 2006/42/WE.

M-extend France SAS, 19 rue de Rennes - Acigné (35690), jest upowazniony do sporzadzania dokumentacji techniczne;j.

L[

B.Gauchenot
Dyrektor zarzgdzajacy

Acigné, 13 pazdziernik 2025
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