MLXX 7~

NA WSOKOSCI WASZYCH OCZEKIWAN

t ADOWACZ

MX A104
MX A106
MX A110

Instrukcja obstugi

Prosimy uwaznie przeczytaé przed rozpoczeciem uzytkowania

PL 369943 AE - 0924
Tlumaczenie instrukcji oryginalne;j






Szanowni Uzytkownicy,

Dziekujemy za okazane nam zaufanie. Mamy nadzieje, ze tadowacz MX spetni wszelkie Panstwa oczekiwania.

Kilkanascie minut przeznaczonych na zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg pozwoli Panstwu w petni wykorzystaé¢ funkcje
tadowacza MX, zadbac¢ o jego trwatos¢ i zapewni¢ bezpieczng obstuge maszyny.

Instrukcja obstugi fadowacza, ktérg Panstwo w tej chwili czytajg, jest waznym dokumentem — nalezy jg jak i instrukcje
montazu dostarczone przez dealera zachowac na przysztosé. W przypadku odsprzedazy fadowacza MX innemu
uzytkownikowi nalezy dotgczy¢ do niego instrukcje.

llustracje i dane techniczne podane w niniejszym dokumencie mogg nie w petni dotyczy¢ posiadanego przez Panstwa
modelu tadowacza. Warunki uzytkowania nie ulegajg jednak zmianie.

tadowacz jest maszyna, ktéra wymaga od sprzedawcy zapoznania uzytkownika z jej dziataniem i obstuga.
Prezentacja dostarczanego sprzetu powinna obejmowacé nastepujgce elementy:

— Zasady bezpieczenstwa.

— Zaczepianie i odczepianie tadowacza.

— Zaczepianie i odczepianie narzedzi roboczych.

— Petna informacja o obstudze elementéw sterujgcych.

W przypadku gdyby ktorys z 4 powyzszych, obowigzkowych punktéw zostat pominiety, nalezy bezzwtocznie
skontaktowac sie z dealerem.

Instrukcje oryginalne w j. francuskim sg dostepne na stronie www.m-x.eu:
Nalezy klikng¢ wersje francuskg witryny, a potem wybraé opcje ,Documentations/Manuels d’utilisation” (Dokumentacja/
Instrukcje obstugi).

MX jest markag nalezgcg do spdétki M-extend France SAS, nr SIREN 639 200 260, wpisang do rejestru RCS w Rennes, z
siedzibg pod adresem 19 Rue de Rennes, BP 83 221 — 35 690 Acigné, Francja.
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tadowacz jest urzagdzeniem ztozonym.
Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy obowigzkowo
zapoznac sie z ponizszg instrukcja.

Prosimy zapozna¢ sie z nastepujgcymi elementami:

— Zasady bezpieczenstwa.
— Zaczepianie i odczepianie fadowacza.
— Zaczepianie i odczepianie osprzetu.

— Petna informacja o obstudze elementow sterujacych.



1. Zasady bezpieczenstwa

— Noszenie SOI (Srodkéw Ochrony Indywidualnej) jest obowigzkowe (patrz , Tabela SOI”).
— Kierowca i pasazerowie muszg mie¢ koniecznie zapiete pasy bezpieczenstwa.

— Przed kazdym uzyciem operator powinien sprawdzi¢ czy tadowacz jest dobrze zaczepiony i czy narzedzie jest dobrze
zablokowane (test polegajacy na wymuszeniu nacisku na podtoze).

— tLadowaczem nalezy sterowac wytgcznie ze stanowiska kierowcy. Do momentu zakonczenia manewroéw nalezy
panowac nad elementami sterujgcymi.

— W czasie transportu po drogach elementy sterujgce tadowaczem muszg by¢ zablokowane (patrz instrukcja obstugi
ukfadu sterowania).

— Aby nie stwarza¢ zagrozenia dla innych uzytkownikéw, gdy ciggnik zbliza sie do skrzyzowania, nalezy odblokowac
elementy sterujgce i podnies¢ tadowacz na wysokos¢ ponad 2 m od ziemi. Po przejechaniu przez skrzyzowanie nalezy
przywrécic blokade elementdéw sterujgcych fadowacza.

— Podczas jazdy po drogach publicznych nie nalezy zastania¢ swiatet pozycyjnych i sygnalizacyjnych ciggnika.

— Zabrania sie opuszczania stanowiska kierowcy bez wczeéniejszego wykluczenia mozliwosci poruszania narzedziem
(zablokowanie dzwigni sterowania).

— Nigdy nie wolno oddalac sie od ciggnika przy podniesionym tadowaczu. Po zakonczeniu uzywania fadowacza nalezy
zaparkowac ciggnik z tadowaczem opuszczonym na podtoze.

— Nie wolno przebywac¢ w polu manewrowania fadowacza podczas jego uzytkowania. Jezeli dane czynnosci podnoszenia
wymagajg obecnosci osoby trzeciej w poblizu tadunku, tadowacz MX musi by¢ wyposazony w urzadzenie
zabezpieczajgce (patrz rozdziat ,BEZPIECZENSTWO PODCZAS PODNOSZENIA T WYCHYLU").

— Przed rozpoczeciem uzytkowania, operator musi sprawdzi¢ zalecenia dotyczgce zestawu ciggnik-tadowacz oraz
tadowacz-narzedzie. W tym celu nalezy sprawdzic¢ u swojego sprzedawcy aktualny cennik MX.

— Operator musi uzywac¢ narzedzia zaprojektowanego i zalecanego przez firme MX do wykonywania danych prac.
— Przewéz lub podnoszenie os6b za pomoca tadowacza sg zabronione.

— Stabilno$¢ ciggnika nalezy zapewnié odpowiednim obcigznikiem (patrz rozdziat ,OBCIAZNIK”).

— Nalezy ograniczy¢ przemieszczanie sie z podniesionym tadunkiem. Istnieje wéwczas ryzyko utraty rownowagi.
— Nie nalezy przekracza¢ dopuszczonego przez konstruktora ciggnika nacisku na o$ przedniag.

— Aby ograniczy¢ sity dziatajgce na 0$ przednig oraz sitownik uktadu kierowniczego oraz zmniejszy¢ zuzywanie sie opon,
konieczne jest, aby podczas skrecania jecha¢ do przodu lub do tytu.

— Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego obcigzenia opon przednich okreslonego przez ich producenta.
— Nalezy regularnie sprawdzac cisnienie opon.

— Nalezy regularnie sprawdzac¢ obecnos$¢ zawleczek i Srub bezpieczenstwa. Nie zastepowac ich innymi przedmiotami
takimi jak: gwozdzie, drut, itd.

— Aby zapewni¢ bezpieczng prace tadowacza MX, ciggnik musi by¢ wyposazony w kabine lub 4-stupkowy patgk
zabezpieczajgcy przed spadajgcymi przedmiotami. Uwaga: podczas pracy zabezpieczenie musi znajdowac sie w
pozycji aktywnej. Jesli ciggnik jest wyposazony tylko w patak, tadowacz musi by¢ wyposazony w rownolegtobok. Nalezy
zapoznac sie z rozdziatem ,Ograniczenia uzytkowania tadowacza w ciggnikach bez kabiny lub 4-stupkowego patgka”.

— Podczas manewrowania z podniesionym tadowaczem nalezy uwazac¢ na wszelkie przewody elektryczne, telefoniczne,
napowietrzne, kratki Sciekowe, elementy budowlane itp.

— Zgodnie z normg EN 12525 + A2 2010, elementy sterujgce uruchamiajgce tadowacz i narzedzie powinny wymagaé¢
statego podtrzymywania, z wyjgtkiem pozycji ptywajgcej na podnoszeniu i/lub wychyle, ktéra moze by¢ utrzymywana
mechanizmem blokujgcym.

— Czynnosci diagnostyczne (przeglad) i/lub demontaz czesci moga by¢ wykonywane wytgcznie przez zawodowego
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mechanika. Musi on rozpocza¢ od zagwarantowania, ze prace bedg prowadzone w warunkach bezpiecznych dla niego
samego i dla catego otoczenia. Dotyczy to w szczegolnosci prac przy podniesionym tadowaczu.

— Podczas wykonywania jakichkolwiek prac przy maszynie, nalezy pamietac o ryzyku zmiazdzenia lub przytrzasniecia;
dotyczy to zwtaszcza pracy z ruchomymi cze$ciami.

— Jakiekolwiek prace na wysokosci prowadzone z maszyny nalezy wykonywaé w stabilny i bezpieczny sposéb. Jezeli
tadowacz jest podtgczony do ciggnika, nalezy zgasic silnik ciggnika.

— Aby unikngc¢ ryzyka pozaru, nalezy dba¢ o czystos¢ zespotu ciggnik-tadowacz. Nalezy pilnowaé, aby unoszgce sie w
powietrzu czgstki (stoma, trawa, widry drewna itp.) nie zbieraty sie w miejscach o wysokiej temperaturze. Nalezy
sprawdzac miejsca, w ktérych moga sie zbierac¢ rozne osady, zwtaszcza wokot silnika i w okolicach ttumika. Miejsca
takie nalezy utrzymywacé w czystosci.

— Po zakonczeniu uzytkowania nalezy upewnic sie, ze ciggnik zostat zatrzymany w bezpieczny sposob.
— Nigdy nie podnosi¢ fadowacza i/lub narzedzia, jesli jest ono zablokowane lub naprezone.

— Maksymalna dozwolona predko$¢ podczas wykonywania pracy wynosi 5 km/h.

1.1  Tabela SOI (Srodkéw Ochrony Indywidualnej)

Symbol Znaczenie Przykiad ryzyka

Przeciecie, zaklinowanie podczas

Obowigzek noszenia rekawic ochronnych. odblokowywania narzedzia na tadowaczu.

Obowigzek noszenia ochronnikdw stuchu. Potrzgsanie tyzkg w ciggniku bez kabiny.

Chlapanie podczas mycia pod wysokim

Obowigzek noszenia okularéw ochronnych. o
cisnieniem.

Mozliwos¢ uderzenia gtowg o tadowacz podczas

Obowigzek noszenia kasku. wykonywania czynnosci konserwacyjnych przy
ciggniku.

Obowigzek noszenia odziezy ochronne;j. tha_upa_me podczas mycia pod wysokim
cisnieniem.

Obowigzek noszenia obuwia ochronnego. Mozliwo$¢ zmiazdzenia przez stopy parkingowe.

PCOO0eQ

1.2 Ograniczenia uzytkowania tadowacza w ciggnikach bez kabiny lub 4-stupkowego patgka
ochronnego

1.2.1 Ostrzezenie

Jesli ciggnik nie jest wyposazony w konstrukcje zabezpieczajaca przed spadajgcymi przedmiotami (kabine lub patgk na 4
stupkach), operator jest narazony na state ryzyko podczas przenoszenia tadunku.

ZAPAMIETAJ: Nalezy uzywac wytgcznie narzedzi zgodnych z zaleceniami konstruktora tadowarki MX.
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CODE:SECUREGL_01
CODE:SECUREGL_02
CODE:SECUREGL_03

1.2.2 Srodki ostroznosci

Aby mozna byto bezpiecznie pracowaé, konieczne jest przestrzeganie nastepujgcych srodkdw ostroznosci:

Nalezy uzywac narzedzia przeznaczonego do wykonywanych prac.
Wskaznik poziomu nalezy ustawi¢ w zalezno$ci od uzywanego narzedzia.
Nalezy upewni¢ sie co do stabilnosci i kontroli tadunku w narzedziu.

Maksymalny poziom zatadowania narzedzia nie moze przekraczac¢ dolnej krawedzi w przypadku tadunku luzem oraz
wysokosci oparcia narzedzia w przypadku tadunkéw jednostkowych (patrz rys. 1).

Zespotem ciggnik-tadowacz nalezy manewrowac ptynnie.
Przemieszczanie sie powinno sie odbywac z tadunkiem tuz nad podtozem i z umiarkowang predkoscia.

Podczas podnoszenia i przemieszczania sie od momentu, gdy punkt obrotu narzedzia (A) przekroczy poziom punktu
przechytu tadowacza (B) (patrz rys. 2) nie wolno spuszczac¢ tadunku z oczu. Je$li zajdzie taka potrzeba, nalezy
skorygowac potozenie narzedzia w taki sposéb, aby tadunek nie byt nigdy skierowany ku kierowcy (patrz rys. 3).

N

/%\ " 0K

Fig. 3

Fig. 1

A NIEBEZPIECZENSTWO: Jesli tadunek nie jest prawidtowo zabezpieczony, operatorowi grozi upadek tadunku,
gdy punkt obrotu narzedzia (A) przekroczy poziom punktu obrotu tadowacza (B) (patrz rys. 2).

NIEBEZPIECZENSTWO: Zabrania si¢ nabierania tadowacza, gdy punkt obrotu narzedzia (A) przekracza poziom
punktu obrotu tadowacza (B) (patrz rys. 2).

1.3

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa i uzytkowania

Produkty MX przeznaczone sg do uzywania z maksymalnym cisnieniem hydraulicznym okreslonym przez konstruktora
w specyfikacji ciggnika. Wyzsze cisnienie powoduje dodatkowe obcigzenia, a tym samym uniewaznia gwarancje na
produkt MX.

Nie zmieniac podtgczen przewodow.
Zerwanie plomb zwalnia firme MX z odpowiedzialno$ci za catos¢ dostarczonego narzedzia.

Jakiekolwiek przypadki montazu tadowacza MX w sposoéb niezgodny z zaleceniami cennika MX obowigzujgcego w dniu
zakupu powodujg utrate gwarancji MX na catos$¢ dostarczonego wyposazenia.

Jakiekolwiek modyfikacje ktorejkolwiek z czesci dostarczonej przez firme MX (narzedzie, tadowacz, ramaitd...) lub
montaz na tadowaczu MX narzedzia/elementu pochodzenia innego niz MX powoduje uniewaznienie gwarancji MX na
catos¢ dostarczonego wyposazenia.

Dozwolone jest uzywanie jedynie czesci zamiennych MX. Bez wczesniejszego uzyskania pisemnej zgody od
producenta nie nalezy modyfikowac fadowacza ani jego narzedzia (tj. wiasciwosci mechanicznych, elektrycznych,
hydraulicznych, pneumatycznych). Niestosowanie sie do tych zasad moze zagraza¢ bezpieczenstwu uzytkownika. W
przypadku zniszczen czy uszkodzen ciata, producent nie bedzie ponosit zadnej odpowiedzialnosci.

W przypadku nieprzestrzegania norm i zalecenh dotyczgcych uzytkowania i konserwacji tadowacza MX przewidzianych
w instrukcji obstugi nastepuje natychmiastowe uniewaznienie gwarancji. Firma MX nie ponosi odpowiedzialno$ci za
wypadki wynikajgce z podjecia dziatan sprzecznych z powyzszymi zakazami.
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CODE:SECUREGL_04
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2. Zasady uzytkowania

— Kazde narzedzie zostato zaprojektowane do wykonywania okreslonych zadan i posiada wtasne granice wytrzymatosci.

— Wyklucza sie mozliwo$¢ karczowania i orania. Prace te powinny by¢ wykonywane przeznaczong do tego celu maszyng
— tadowacz sie do nich nie nadaje.

— Wazne jest, aby do wbijania sie w przerzucany materiat wykorzystywaé moc ciggnika zamiast rozpedu, gdyz takie
dziatanie poddaje wielkim obcigzeniom zaréwno tadowacz, jak i ciggnik.

— Gdy tadunek do przeniesienia jest zbyt duzy, nalezy unika¢ nadwyrezania elementéw hydraulicznych. Podobnie, gdy
sitowniki znajdujg sie w pozyciji zblizonej do konca skoku, wskazane jest zwolnienie dzwigni sterowania rozdzielacza.

— Nalezy zawsze pracowac z wysrodkowanym obcigzeniem.

— Podczas wyréwnywania podtoza nalezy pracowac na matej
predkosci z narzedziem ustawionym pod kgtem maksymalnie
50° do podtoza.

ZAPAMIETAJ: Podczas uzytkowania maszyn nalezy zachowac
ptynnos¢ i umiar.

— Podczas przenoszenia bel, przed podniesieniem tadowacza
nalezy sprawdzi¢, czy bela jest prawidtowo zamocowana.
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CODE:CONSEIL_01
CODE:CONSEIL_02
CODE:CONSEIL_04

— Nalezy uzywacé narzedzia przeznaczonego do wykonywane;j
pracy.

— Maksymalny poziom zatadowania narzedzia nie moze
przekraczac¢ dolnej krawedzi w przypadku tadunku luzem, i
wysokos$ci nadstawki w przypadku tadunkow jednostkowych.

tadunek jednostkowy
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3. Naklejki dotyczace bezpieczenstwa

Na tadowaczach znajdujg sie naklejki bezpieczenstwa. Nalezy
upewnic sie, ze naklejki sg czyste i czytelne,
ewentualnie wymieni¢ w przypadku zniszczenia.

Znaczenie

Przed uzytkowaniem lub wykonaniem prac przy fadowaczu nalezy zapoznac sie z zasadami
bezpieczenstwa podanymi w instrukcji. Nalezy postepowa¢ zgodnie z procedurg zaczepiania lub
odczepiania tadowacza zamieszczong w instrukciji.

Podczas transportu bliskiego fadowacza nalezy uzywa¢ wskazanych punktéw podwieszania.

Nie nalezy przebywac w poblizu tadowacza w trakcie jego uzytkowania. Nie nalezy uzywac
tadowacza i jego narzedzia do celéw innych niz przetadunek materiatéw, do ktérych jest on
przeznaczony.
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4. Plytka znamionowa

. . S . . UK
Tabliczka znamionowa znajduje sie po stronie wewnetrznej MX c € cA
prawego ramienia tadowacza. Na tabliczce podane sg typ i numer Designation |
serii fadowacza. Sg to dane wymagane w celu uzyskania informaciji Type/Model |

Serial number |

lub pomocy technicznej oraz przy zamawianiu cze$ci zamiennych.

Year of manufacture
Maximum weight
For Loader: Maximum Load  (on pallet camier)

=~||=
Q| .

Manufactured by M-extend france SAS
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5. Obciaznik

Stabilnos¢ zespotu ciggnik-tadowacz mozna zagwarantowac
wylgcznie przez zainstalowanie obcigznika z tytu ciggnika. Aby
mozna byto pracowaé w optymalnych warunkach bezpieczenstwa,
obcigznik powinien stanowi¢ 20% obcigzenia brutto (na ktére
sktadajg sie: ciggnik, tadowacz, narzedzie, maksymalny tadunek i
sam obcigznik) tylnej osi ciggnika.

Ponizszy wzér pozwala obliczy¢ mase (M) obcigznika (norma

EN12525 + A2 2010).

— G: Nacisk na os tylng, bez przeciwciezaru, przy pustym
narzedziu (kg).

— G1: Nacisk na o$ przednig, bez przeciwciezaru, przy pustym
narzedziu (kg).

— b: Odlegtos¢ osi przedniej od srodka ciezkosci narzedzia (mm).
— 11: Odlegtos¢ osi ramion podnosnika od osi tylnej (mm).
— 12: Rozstaw osi (mm).

— N: Masa uzyteczna tadowacza dla osi poziomej obrotu narzedzia
(A) wzgledem osi obrotu tadowacza (B) (kg).

— P:G+G1 (kg).

— M: Masa przeciwciezaru (kg).

15
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6. Uktad sterowania

A Przypomnienie: Nigdy nie oddalaé sie od ciggnika przy podniesionej tadowarce.

Rozdzielacze suwakowe wytwarzajg wewnetrzny wyciek konieczny do wtasciwego ich

dziatania.

6.1 Sterowanie w przypadku uzywania
rozdzielaczy ciggnika

Odniesc¢ sie do instrukcji obstugi ciggnika.

6.1.1 Przetacznik sterowania przéd/tyt (opcjonalny)

Przy pomocy oryginalnego joysticka ciggnika operator steruje z
kabiny albo tadowaczem MX, albo tgcznikami tylnymi.

6.2 Sterowanie w przypadku uzywania
rozdzielacza MX

6.2.1 Regulacja dzwigni*

Aby zapewni¢ wygode obstugi tadowacza, mozliwa jest regulacja
potozenia dzwigni.

* tylko w ukfadach sterowania Propilot i Flexpilot.
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6.3 Sterowanie w przypadku uzywania
rozdzielacza MX PROPILOT

6.3.1 Bezpieczenstwo

W celu unikniecia nieumyslnego poruszenia tadowaczem mozliwe
jest zablokowanie dzwigni PROPILOT.

Przestawic¢ dzwignie blokady (1).
— (A\): pozycja odblokowana.
— (B): pozycja zablokowana.

6.3.2 Ruchy

1. funkcja: wzdtuz osi ,,Y”
— Do przodu = opuszczanie tadowacza

(Dziatanie sitownika hydraulicznego dwustronnego dziatania).
— Do przodu po zazebieniu = pozycja ptywajgca

(Dziatanie sitownika hydraulicznego jednostronnego dziatania).
— Do tylu = podnoszenie tadowacza.

2. funkcja: wzdtuz osi ,,X”

— W lewo = nabieranie do narzedzia.
— W prawo = wysyp z narzedzia.

17
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3. funkcja: wzdtuz osi ,,X”
— Przycisk (1) + polecenie nabierania lub wysypu.

ZAPAMIETAJ: Przyciski (2) i (3) nieuzywane.

6.4 Sterowanie w przypadku uzywania
rozdzielacza MX FLEXPILOT

6.4.1 Bezpieczenstwo

W celu uniknigcia nieumyslnego poruszenia tadowaczem mozliwe
jest zablokowanie dzwigni FLEXPILOT.

Przekreci¢ pokretto odtgczajgce (1):
— (A): pozycja odblokowana.
— (B): pozycja zablokowana.
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6.4.2 Ruchy

1. funkcja: wzdtuz osi ,,Y”
— Do przodu = opuszczenie tadowacza

(Dziatanie sitownika hydraulicznego dwustronnego dziatania).
— Do przodu po zazebieniu = pozycja ptywajgca

(Dziatanie sitownika hydraulicznego jednostronnego dziatania).
— Do tylu = podnoszenie tadowacza.

2. funkcja: wzdtuz osi ,,X”
— W lewo = nabieranie do narzedzia.
— W prawo = wysypywanie z narzedzia.

3. funkcja: wzdtuz osi ,, X”
— Przycisk (1) + polecenie nabierania lub wysypu.

ZAPAMIETAJ: Przyciski (2) i (3) nieuzywane.

6.5 Sterowanie joystickiem e-PILOT Sw
przypadku uzywania rozdzielacza MX

Patrz oddzielna instrukcja do joysticka e-PILOT S.
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7. Odczepianie tadowacza

A W celu wykonania tej czynnosci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowaé mozliwos¢é wykonywania jakichkolwiek manewroéw.
Filmik ze sprzegania/rozprzegania dostepny réwniez pod adresem www.m-x.eu

W celu odczepienia, tadowacz musi by¢ zaczepiony do narzedzia
wazgcego
co najmniej 100 kg.

— Znalez¢ powierzchnie ptaskg i stabilna.

— Opusci¢ tadowacz w trybie dwustronnego dziatania, tak aby o0$
przednia lekko sie podniosta, a narzedzie spoczeto ptasko na
podtozu.

— Uruchomié¢ nastepnie przy zazebionej pozycji ptynnej. Powrdcié
do ustawienia neutralnego. Sitowniki podnoszenia bedg
wowczas odpowiednio napetnione, dzigki czemu wystawienie na
promienie stoneczne ograniczy niepozgdane ruchy fadowacza i
zapewni odpowiednie sprzegniecie.

— Zacisng¢ hamulec parkowania. Zgasic¢ silnik.

— Opuscic¢ ciaggnik.

— Zlewej strony mocno pociggna¢ w dot dzwignie zwalniania
blokady.

WAZNE: Wskaznik blokady znajduje sie w polu czerwonym.

— Ustawi¢ lewg i prawg stope parkingowa.
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— Miedzy podtozem a stopami parkingowymi musi zostac przeswit
wynoszgcy od 10 do 30 mm.

— Z prawej strony pociggngc¢ za uchwyt zwalniania blokady ku
dotowi.

WAZNE: Wskaznik blokady znajduje sie w polu czerwonym.

— Odtgczy¢ hydraulike i elektryke. Ladowacz z systemem MACH:
- Odblokowac klamre szybkosprzegu systemu MACH naciskajgc
na zawias bezpieczenstwa po lewej, po czym podnies¢
dzwignie.
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— Zaczepi¢ obudowe systemu MACH na wsporniku.

— Odtgczy¢ hydraulike i elektryke. tadowarka bez systemu MACH:
- Zamkng¢ zawor i odigczy¢ taczniki hydrauliczne.
- Na ztgczkach hydraulicznych ,meskich” i ,zenskich” zatozyé
korki ochronne (czyste) i uporzgdkowaé przewody na
tadowaczu.

— Wrdci¢ na stanowisko kierowcy oraz upewnic sie, ze na lewej i
prawej ramie zaczepu wskazniki blokady znajdujg sie w polu
czerwonym.

— Wykonac lekki, zdecydowany ruch ciggnikiem do tytu, po czym
powoli wycofac, az tadowacz sie oprze na stopach
parkingowych.
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— Sprawdzi¢ stabilno$¢ catosci.

8. Sprzeganie tadowarki

A W celu wykonania tej czynnosci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowaé mozliwos¢é wykonywania jakichkolwiek manewroéw.
Filmik ze sprzegania/rozprzegania dostepny rowniez pod adresem www.m-x.eu

— Sprawdzi¢ na lewej i prawej ramie, ze wskazniki blokady
znajdujg sie w polu czerwonym i ze zaden przedmiot nie
przeszkadza w uzytkowaniu fadowacza.

— Uchwyty konsoli sg wyposazone w rampe i rolke umozliwiajgcg
podniesienie tadowacza do zaczepu.

— Ruszy¢ ciggnikiem do przodu w celu skierowania ramy
tadowacza na konsole.

— Kiedy sworznie znajdg sie w uchwytach ramy wsporczej,
przesung¢ dzwignie blokowania do gory.

tadowacz bedzie zablokowany, gdy wskazniki blokady znajdg sie
w polu zielonym.

A OSTROZNIE: Jesli wskazniki znajduja sie ciagle w polu
czerwonym — patrz czes¢ ,,Zaczep dwuetapowy”
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— Podtaczy¢ hydraulike i elektryke. tadowacz z systemem MACH:
- Przed zaczepieniem nalezy sie upewni¢, ze ztgczki ,meskie” i
.Zenskie” sg czyste. W razie potrzeby nalezy je wyczyscic.
- Chwyci¢ klamre szybkosprzegu oburgcz i grzbietem podnie$é
ostone rozdzielacza, po czym zsung¢ pionowo po szynach.

— Podtgczy¢ hydraulike i elektryke. tadowarka bez systemu
MACH:

- Zdjaé zakretki.
- Podtgczyc taczniki hydrauliczne
- Otworzy¢ zawor.

— Ztozyc¢ i zablokowac lewq i prawg stope parkingows.

WAZNE: Sprawdzi¢ wtasciwe zablokowanie kazdej stopy
parkingowe;.

— Kontrole do wykonania przed pracg: zastosowa¢ wymuszony
narzedzia na podtozu (odklejajgc tym samym od podtoza kota
przednie ciggnika) dla sprawdzenia sity sprzegniecia.
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8.1 Zaczep dwuetapowy

— Podtgczy¢ hydraulike i elektryke.

— Przechyli¢ dZzwignie do przodu az do ustawienia w pozycji
ptywajacej + ruszy¢ ciggnikiem do przodu. Jesli to konieczne
— skrecié.

— Lekko wigczyé podnoszenie. Ladowacz jest zablokowany
(wskazniki w polu zielonym).
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— Zlozyc¢ i zablokowac lewg i prawg stope parkingowa.

— Kontrole do wykonania: zastosowa¢ wymuszony nacisk
osprzetu na podtozu
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9. Odczepianie narzedzia

A W celu wykonania tej czynnosci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowaé mozliwos¢é wykonywania jakichkolwiek manewroéw.

9.1 Rama nosna narzedzia z odblokowywaniem
recznym
— Znalez¢ powierzchnie ptaska i stabilng.

— Ustawi¢ narzedzie bez tadunku, z akcesoriami w stanie
spoczynku (chwytak, rotor itp.) w pozycji poziomej, na wysokosci
0,30 m od podtoza.

— Zaciggng¢ hamulec reczny.

— Zgasic silnik ciggnika.

— Spusci¢ cisnienie z ukladéw hydraulicznych, ktére majg zostaé
odtgczone.

ZAPAMIETAJ: Jesli fadowacz jest wyposazony w elektro-zawor,
wigczyC€ zasilanie i nacisnaé przycisk pilota.

— Odtgczy¢ hydraulike.
- Mach 2: Odblokowac.
- Ztgczki hydrauliczne: Umiesci¢ nakretki ochronne na
tacznikach ,meskich” i ,zenskich”.

— Potozy¢ przewody na czesci przedniej narzedzia.
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— Odblokowywanie narzedzia.

— Ustawi¢ sie na lewo od tadowacza, NIGDY Z PRZODU,
pociggng¢ dzwignie ryglowania ku sobie zgodnie z (1) nastepnie

(2).

— Tak samo nalezy postgpi¢ po stronie prawe;j.

— Osprzet w pozycji odblokowane;.

— Aby odtagczyé rame nosng od narzedzia, potozy¢ narzedzie na
podtozu i jednoczesnie lekko je przechyli¢.
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10. Zaczepianie narzedzia

A W celu wykonania tej czynnosci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowaé mozliwos¢é wykonywania jakichkolwiek manewroéw.

10.1 Nosnik narzedzia odblokowywanego recznie

— Upewni¢ sie, ze dzwignia zwalniania blokady znajduje sie w
pozycji zaczepiania (dzwignia odchylona w tyt). Sworznie sg
schowane, sprezyny Scisniete.

A OSTROZNIE: Upewni¢ sig, ze przewody narzedzia s3 z dala
od obszaru sprzegania.

— Podej$¢ do tadowacza w osi harzedzia.
— Natozy¢ rame no$ng na narzedzie.

— Czerpac przy jednoczesnym przemieszczaniu sie do przodu, az
do zatrzasniecia trzpieni blokujgcych.

— Zgasic silnik.

— Zmniejszy¢ cisnienie linii hydraulicznych zasilajgcych narzedzie.

ZAPAMIETAJ: Jedli tadowacz jest wyposazony w elektro-zawor,
wigczy¢ zasilanie i nacisnaé przycisk pilota.
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— Przed podtgczeniem nalezy sie upewni¢, ze ztgczki ,meskie” i
.2enskie” sg czyste. W razie potrzeby nalezy je wyczyscic.

— Podtgczy¢ przewody dla narzedzi z funkcjg hydrauliczna.

A OSTROZNIE: Czynnosci kontrolne do wykonania przed przestawieniem:

W celu sprawdzenia wtasciwego zamocowania narzedzia mocno docisng¢ narzedzie do podtoza (tak, aby oderwa¢
od podtoza kota przednie ciagnika).

Poruszy¢ kazdym ruchomym elementem w kazda strone do oporu w celu sprawdzenia szczelnosci uktadu
hydraulicznego i wtasciwego poprowadzenia przewodow.

11. Modele ram nosnych narzedzi

11.1 Nosnik narzedzi MX

11.2 Nosnik narzedzi EURO
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12. Uruchamianie tadowacza — lista kontrolna

Po podtgczeniu tadowacza, przed jego uruchomieniem, nalezy doktadnie sprawdzi¢ wszystkie jego funkcje. W przypadku

nieprawidtowego dziatania nalezy podjg¢ odpowiednie dziatania.

— Nalezy sprawdzi¢, czy tadowacz jest prawidtowo zaczepiony do ciggnika (patrz rozdziat ,ZACZEPIANIE
LADOWACZA”).

— Upewni¢ sie, ze zesp6t tadowacz-ciggnik jest stabilny (patrz rozdziat ,OBCIAZNIK”).

— Upewnic sig, ze sruby sg w dobrym stanie. Wymieni¢, wyczysci¢ i w razie potrzeby ponownie dokreci¢ (patrz rozdziat
,KONSERWACJA").

— Sprawdzi¢, czy tadowacz i ciggnik nie kolidujg ze sobg. Sprawdzi¢, czy przy maksymalnym skrecie kota nie dotykajg
tadowacza. W razie potrzeby ustawi¢ odstep lub ograniczy¢ kat skretu.

— Sprawdzi¢, czy wskaznik poziomu dziata prawidtowo.

— Upewnic sie, ze czynnosci konserwacyjne sg wykonywane prawidtowo i zgodnie z harmonogramem konserwacji (patrz
rozdziat KONSERWACJA”).

— Przetestowac wszystkie funkcje fadowacza na maksymalnych i niskich obrotach, aby sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu
hydraulicznego i prawidtowe utozenie przewodéw (patrz rozdziat KONSERWACJA”).

— Odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny, kilkakrotnie zatgczajgc cisnienie funkgiji.
— Sprawdzi¢ poziom oleju w ciggniku i w razie potrzeby uzupetnic.

— Sprawdzié, czy narzedzie jest prawidtowo zaczepione do fadowacza (patrz rozdziat ,ZACZEPIANIE NARZEDZIA”).
Wymusi¢ docisniecie narzedzia do podtoza (odrywajgc tym samym od podioza kota przednie ciggnika) w celu
sprawdzenia wtasciwego zaczepienia narzedzia. Jesli tadowacz jest wyposazony w opcje SPEED-LINK lub FAST-
LOCK, nalezy kilkakrotnie przetgczy¢ miedzy potozeniami ,zablokowane” i ,odblokowane”. Sprawdzi¢, czy wskaznik
poziomu jest prawidtowo wyregulowany (patrz rozdziat ,WSKAZNIK POZIOMU”).

— Sprawdzi¢ stan podzespotéw mechanicznych (ewentualne rysy, odksztatcenia, zmatowienie ogranicznikéw, luzy, stopy
parkingowe...).

A OSTROZNIE: Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych przy ciagniku silnik ciggnika musi byé
wytgczony, a ponadto zdecydowanie zaleca sie odczepienie tadowacza. Rozprzeganie jest operacja szybka i
prosta, zapewniajaca najwieksze bezpieczenstwo i skutecznos¢ w utrzymaniu ciggnika.

12.2.1 Procedura testu statycznego

Przed uzytkowaniem nalezy sprawdzi¢ integralnosc¢ strukturalng i zgodnos$c¢ ze specyfikacjg techniczng tadowacza
przedniego:
— Sprawdzi¢ ogoing konstrukcje tadowacza pod katem peknie¢, wadliwych spawdw lub odksztatcen.

— Sprawdzi¢ elementy mocujgce (sruby, nakretki, nity) pod katem prawidtowego dokrecenia i uszkodzen.

— Sprawdzi¢ stan tadowacza i punktéw obrotowych pod kgtem nadmiernego zuzycia lub luzu (patrz rozdziat
LKONSERWACJA”).

— Upewnic sie, ze tadowacz spetnia specyfikacje techniczng (patrz rozdziat ,DANE TECHNICZNE”).

— Sprawdzi¢ sitowniki i podzespoty hydrauliczne (przewody, potgczenia itp.) i upewnic sig, ze nie sg uszkodzone lub
zuzyte.

A OSTROZNIE: Wszelkie czynnos$ci zwigzane z testowaniem tadowacza musza byé wykonywane przez
operatora znajdujacego sie na jego stanowisku kierowcy. Podczas uzywania tadowacza nie wolno przebywa¢ w
jego polu manewrowania.
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12.2.2 Procedura testu dynamicznego

Sprawdzi¢ dziatanie i bezpieczenstwo tadowacza w rzeczywistych warunkach uzytkowania:

— Zaczepic tadowacz z narzedziem do ciggnika (patrz rozdziaty ,ZACZEPIANIE t ADOWACZA” i ,ZACZEPIANIE
NARZEDZIA").

— Podnies i opusé¢ tadowacz na rozne wysokosci, aby upewnic sie, ze porusza sie ptynnie.

— Obcigzy¢ narzedzie maksymalnym dopuszczalnym obcigzeniem i sprawdzi¢ jego udzwig oraz zdolnos¢ utrzymywania
tadunku (patrz rozdziat ,DANE TECHNICZNE”).

— Pojezdzi¢ ciagnikiem z zaczepionym tadowaczem po réznych terenach (ptaskich, pochytych, nieréwnych). Wykonac
manewry skretu i cofania, aby sprawdzi¢ stabilnos$¢ i reaktywnosc.

— Obserwowac sitowniki i przewody hydrauliczne pod katem ewentualnych wyciekow.

— Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia zabezpieczajgcego podnoszenie/wychyt (patrz rozdziat ,BEZPIECZNE
PODNOSZENIE/WYCHYL"). (OPCJA)

ZAPAMIETAJ: Przed obserwacjg dziatania zespotu tadowacz-ciggnik nalezy upewnic sie, ze elementy sterujgce znajdujg
sie w potozeniu neutralnym.

A OSTROZNIE: Wszelkie czynnos$ci zwigzane z testowaniem tadowacza musza byé wykonywane przez
operatora znajdujacego sie na jego stanowisku kierowcy. Podczas uzywania tadowacza nie wolno przebywaé¢ w
jego polu manewrowania.

13. Wskaznik poziomu

Wskaznik poziomu umozliwia umiejscowienie narzedzia podczas
opuszczania tadowarki. Znajduje sie po lewej stronie tadowarki.
Jest regulowalny w zaleznosci od uzywanego narzedzia.
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14. System SHOCK ELIMINATOR

W czasie manewrowania system ten ttumi szarpniecia podczas
przemieszczania lub w razie nagtego zatrzymania sie tadowacza
podczas opuszczania (opcja).

System ogranicza wstrzasy ciggnika i tym samym zmniejsza
trzesienie kabiny.

Odtaczenie systemu Shock Eliminator odbywa sie za pomocag
zaworu (1).

ZAPAMIETAJ: System SHOCK ELIMINATOR moze zostaé
wigczony lub wytgczony bezposrednio w kabinie (opcja odtgczania
elektrycznego). @ @

(2) Bez systemu SHOCK ELIMINATOR
(3) Z systemem SHOCK ELIMINATOR

15. Bezpieczenstwo podnoszenia i wychylania

A Mechanizm ten jest konieczny w przypadku prac wymagajacych przebywania oséb w
poblizu tadunku (opcja).
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Zgodnie z normg EN 12525 + A2 2010.
Opcja ta jest kompatybilna z systemem Shock Eliminator i z ustawieniem na pozycje ptywajgca.

15.1 Wypis z normy Ladowacze przednie EN 12525 + A2 2010:

»4.4.4 Ochrona przed nieumysinym opuszczeniem
Jezeli tadowacz przedni jest rowniez przeznaczony do operacji podnoszenia wymagajgcych przebywania oséb w
poblizu tadunku, gdy fadowacz znajduje sie w pozycji podniesionej, uktad hydrauliczny sitownika lub sitownikéw ramienia
podnosnika musi by¢ wyposazony w urzgdzenie zabezpieczajgce zgodne z Aneksem E, aby unikng¢ nieumysinego
opuszczenia ramienia podno$nika, ktére musi pozosta¢ czynne w przypadku przerwania zasilania obwodu sterujgcego.
Jesli urzgdzenie zabezpieczajgce moze by¢ wigczane/wytgczane lub aktywne/nieaktywne dla operacji niewymagajgcych
przebywania os6b w poblizu fadunku, nalezy stosowac¢ sie do nastepujgcych zalecen dodatkowych:
— wiaczenie/wytgczenie lub aktywacja/dezaktywacja urzadzenia zabezpieczajgcego muszg by¢ mozliwe bezposrednio
ze stanowiska kierowcy;
— musi by¢ mozliwe wigczenie lub aktywacja urzgdzenia zabezpieczajgcego z poziomu podtoza bez koniecznosci
przebywania w poblizu fadunku;
— przetgcznik zatrzymujgcy/dezaktywujacy urzgdzenie zabezpieczajgce musi by¢ zbudowany i umiejscowiony w taki
sposob, aby operator nie byt w stanie uruchomi¢ go w sposéb nieumysiny ;
— stan urzadzenia zabezpieczajgcego (wigczone/wytgczone lub aktywne/nieaktywne) musi by¢ wyraznie sygnalizowany i
widoczny bezposrednio ze stanowiska kierowcy i strefy zatadunku.
Zgodnie z punktem 7.1.2, w instrukcji nalezy wyjasni¢ wtasciwy tryb dziatania, tgcznie z ostrzezeniami.
tadowacz powinien by¢ wyposazony w ostrzezenie informujgce, ze w przypadku operacji podnoszenia wymagajgcych
przebywania os6b w poblizu fadunku, gdy tadowacz znajduje sie w pozycji podniesionej, urzgdzenie zabezpieczajgce
musi by¢ ustawione w pozycji wigczonej (aktywnej) (patrz punkt 7.2).
Informacja dotyczgca uzytkowania tadowaczy przednich nieprzeznaczonych do operacji podnoszenia wymagajgcych
przebywania operatora w poblizu tadunku, gdy tadowacz znajduje sie w pozycji podniesionej, musi by¢ zgodna z
punktami 7.1.4i7.2."

" Aneks E (normatywny)
Testowanie i kryteria dopuszczalnosci sSrodkéw zapobiegajacych nieumysinemu opuszczeniu
E.1 Pojecia i definicje
E.1.1
urzgdzenie kontrolne
zawor lub zawory hydrauliczne stuzgce do symulacji zerwania przewodéw hydraulicznych tadowacza.
E.1.2
tadunek prébny
masa (50 £10) % fabrycznego udzwigu okreslonego przez producenta tadowacza.
E.2 Przeprowadzenie testu
Test okreslony w czesciach E.2.1 i E.2.2 musi zosta¢ przeprowadzony zgodnie z wszystkimi nastepujgcymi warunkami:
— utrzymanie pozycji po opuszczeniu tadunku prébnego na wysokos¢ (1 £ 0,1) m (proba statyczna);
— utrzymanie pozycji po podniesieniu tadunku probnego na wysokos¢ (1 + 0,1) m (préba statyczna);
oraz przy temperaturze oleju systemu hydraulicznego w przedziale od 40 do 50°C.
E.2.1 Urzadzenie kontrolne miedzy sitownikami podnoszenia a rozdzielaczem musi by¢ otwarte
E.2.2 Catkowite opuszczenie fadunku musi by¢ mierzone na wysokos$ci przegubu narzedzia
E.3 Kryterium dopuszczalnosci
Catkowite opuszczenie mierzone w punkcie E.2.2 nie moze w ciggu pierwszych 10 sekund przekroczy¢:
— 100 mm, w przypadku zatrzymania lub recznej dezaktywacji urzgdzenia zabezpieczajgcego;
— 300 mm, w przypadku urzadzenia zabezpieczajgcego wtgczonego na state.
Po 5 minutach poziom tadunku nie moze dodatkowo spasé o wiecej niz 100 mm. "
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16. Konserwacja

A Nalezy regularnie wymienia¢ olej uktadu hydraulicznego ciggnika. Filtry nalezy wymienia¢
zgodnie z zaleceniami konstruktora.

Zabrudzony olej traci wlasciwosci smarujace, zuzywajgc tym samym wszystkie elementy
hydrauliczne (pompy, rozdzielacze, sitowniki). Nawet klarowny olej moze by¢ zuzyty.

Czynnosci konserwacyjne musza by¢ wykonywane przez osobe kompetentng oraz upowazniong przez dealera. W
przeciwnym razie czynnosci takie odbywajg sie na wytgczng odpowiedzialnos¢é wykonujgcego.

Podczas wszystkich czynnosci konserwacyjnych wymagane jest noszenie SOl (Srodkéw Ochrony Indywidualnej). Patrz
»1abela SOI”, rozdziat ,Zasady bezpieczenstwa”.

Podczas wszelkich czynnos$ci konserwacyjnych tadowacza i/lub jego narzedzi nalezy wytaczyé¢ silnik ciggnika.

Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych przy tadowaczu, nigdy nie wolno wykonywac jakichkolwiek prac na
czesciach mechanicznych poddanych jakims obcigzeniom, na obwodzie lub ukfadzie hydraulicznym znajdujgcym sie pod
ciSnieniem lub na obwodzie elektrycznym znajdujgcym sie pod napieciem.

Do czynnosci konserwacyjnych na ciggniku silnie zalecane jest odczepienie fadowacza. Odczepianie jest operacjg prostg
i szybkg i daje najwiekszg gwarancje bezpieczenstwa i sprawnego wykonania prac konserwacyjnych przy ciggniku.

W przypadku kazdej czynnosci na podniesionym tadowaczu, obowigzkowe jest zablokowanie tadowacza w jego aktualnej
pozyciji:

Odblokowanie systemu MACH lub zamkniecie zaworu zasilania sitownikéw podnoszenia w przypadku tadowacza bez
systemu MACH (patrz rozdziat ,ODCZEPIANIE t ADOWACZA”).

Co 3 miesigce nalezy nasmarowac system ryglowania MACH
System.
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Smarowanie nalezy wykonywac co 10 godzin i po kazdym
myciu (woda wyptukuje smar), zwtaszcza po myciu
wysokocisnieniowym.

Patrz wskazane punkty smarowania.

Typ smaru zalecany do konserwacji: NLGI 2

W przypadku uzywania myjki ciS$nieniowej, nalezy unikac
kierowania strumienia wody na elementy elektryczne.

Wyczysci¢ narzedzie i przod fadowarki po kazdym uzytkowaniu.
Kwas z gnojownicy, nawozy i kiszonka sg wysoce szkodliwe dla
farb, stali i przegubdw.

A OSTROZNIE: Cisnienie wydostajgcego sie oleju moze byé
na tyle silne, ze moze on przenikna¢ przez skére i spowodowaé
powazne obrazenia. Przed odigczenie przewodow nalezy
spuscié z nich cisnienie. Przed kompresja uktadu nalezy
sprawdzi¢, czy wszystkie potagczenia sg szczelne oraz czy
przewody i obwéd hydrauliczny nie sg uszkodzone.
OSTROZNIE: Olej wydostajacy sie z bardzo matego otworu
moze by¢ prawie niewidoczny. Do poszukiwania podejrzanych

wyciekéw nalezy uzywaé kawatka kartonu lub drewna, a nie rak.

W przypadku obrazen spowodowanych wyciekiem pod
cisnieniem nalezy natychmiast zgtosi¢ sie do lekarza. Jesli
natychmiast nie zostanie udzielona odpowiednia pomoc
medyczna, moze dojs¢ do powaznej infekcji lub reakcji.

(1) Karton.
(2) Uktad hydrauliczny.
(3) Lupa.

Co miesigc — jesli nie czesciej w przypadku intensywnego uzytkowania — nalezy sprawdzic:
— Stan przegubdw tadowacza i/lub narzedzia. Jesli to konieczne, wymieni¢ pierscienie zuzywalne i/lub osie.

— Pierscienie zuzywalne sg do wymiany jesli ich grubos¢ jest mniejsza niz 1 mm.

— Poziom oleju hydraulicznego ciggnika i szczelno$¢ uktadu hydraulicznego. W przypadku stwierdzenia wyciekéw
wewnetrznych lub zewnetrznych na podzespotach hydraulicznych (sitownikach, rurach, potgczeniach, systemie Mach,

ztgczkach hydraulicznych...), nalezy sie skontaktowac¢ z dealerem.

— Stan przewodow: jesli pojawia sie rysy lub slady oleju, nalezy wymieni¢ przewod.

— Wiasciwe dziatanie drgzka (linki stalowe, luz, blokady...).

— Stan oprzewodowania. W przypadku zniszczonych stykéw lub kabli nalezy skontaktowac sie z dealerem.

— Stan czesci mechanicznych (ewentualne rysy, odksztatcenia, zmatowienie ogranicznikow, luzy, zuzycie stép

parkingowych...).

— W przypadku stwierdzenia nadzwyczajnego zuzycia nalezy skontaktowac sie z dealerem.

— Utylizacja: zwrdci¢ sie do dealera lub firmy specjalizujgcej sie w recyklingu materiatéw.

— Po 10150 godzinach uzytkowania nalezy sprawdzi¢ dokrecenie srub ramy wsporczej. P6zniej kontrole nalezy
powtarzac co 100 godzin lub co kazdg wymiane oleju w silniku ciggnika. W przypadku stwierdzenia poluzowania,

nalezy skontaktowac sie z dealerem.
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WAZNE: Wszystkie $ruby wymagajgce dokrecenia nalezy skontrolowa¢ — wymienié jesli to konieczne — oczysci¢ oraz
zabezpieczyc.

Sruby nalezy dokrecaé stosujgc odpowiednie momenty okreslone w tabeli ponize;.

(Zabronione jest dokrecanie srub na ciggniku przy pomocy klucza pneumatycznego.)

Nalezy sprawdzi¢ dokrecenie po 10 i 50 godzinach pracy, a nastepnie co 100 godzin lub po kazdej wymianie oleju w
silniku ciggnika (bez adaptacji). W przypadku stwierdzenia luzéw nalezy sie skontaktowac ze swoim dealerem.

WAZNE: Przed jakimkolwiek uzyciem nalezy sprawdzié, czy wszystkie $ruby sg dokrecone odpowiednim momentem.
Wszystkie sruby wymagajgce dokrecenia nalezy skontrolowac, a jesli to konieczne wymieni¢ i oczysci¢ oraz
zabezpieczy¢ srodkiem do zabezpieczania gwintow.

Sruby nalezy dokrecié stosujgc odpowiednie momenty okreslone w tabeli ponizej.

(Zabrania sie dokrecania $rub ciggnika za pomocg klucza pneumatycznego.)

— Momenty dokrecania (Nm)

. Gwint
3 marszczenie
Klasa sruby Kkotk6w
(ISO 898) M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M 20 M 22 M 24 M 27

8.8 O 5.2 9 21.6 43 73 117 180 259 363 495 625 915

10.9 D 7.6 13.2 31.8 63 108 172 264 369 517 704* 890 1304

12.9 A 8.9 15.4 37.2 73 126 201 309 432 605 824 1041 1526
16.1 Specyfikacja konserwacji ramy wsporczej

Kalendarz kontroli
Polaczenie $rubowe Wskazanie na liczniku godzin w ciggniku
100 h lub pierwszy 600 h lub drugi przeglad 3000 h Interwat
przeglad nowego ciagnika* ciagnika*

Sprawdzi¢, czy $ruby miedzy ciggnikiem a dostarczonym przez nas
osprzetem oraz migdzy naszymi elementami sg dokrecone X X Nastepnie co 600 h
zalecanym momentem.
Sprawdzi¢, czy $ruby wysiegnika sa dokrecone zalecanym X X Nastepnie co 3000 h
momentem.

*Zaleznie od tego, co nastgpi jako pierwsze.

A OSTRZEZENIE: Aby unikngé ryzyka powaznych, a nawet $miertelnych wypadkéw:
— Regularnie sprawdzag, czy sruby i nakretki sg dokrecone w oparciu o ponizszg tabele kontrolng.
— Skontrolowaé wszystkie sSruby wymagajgce dokrecenia i w razie potrzeby je wymienic.

— Zabrania sie wkrecania lub dokrecania kluczem udarowym nakretek i Srub podtgczonych do ciggnika oraz $rub i wkretow
miedzy elementami narzedzia.
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16.2 Rozwigzywanie problemow

Czynnosci diagnostyczne (przeglad) i/lub usuniecie czesci moze wykonywaé wytgcznie zawodowy mechanik przy
jednoczesnym zapewnieniu, ze przeglad odbedzie sie w warunkach bezpiecznych dla niego i catego otoczenia, w
szczegolnosci w przypadku prac przy podniesionym tadowaczu.

Czynnosci konserwacyjne muszg by¢ wykonywane przez kompetentne osoby upowaznione przez dealera do
wykonywania tego typu prac. W przeciwnym razie czynnosci takie odbywajg sie na wytgczng odpowiedzialnoscig
wykonujgcego.

Zdecydowanie zaleca sie odczepianie fadowacza w celu zapewnienia bezpieczenstwa i sprawnego wykonania
konserwacji.

W przypadku wszelkich prac konserwacyjnych przy tadowaczu i/lub jego narzedziach:

— Wylgczy¢ silnik ciggnika.

— Stosowanie srodkoéw ochrony indywidualnej jest obowigzkowe.

— tadowacz musi mie¢ narzedzie potozone na podtozu, a akcesoria (chwytak, rotor...) muszg znajdowac sie w stanie
spoczynku.

— Spusci¢ cisnienie w ukfadzie hydraulicznym.
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PROBLEM PRAWDOPODOBNA PRZYCZYNA

POMIAR

ZtACZKI HYDRAULICZNE SA ZLE
PODtACZONE.

SPRAWDZIC POtACZENIE. W RAZIE
POTRZEBY WYMIENIC.

POZIOM OLEJU W CIAGNIKU JEST

ZBYT NISKI.

SPRAWDZIC | UZUPEENIC POZIOM
OLEJU W CIAGNIKU.

PODNOSZENIE LUB WYCHYt ROZDZIELACZ UKtADU

NIE DZIALtA .
OGRANICZNIK CISNIENIA

ROZDZIELACZA ZABLOKOWAL SIE W

POZYCJI OTWARTEJ.

STERUJACEGO tADOWACZEM LUB

SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
DEALEREM.

USTERKA POMPY HYDRAULICZNEJ

SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM

CIAGNIKA. DEALEREM.
Zt ACZKI NIE SA PRAWIDtOWO SPRAWDZIC POLACZENIE. W RAZIE
PODtACZONE. POTRZEBY WYMIENIC.

AWARIA WIAZKI ELEKTRYCZNEJ.

SPRAWDZIC | W RAZIE POTRZEBY

WYMIENIC.
S'tOWN":)':I’:ﬁEDZ'AN'E ZAKLESZCZENIE SIE SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
ELEKTROZAWORU. DEALEREM.
USZCZELKA SILOWNIKA JEST SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
USZKODZONA (NIESZCZELNA). DEALEREM.
USZKODZONE ZtACZKI. WYMIENIC ZEACZKI.
NIEPRAWIDLOWO PODtACZONE  PODtACZYC PRZEWODY ZGODNIE Z
ELEMENTY STERUJACE PRZEWODY HYDRAULICZNE. INSTRUKCJA.

SILEOWNIKOW PODNOSZENIA

LUB WYCHYtU DZIALAJA NA UKtAD STEROWANIA LINKOWEGO

JEST NIEPRAWIDtOWO

SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM

ODWROT
PODEACZONY. DEALEREM.
POZIOM OLEJU W CIAGNIKU JEST ~ SPRAWDZIC | UZUPEENIC POZIOM
POWIETRZE W UKLADZIE ZBYT NISKI. OLEJU W CIAGNIKU.

HYDRAULICZNYM
(POWSTAWANIE PIANY)

WYCIEK POWIETRZA PO STRONIE
ZASYSANIA POMPY
HYDRAULICZNEJ.

SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
DEALEREM.
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SPRAWDZIC | UZUPEENIC POZIOM
POZIOM OLEJU W CIAGNIKU JEST  OLEJU W CIAGNIKU. POCZEKAC, AZ
ZBYT NISKI LUB OLEJ JESTZIMNY.  OLEJ OSIAGNIE SWOIA

TEMPERATURE ROBOCZA.

ODPOWIETRZYC UKLAD
POWIETRZE W UKLADZIE HYDRAULICZNY. JESLI PROBLEM
HYDRAULICZNYM NADAL WYSTEPUJE, NALEZY

SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM

ZMNIEJSZYC OBCIAZENIE NARZEDZIA
(PATRZ ROZDZIAL ,,DANE
TECHNICZNE”).

SPRAWDZIC POLACZENIE, A
NASTEPNIE NAPRAWIC LUB W RAZIE

MASA tADUNKU JEST WIEKSZA NIZ
UDZWIG tADOWACZA.

ZtACZKI NIE SA CALtKOWICIE

DOKRECONE. POTRZEBY WYMIENIC ZLACZKI.
ZBYT NISKIE OBROTY SILNIKA ZWIEKSZYC OBROTY SILNIKA
CIAGNIKA (NISKIE OBROTY POMPY CIAGNIKA, ABY POPRAWIC PRACE

PODNOSZENIE ODBYWA SIE HYDRAULICZNEJ). tADOWACZA.

POWOLI LUB WYSTEPUJA ZAKLESZCZONE LUB USZKODZONE .

SZARPNIECIA PRZEWODY ROZDZIELACZA SDEOAII\_I;RAIIE('-\F/IOWAC SIE ZESWOIM
ELEMENTOW STERUJACYCH. :

SPRAWDZIC, CZY KLAMRA
SZYBKOSPRZEGU MACH SYSTEM JEST
PRAWIDtOWO ZABLOKOWANA
(DZWIGNIA DO OGRANICZNIKA).

SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
DEALEREM

KLAMRA SZYBKOSPRZEGU MACH
SYSTEM NIE JEST CALKOWICIE
ZABLOKOWANA

NIESZCZELNOSC SILtOWNIKA.

NIEROWNOMIERNA PRACA
OGRANICZNIKA CISNIENIA LUB
OGRANICZNIK CISNIENIA
USTAWIONY NA ZBYT NISKA
WARTOSC.

SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
DEALEREM.

WYGIETY LUB ZAKLESZCZONY WAZ/ SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM

PRZEWOD. DEALEREM.
ZBYT MAtA WYDAJNOSC POMPY  SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
HYDRAULICZNEJ CIAGNIKA DEALEREM.
ROZREGULOWANY OGRANICZNIK SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
CISNIENIA. DEALEREM.

ZMNIEJSZYC OBCIAZENIE NARZEDZIA
(PATRZ ROZDZIAL ,,DANE
TECHNICZNE").

MASA tADUNKU JEST WIEKSZA NI1Z
UDZWIG tADOWACZA.
NIEWYSTARCZAJACY UDZWIG

ZBYT NISKIE OBROTY SILNIKA ZWIEKSZYE OBROTY SILNIKA.

CIAGNIKA.
USZKODZONA POMPA SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
HYDRAULICZNA CIAGNIKA. DEALEREM
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NIESZCZELNOSC SILtOWNIKOW

SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM

LADOWACZ OPADA, GDY PODNOSZENIA. DEALEREM.
ELEMENTY STERUJACE  NIETYPOWY WYCIEK WEWNETRZNY ,
ZNAJDUJASIE W POLOZENIU W ROZDZIELACZU ELEMENTOW SKONTAKTDOEVX?ECR?E'IEAZE SWOIM
NEUTRALNYM STERUJACYCH. ‘
_ _ SUWAK ROZDZIELACZA
OSTROZNIE: MOZLIWA ELEMENTOW STERUJACYCH SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM

TOLERANCIJA (ODODOS8CM)  ; ADOWACZA NIE POWRACA DO

POtOZENIA NEUTRALNEGO.

DEALEREM.

SUWAK ELEMENTOW STERUJACYCH
NIE PORUSZA SIE SWOBODNIE
(ZABRUDZENIE).

SUWAK ROZDZIELACZA
ELEMENTOW STERUJACYCH
tADOWACZA NIE WRACA DO

SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
DEALEREM.

ZMIENIONA POZYCJA NEUTRALNA
POJEDYNCZEJ DZWIGNI KABLOWE].

POLOZENIA NEUTRALNEGO.

SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
DEALEREM.

UWAGA: NALEZY SPRAWDZIC,
CZY ELEMENTY STERUJACE
ZNAJDUJA SIE FAKTYCZNIE W
POLOZENIU NEUTRALNYM.

ZAKLESZCZENIE SIE DZWIGNI
STERUJACEJ LUB UKtADU LINEK.

SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
DEALEREM.

USZKODZONE WEZE
HYDRAULICZNE, PRZEWODY,
ZtACZKI GWINTOWANE LUB

USZCZELKI.

SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
DEALEREM.

OBLUZOWANE PRZEWODY
HYDRAULICZNE.

DOKRECIC PRZEWODY.

USZKODZONE USZCZELKI
ROZDZIELACZA ELEMENTOW

SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM

ZEWNETRZNY WYCIEK OLEJU STERUJACYCH. DEALEREM
WYCIEK Z SILOWNIKA LUB NALEZY WYMIENIC SILOWNIK.
USZKODZONY T£OCZYSKO SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM

SILOWNIKA. DEALEREM.

USZKODZONY/ZUZYTY

ELEKTROZAWOR LUB ROZDZIELACZ  SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM

ELEMENTOW STERUJACYCH DEALEREM.

tADOWACZA.

ZBYT SZYBKIE ZGARNIANIE DO

TYtU.
WYGINAIJA SIE TLOCZYSKA

NALEZY WYMIENIC SILOWNIK.
SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
DEALEREM.

SILOWNIKOW NAGLE | WYJATKOWO DUZE

OBCIAZENIE PODCZAS
UZYTKOWANIA.

NALEZY WYMIENIC SIEOWNIK.
SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
DEALEREM.
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NIE DZIAtA TEUMIENIE
WSTRZASOW.

UWAGA: UKtAD SHOCK
ELIMINATOR JEST
OPCJONALNY, NALEZY
NAJPIERW SPRAWDZIC, CZY
UKtAD SHOCK ELIMINATOR
JEST DOSTEPNY.

UWAGA: W NIEKTORYCH
KONFIGURACJACH MOZE TO
BYC OBOWIAZKOWE.

AKUMULATOR JEST USZKODZONY.

NALEZY NALADOWAC AKUMULATOR,

SKONTAKTOWAC SIE Z DEALEREM.

W tADOWACZU WYSTEPUJE I JEST
WtACZONA OPCJA BEZPIECZNEGO NIEZGODNA ZOPCJABEZPIECZNEGO

PODNOSZENIA T WYCHYtU.

OPCJASHOCK ELIMINATOR JEST

PODNOSZENIATWYCHYtU.

ZAWOR SHOCK ELIMINATOR
(OPCJA) JEST ZAMKNIETY LUB
USZKODZONY.

ZAWOR NALEZY WYMIENIC.
SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
DEALEREM.

ELEKTROZAWOR JEST
USZKODZONY/NIEAKTYWNY.

SPRAWDZIC, CZY ELEKTROZAWOR
JEST PODtACZONY | ZASILANY
NAPIECIEM 12 V. JESLI PROBLEM
BEDZIE SIE POWTARZAL,
SKONTAKTOWAC SIE Z DEALEREM.

NIE DZIAtA TRZECIA FUNKCIA
HYDRAULICZNA

ELEKTROZAWOR JEST
USZKODZONY/NIEAKTYWNY.

SPRAWDZIC, CZY ELEKTROZAWOR
JEST PODtACZONY | ZASILANY
NAPIECIEM 12 V. JESLI PROBLEM
BEDZIE SIE POWTARZAL,
SKONTAKTOWAC SIE Z DEALEREM.

NIE DZIAtA CZWARTA
FUNKCJA HYDRAULICZNA

ELEKTROZAWOR JEST
USZKODZONY/NIEAKTYWNY.

SPRAWDZIC, CZY ELEKTROZAWOR
JEST PODtACZONY | ZASILANY
NAPIECIEM 12 V. JESLI PROBLEM
BEDZIE SIE POWTARZAL,
SKONTAKTOWAC SIE Z DEALEREM.

NIE DZIAtA HYDRAULICZNA
BLOKADA NARZEDZIA

(OPCJA FAST-LOCK LUB SPEED-
LINK)

ELEKTROZAWOR JEST
USZKODZONY/NIEAKTYWNY.

SPRAWDZIC, CZY ELEKTROZAWOR
JEST PODtACZONY | ZASILANY
NAPIECIEM 12 V. JESLI PROBLEM
BEDZIE SIE POWTARZAL,
SKONTAKTOWAC SIE Z DEALEREM.
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17. Recykling produktéw MX

Uktad hydrauliczny

— Z produktow MX wycofywanych z eksploatacji nalezy w autoryzowanych warsztatach spusci¢ olej hydrauliczny.

— Przed recyklingiem materiatoéw nalezy zdemontowa¢ przewody hydrauliczne.

— W przypadku samodzielnego demontazu w zwigzku z wycofaniem z eksploatacji, kazdy wtasciciel produktow MX musi
przestrzega¢ srodkdéw ostroznosci dotyczacych ochrony srodowiska.

Usuwanie odpadéw niebezpiecznych (oleje i przewody)

— Oleje hydrauliczne muszg by¢ sktadowane w pojemnikach lub beczkach specjalnie przewidzianych do tego celu i
muszg zosta¢ odestane do autoryzowanych punktéw utylizacji.

— W przypadku przewoddéw hydraulicznych mozna odtgczy¢ stalowe koncowki od gumowego weza.

— Stalowe koncowki zostang zutylizowane jako ztom w autoryzowanych punktach utylizacji.

— Gumowe przewody nalezy umiesci¢ w szczelnych zbiornikach i wysta¢ do utylizacji w autoryzowanych punktach
utylizacji.

Zaawansowana technologia produktéw MX oraz sprzetu elektrycznego i elektronicznego:

— Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (WEEE) wbudowany w produktach MX nalezy zdemontowacé, a nastepnie
przekazac¢ do autoryzowanych punktow zbiérki w celu poddania go recyklingowi.
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Recykling produktéw MX oczyszczonych ze szkodliwych substanciji

— Produkty MX oczyszczone ze szkodliwych substancji nalezy wysta¢ do autoryzowanych punktéw w celu recyklingu

zelaza i metali.

18. Dane techniczne
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Zastrzega sie mozliwosé wprowadzania zmian


CODE:RECYCL_04
CODE:CARACT_01

A104 A106 A110

Wymiary na podtozu (A) 2,35m 2,60 m 2,85m
Wymiary na podtozu (B) 1,17 m 1,17 m 1,17 m
Wymiary na wysoko$¢ (C) 1,75 m 1,80 m 2,05 m
Obcigznik min. (bez opcji) 430 kg 440 kg 500 kg
Obcigznik maks. 450 kg 460 kg 520 kg
Maks. wysoko$¢ w osi obrotu osprzetu* 3,50 m 3,80 m 4,00 m
Maks. wysoko$¢ do tyzki w pozycji poziomej (1) # 3,15 m 3,45m 3,65m
Maks. wysoko$¢ do tyzki wytadowanej (2) # 2,50 m 2,80 m 3,00 m
Gtebokos¢ kopania (3) # 0,15 m 0,15 m 0,15 m
Kat wysypywana na maks. wysokosci (4) # 55° 55° 55°

Kat nabierania (5) # 47° 47° 47°

Udzwig na wysokosci osi obrotu osprzetu * 1900 kg 2150 kg 2300 kg
Udzwig w osi obrotu osprzetu w catym zakresie wysokosci * 1500 kg 2000 kg 2150 kg

Masa uzyteczna na palecie 0,60 m przed widtami

Na podtozu 1380 kg 1600 kg 1800 kg
2modpotioza u0kg tes0kg 1s0kg
amedpodoza 1s0kg t60kg t900kg
 Namakswokosi t00kg ts0kg ookg
Czas podnoszenia 3,7s 43s 5s
Czas wysypu 18s 2s 21s

UWAGA: Parametry zostaly okreslone przy cisnieniu 190 baréw i natezeniu przeptywu 60 I/min.
W zaleznosci od typu ciggnika dane mogg sie zmieniac. * Wartosci podano dla tyzki do materiatéw sypkich.

Liczy sie wytgcznie udzwig uzyteczny. Nie nalezy stosowac¢ wartosci na poziomie podtoza i w osi obrotu narzedzia.


CODE:CARACT_02

OSWIADCZENIE ZGODNOSCI C€

Konstruktor:

M-extend France SAS

Siedziba: 19, Rue de Rennes, 35690 Acigné (Francja).
Zarejestrowana w RCS Rennes pod numerem 639 200 260.

Oswiadcza, ze sprzet:

tadowacz przedni T406 lub T408 lub T408+ lub T410 lub T410+ lub T412 lub T412+ lub T414 lub T417 lub T418
lub TX420 lub TX425 lub TX430

lub

tadowacz przedni U503 lub U504 lub U505 lub U506 lub U506+ lub U507 lub U508 lub U508+ lub U509 lub
U510 lub U510+ lub u511 lub U512 lub U512+ lub U514 lub U514+

lub

tadowacz przedni A104 lub A106 lub A110 lub F303 lub F304

lub

tadowacz przedni C1 lub C1s lub C2u lub C2 lub C2+ lub C3u lub C3 lub C3+ lub C4 lub C4+

lub

Osprzet do tadowacza BMS lub BRDS lub BQU lub BF + GF lub CGU lub TR lub BMSC lub CGC lub TRC lub
BT lub BR lub BC lub BF lub BMSU lub BRU lub BFU lub CL lub BRC lub BFC lub LC lub CG lub BP lub SG lub
BB lub PCS lub LS lub PG

lub

Osprzet do fadowacza samobieznego BMSA lub CGA lub BTA lub TR lub BCA lub BCDA

lub

tyzka do paszy BD1202 lub BD 1402 lub BD 2002 lub BD 2402 lub BD 3102

lub

Manubal L40 lub L400 lub L400HD lub L500 lub L6000 lub C30 lub C40 lub U40 lub V40 lub V60 lub V500 lub W500
lub V400HD Ilub V5000HD lub V7000HD

lub

Podnosnik przedni R04 lub R05 lub R0O6 lub R0O8 lub R0O9 lub R10 lub R12 lub R16 lub R20 lub R28 lub R38 lub
R53

lub

Obcigznik M250 lub M400 lub MM600 lub MM900 lub MM1200 lub MM1500 lub MM400AD lub MBX

lub MXS 250 lub MXS 400 lub MXS 600 lub BOX 100L lub BOX 150L lub MBX XS

lub

Multibumper

ktérego numer seryjny to: ,

prosimy wpisa¢ w powyzszej ramce numer seryjny znajdujacy
sie na tabliczce znamionowej sprzetu.

znajdujacy sie na liscie numerow seryjnych od 49999 11 001 do 499999 24 365,

jest zgodny z rozporzadzeniem «Maszyny» 2006/42/WE
(i jest zgodny rowniez z normg PN-EN 12525+A2 z maja 2010).

M-extend France SAS, 19 rue de Rennes - Acigné (35690), jest upowazniony do sporzgdzania
dokumentacji technicznej.
Acigné, 17 stycznia 2024 { (

B.Gauchenot
Dyrektor zarzadzajacy
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