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. Zasady bezpieczenstwa

A tadowacz jest ztozong maszyna, ktéra wymaga zapoznania uzytkownika z jej dziataniem.

Prezentacja dostarczanego sprzetu powinna obejmowac:

Zasady bezpieczenstwa.
Zaczepianie i odczepianie fadowacza.
Zaczepianie i odczepianie osprzetu.

Petna informacja o obstudze elementdw sterujgcych.

WAZNE: Do wiadomosci sprzedawcy
Posiadanie dowodu doreczenia klientowi tadowacza wraz z instrukcjg obstugi jest, z punktu widzenia prawa, Panstwa
obowigzkiem. W tym celu doradzamy zamieszczenie tej informacji na wydawanym przez Panstwa dokumencie dostawy.

Przed przystgpieniem do uzytkowania, sprzedawca oraz instalator muszg sprawdzi¢ zalecenia dotyczgce zestawu
ciggnik-tadowacz oraz tadowacz-osprzet. W tym celu, nalezy sprawdzi¢ aktualny cennik MX.

Wymagane jest stosowanie srodkéw BHP (rekawice ochronne, obuwie ochronne).

Instrukcja montazu dostarczona wraz z tadowaczem MX skierowana jest do wszystkich oséb majgcych sktadac,
instalowac, uruchamia¢, regulowag, utrzymywac, naprawiaé, skladowac i transportowac tadowacz MX i jego narzedzia.

Instalacja oraz naprawy produktéw MX muszg by¢ wykonywane przez osoby kompetentne i upowaznione przez
dealera marki MX. Przed tymi czynnosciami nalezy przeczyta¢ odpowiednie dokumenty oraz zasady montazu MX.

Ciagnik musi by¢ wyposazony w co najmniej jedng konstrukcje zabezpieczajgca przed skutkami wywrécenia (ROPS),
ktéra musi znajdowac sie w pozycji aktywnej, gdy tadowacz jest uzywany.

Produkty MX przeznaczone sg do uzywania z maksymalnym cisnieniem hydraulicznym okreslonym przez konstruktora
w specyfikacji ciggnika. Wyzsze cisnienie powoduje dodatkowe obcigzenia, a tym samym uniewaznia gwarancje na
produkt MX.

Zgodnie z normg EN 12525, elementy sterujgce uruchamiajgce tadowacz i narzedzie powinny wymagac statego
podtrzymywania, z wyjatkiem pozycji ptywajgcej na podnoszeniu i/lub wychyle, ktéra moze by¢ utrzymywana
mechanizmem blokujgcym.

Zerwanie plomb zwalnia firme MX z odpowiedzialnosci za cato$¢ dostarczonego sprzetu.

Jakikolwiek montaz tadowacza MX niezgodny ze wskazaniami podanymi w cenniku MX obowigzujgcym w dniu zakupu
powoduje uniewaznienie gwarancji MX na cato$¢ sprzetu.

Jakiekolwiek przerobki elementéw dostarczonych przez firme MX (narzedzi, tadowacza, ram, itp.) lub montaz na
tadowaczu MX narzedzia/elementu pochodzenia innego niz MX powoduje uniewaznienie gwarancji MX na catos¢
sprzetu.

Jakiekolwiek modyfikacje lub uzytkowanie tadowacza MX i jego narzedzi do celéw innych niz przenoszenie materiatéw,
do ktérych tadowacz zostat zaprojektowany, zwtaszcza zas do transportu 0séb i przenoszenia tadunkéw nad ludzmi, sg
ZABRONIONE.

Nalezy uzywacé wytgcznie czesci zamiennych i akcesoriow zgodnych z zaleceniami MX. Bez uzyskania wcze$niejszej
pisemnej zgody od firmy MX, tadowacza MXi jego akcesoridw nie nalezy przerabia¢ (dotyczy to jego wtasciwosci
mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych i pneumatycznych). Nieprzestrzeganie tych zasad moze spowodowac,
ze fadowacz MX bedzie stanowi¢ zagrozenie. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualnie szkody lub
urazy.

Nieprzestrzeganie norm oraz instrukcji obstugi i utrzymania tadowacza MX przewidzianych w ,Instrukcji montazu” i
»Instrukcji obstugi”, powoduje uniewaznienie gwaranciji.
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2. Przenoszenie
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tadowacze MX pakowane na palecie

Zawiesi¢ tadowacz, aby zdjg¢ go z palety (patrz instrukcja
rozpakowywania tadowacza).

T400 series, A100 series

TX400 series, T400 series, A100 series
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U500 series

U500 series

Zawiesi¢ tadowacz, aby zdjg¢ go z palety (patrz instrukcja

rozpakowywania tadowacza).
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CODE:MANUT_04

2.2 Przenoszenie tadowacza MX

Uzy¢ punktéw zaczepiania (z wyjatkiem serii U500).

Przenoszenie tadowaczy serii U500
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3. Przygotowanie tadowacza

3.1 tadowacze serii T400, U500, A100

3.1.1 Zestaw standardowych uchwytéw zwalniania
blokady
(serie T400 i U500)

— Zamontowac lewy i prawy uchwyt zwalniania blokady.

WAZNE: Sprawdzié, czy zasuwy sg gotowe do zaczepienia
(wskazniki blokady w strefie czerwonej).

3.1.2 Zestaw standardowych uchwytéw zwalniania
blokady
(seria A100)

— Zamontowac lewy i prawy uchwyt zwalniania blokady.

WAZNE: Sprawdzié, czy zasuwy sg gotowe do zaczepienia
(wskazniki blokady w strefie czerwonej).

3.1.3 Montaz prowadnicy przewodoéw (seria U500)

— Ulozy¢ przewody na ptasko (1).

— W odlegtosci 200 mm od ramy (2) zatozy¢ na przewody kotnierz.

— Nad ramg zaczepu (3) umiesci¢ klamre szybkosprzegu.
— Wecisnaé sworzen kotnierza na jego miejsce (4).

— Umiesci¢ $rube (5) na ramie i dokreci¢ nakretke z
zabezpieczeniem (6).
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3.1.4 Przygotowanie ramy wsporczej

— Usung¢ farbe, tak jak pokazano obok.

3.1.5 Montaz zestawu rolek (w zaleznosci od modelu
ramy wsporczej)

— tadowacze serii T400 i US00
Zamontowac rolki po wewnetrznej stronie wysiegnikéw ram
wsporczych (z wyjgtkiem szczegdélnych przypadkéw okreslonych
w instrukcji montazu ramy wsporczej).

— tadowacze serii A100
Zamontowac rolki po zewnetrznej stronie wysiegnikow ramy
wsporczej.

3.1.6 tadowacze serii TX400, F300 i COMPACT
TX400 F300

— Przed pierwszym zawieszeniem sprawdzi¢ dziatanie osi w COMPACT
tozyskach.

| 3

— Usung¢ farbe, tak jak pokazano obok.

/

1 Zastrzega sie mozliwosé wprowadzania zmian


CODE:PREPACH_03
CODE:PREPACH_04
CODE:PREPACH_05
CODE:PREPACH_06

4. Naklejki dotyczace bezpieczenstwa

Na tadowaczach umieszczone sg naklejki ostrzegawcze. Nalezy upewni¢ sie, ze naklejki sg czyste i czytelne, a jesli ich
stan ulegnie pogorszeniu, nalezy je wymienic.

W przypadku wymiany naklejki nalezy oczysci¢ powierzchnie alkoholem izopropylowym i przyklei¢ nowg naklejke za
pomocg specjalnego narzedzia.

Symbol Znaczenie

Przed uzytkowaniem lub wykonaniem prac przy fadowaczu nalezy zapoznac sie z zasadami
bezpieczenstwa podanymi w instrukcji. Nalezy postepowac zgodnie z procedurg zaczepiania lub
odczepiania fadowacza zamieszczong w instrukciji.

Podczas przenoszenia tadowacza nalezy uzywa¢ wskazanych punktéw podwieszania.

Zabrania sie przenoszenia nad osobami. Zabrania sie uzywania tadowacza i jego narzedzi do celéw
innych niz przetadunek materiatow, do ktérych jest on przeznaczony.
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4.1.2 tadowacze serii T400

4.1.3 tadowacze serii A100

4.1.4 tadowacze serii F300
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41.5 tadowacze COMPACT

14 Zastrzega sie mozliwosé wprowadzania zmian


CODE:SECUSTICK_INSTCH_06
CODE:SECUSTICK_INSTCH_07

4.1.6 tadowacze serii U500

Na tadowaczach znajdujg sie naklejki ostrzegawcze. Nalezy upewni¢ sie, ze naklejki sg czyste i czytelne; ewentualnie,
w przypadku zniszczenia, nalezy je wymieni¢. W przypadku wymiany naklejki nalezy oczys$ci¢ powierzchnie alkoholem
izopropylowym i przyklei¢ nowg naklejke za pomocg specjalnego narzedzia.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Niezastosowanie sig do tych instrukcji moze spowodowaé powazne obrazenia lub
$mier¢.

Symbol Znaczenie

uzytkowania podanymi w instrukgji.

A Przed rozpoczeciem uzywania produktu nalezy zapoznac sie z zasadami bezpieczenstwa i

Nalezy utrzymywa¢ minimalng bezpieczng odlegto$¢ od kabli wysokiego napiecia.
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Znaczenie

Nalezy jezdzi¢ z tadowaczem ustawionym w pozycji niskie;.

Zabrania sie wspinania sie na narzedzie.

Zabrania sie pozostawania pod tadunkiem.

Nalezy uzywaé narzedzia odpowiedniego do wykonywanej pracy i uzywac¢ go zgodnie z zaleceniami
konstruktora.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie jest zablokowane.

Przed przystgpieniem do konserwacji uktadu hydraulicznego nalezy zapoznac sie z zaleceniami
podanymi w instrukcji obstugi.
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5. Sprzeganie tadowarki

A W celu wykonania tej czynnosci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowaé mozliwos¢é wykonywania jakichkolwiek manewroéw.
Filmik ze sprzegania/rozprzegania dostepny réwniez pod adresem www.m-x.eu

5.1 Sprawdzenie przedniego zaczepu

Aby nie dopusci¢ do zaczepienia o cokolwiek, nalezy sie
upewnic, ze przestrzen miedzy btotnikami przednimi a
potramami zaczepu jest wystarczajgca.

Jesli tak nie jest, btotniki przednie nalezy odpowiednio
wyregulowac. (Patrz instrukcja montazu ramy wsporcze;.)

5.2 tadowacze serii T400, U500, A100

5.2.1 Kontrola prawej/lewej ramy

Nalezy upewnic sie ze wskazniki blokady na lewej i prawej ramie
znajdujg sie na polu czerwonym i ze zaden przedmiot nie utrudnia
uzywania tadowacza.

5.2.2 Zaczepianie tadowacza (z wyjatkiem serii U500)

Aby zaczepi¢ tadowacz za pomocg urzgdzenia podnosnikowego
(suwnicy, zurawia), nalezy skierowa¢ ramy na rame wsporczg.
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5.2.3 Zaczepianie tadowacza (serii U500)

Aby zaczepi¢ tadowacz za pomocg urzgdzenia podnosnikowego
(suwnicy, zurawia), nalezy skierowa¢ ramy na rame wsporczg.

5.2.4 Blokowanie zaczepu tadowacza

— Y adowacze serii T400, U500:
Upewni¢ sie, ze sworznie sg zaczepione w gtowicach
ramy wsporczej. Wskazniki znajdujg sie w strefie zielonej
(automatyczne zamykanie zasuw).

— tadowacze serii A100:
Kiedy sworznie bedg juz zaczepione w glowicach ramy
wsporczej, przesung¢ dzwignie blokowania do gory. Wskazniki
znajdujg sie na pozycji zielonej. (reczne zamykanie zasuw).

5.2.5 Gdytadowacz jest zaczepiony, dzwignie zwalniania
blokady powinny sie znajdowaé w pozycji pokazanej
obok.
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5.3 tadowacze serii TX400, F300i COMPACT

Przystapi¢ do zaczepiania przy pomocy wciggnika. Sitowniki
podnoszenia muszg by¢ catkowicie wsuniete.

Natozy¢ obrecze pétram na haki konsoli.

Potgczy¢ wszystkie funkcje hydrauliczne zgodnie z kolorami
tacznikdw, a nastepnie otworzy¢ zawor (jesli wystepuje) uktadu
hydraulicznego podnoszenia tadowacza.

Uruchomi¢ sitowniki podnoszenia w celu umieszczenia sworzni
blokujgcych i zatozenia zawleczek zabezpieczajgcych.

5.4 Ostateczne sprawdzenie

Podnies¢ przéd ciggnika i upewnic sie, przy catkowitym skrecie

(maksymalne odchylenie mostu), ze zadna cze$¢ ramy i fadowacza
MX nie koliduje z oponami, btotnikami lub jakgkolwiek inng cze$cig

ciggnika.
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6. Uruchomienie tadowacza

Podtgczy¢ hydraulike. Przetgczy¢ caty uktad hydrauliczny na wolne cisnienie.
Wykona¢ kazdg funkcje kilka razy z pethg amplitudg ruchu, aby usung¢ jak najwiecej powietrza z obwodow.
— Podnoszenie

— Wychyt
— 3. funkcja
— 4. funkcja

— Funkcje dodatkowe (Fast-Lock, ...)

WAZNE: Upewni¢ sig, ze w catym uktadzie hydraulicznym nie ma wyciekéw.
Ponownie wykona¢ testy hydrauliczne przy maksymalnym natezeniu przeptywu.

7. Zaczepianie narzedzia

A W celu wykonania tej czynnosci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
fadowacza nalezy wiec zablokowaé mozliwos¢ wykonywania jakichkolwiek manewrow.

Po sprzegnieciu narzedzia z tadowaczem (Patrz instrukcja
»Zaczepianie narzedzia”), potozy¢ narzedzie na ziemi w stabilnej
pozycji i skontrolowaé wzrokowo potozenie srub.
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8. Czyszczenie

W przypadku uzywania myjki wysokocisnieniowej, nalezy unika¢ stania zbyt blisko tadowacza i kierowania strumienia
wody ku podzespotom elektrycznym, oktadzinom, wlotom, naklejkom itp...

9. Moment dokrecania

Nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich srub po 10 i 50 godzinach pracy, a nastepnie co kolejnych 100 godzin lub co

kazda wymiane oleju (poza ramg wsporczg). W przypadku stwierdzenia poluzowania nalezy sie skontaktowac¢ ze swoim
dealerem.

WAZNE: Przed jakimkolwiek uzyciem nalezy sprawdzié, czy wszystkie $ruby sg dokrecone odpowiednim momentem.
Wszystkie Sruby wymagajgce dokrecenia nalezy skontrolowac, a jesli to konieczne wymienic i oczy$ci¢ oraz
zabezpieczy¢ srodkiem do zabezpieczania gwintow.

Sruby nalezy dokrecié stosujgc odpowiednie momenty okreslone w tabeli ponizej.

(Zabrania sie dokrecania $rub ciggnika za pomocg klucza pneumatycznego.)

9.1 Specyfika utrzymania ramy wsporczej

Kalendarz kontroli
Polaczenie érubowe Wskazanie na liczniku godzin w ciggniku
100 h lub pierwszy 600 h lub drugi przeglad Interwat
B R 3000 h
przeglad nowego ciagnika ciagnika
Sprawdzi¢, czy $ruby miedzy ciggnikiem a dostarczonym przez nas
osprzetem oraz migdzy naszymi elementami sg dokrecone X X Nastepnie co 600 h
zalecanym momentem.
Sprawdzi¢, czy $ruby wysiegnika s dokrecone zalecanym X X Nastepnie co 3000 h
momentem.

*Zaleznie od tego, co nastgpi jako pierwsze.

A OSTRZEZENIE: Aby unikngé ryzyka powaznych, a nawet $miertelnych wypadkéw, nalezy:

- Regularnie sprawdzaé dokrecenie srub i nakretek, patrz ponizsza tabela.

- Wszystkie sruby wymagajgce dokrecenia powinny zosta¢ sprawdzone i w razie potrzeby wymienione.

- Zabrania sie wkrecania lub dokrecania kluczem udarowym nakretek i Srub podtaczonych do ciggnika oraz srub i wkretow
miedzy czesciami dostarczonych przez nas elementéw.

— Momenty dokrecenia (Nm)

marszczenie Gwint
Klasa sruby Kkotkow
(1SO 898) M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M 20 M 22 M 24 M 27
8.8 O 5.2 9 21.6 43 73 17 180 259 363 495 625 915
10.9 O 7.6 13.2 31.8 63 108 172 264 369 517 704* 890 1304
12.9 A 8.9 15.4 37.2 73 126 201 309 432 605 824 1041 1526
*Chyba, ze zaleca sie inaczej. Moment dokrecania dla zeliwa i stali (Nm) £15%
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