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1. Zasady bezpieczenstwa

/\ NIEBEZPIECZENSTWO: tadowacz jest zlozong maszyna, kiéra wymaga zapoznania uzytkownika z jej
dziataniem.

Prezentacja sprzetu powinna obejmowac:

— Zasady bezpieczenstwa.
— Zaczepianie i odczepianie tadowacza.
— Zaczepianie i odczepianie osprzetu.

— Petna informacja o obstudze elementéw sterujgcych.

WAZNE: Do wiadomosci sprzedawcy. Upewnij sie, ze klient znalazt link do instrukcji obstugi za pomocg kodu
QR umieszczonego na tadowaczu.

Produkt MX jest przeznaczony do uzytku przez uzytkownikéw profesjonalnych. Jesli jednak produkt MX ma by¢
uzywany przez uzytkownika nieprofesjonalnego, obowigzkiem dealera jest poinformowanie uzytkownika o koniecznosci
zazgdania od firmy M-extend instrukcji obstugi w formie papierowej, zawierajgcej najwazniejsze informacje dotyczace
bezpieczenstwa w celu przeprowadzenia rozruchu maszyny lub powigzanego produktu i uzytkowania go w sposob
catkowicie bezpieczny.

— Przed przystgpieniem do uzytkowania, sprzedawca oraz instalator muszg sprawdzi¢ zalecenia dotyczace zestawu
ciggnik-tadowacz oraz tadowacz-osprzet. W tym celu, nalezy sprawdzi¢ aktualny cennik MX.

— Wymagane jest stosowanie srodkéw BHP (rekawice ochronne, obuwie ochronne).

— Instrukcja montazu dostarczona wraz z tadowaczem MX skierowana jest do wszystkich os6b majacych sktadac,
instalowa¢, uruchamiac¢, regulowaé, utrzymywaé, naprawiaé, sktadowaé i transportowaé tadowacz MX i jego
narzedzia.

— Instalacja oraz naprawy produktéw MX muszg by¢é wykonywane przez osoby kompetentne i upowaznione przez
dealera marki MX. Przed tymi czynnosciami nalezy przeczyta¢ odpowiednie dokumenty oraz zasady montazu MX.

— Ciggnik musi by¢é wyposazony w co najmniej jedng konstrukcje zabezpieczajgcg przed skutkami wywrdcenia
(ROPS), ktéra musi znajdowac sie w pozycji aktywnej, gdy tadowacz jest uzywany.

— Produkty MX przeznaczone sg do uzywania z maksymalnym cisnieniem hydraulicznym okreslonym przez
konstruktora w specyfikacji ciggnika. Wyzsze cisnienie powoduje dodatkowe obcigzenia, a tym samym uniewaznia
gwarancje na produkt MX.

— Zgodnie z normg EN 12525, elementy sterujgce uruchamiajgce fadowacz i narzedzie powinny wymagac statego
podtrzymywania, z wyjatkiem pozycji ptywajacej na podnoszeniu i/lub wychyle, ktéra moze by¢ utrzymywana
mechanizmem blokujgcym.

— Zerwanie plomb zwalnia firme MX z odpowiedzialno$ci za catos¢ dostarczonego sprzetu.

— Jakikolwiek montaz fadowacza MX niezgodny ze wskazaniami podanymi w cenniku MX obowigzujgcym w dniu
zakupu powoduje uniewaznienie gwarancji MX na cato$¢ sprzetu.

— Jakiekolwiek modyfikacje elementow dostarczonych przez firme MX (narzedzi, tadowacza, ram, itp.) lub montaz na
tadowaczu MX narzedzia/elementu pochodzenia innego niz MX powoduje uniewaznienie gwarancji MX na catos¢
sprzetu.
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— Jakiekolwiek modyfikacje lub uzytkowanie tadowacza MX i jego narzedzi do celdw innych niz przenoszenie
materiatéw, do ktdrych tadowacz zostat zaprojektowany, zwtaszcza zas do transportu 0soéb i przenoszenia tadunkéw
nad ludzmi, sg ZABRONIONE.

— Nalezy uzywac wytgcznie czesci zamiennych i akcesoriow zgodnych z zaleceniami MX. Bez uzyskania wczesniejszej
pisemnej zgody od firmy MX, tadowacza MX i jego akcesoriow nie nalezy przerabia¢ (dotyczy to jego
wilasciwosci mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych i pneumatycznych). Nieprzestrzeganie tych zasad moze
spowodowag, ze tadowacz MX bedzie stanowi¢ zagrozenie. W przypadku zniszczen czy uszkodzeh ciata, producent
nie bedzie ponosit zadnej odpowiedzialnosci.

— Nieprzestrzeganie norm oraz instrukcji obstugi i konserwacji tadowacza MX przewidzianych w ,Instrukcji montazu”
i ,instrukcji obstugi”, powoduje uniewaznienie gwarancji.



2. Przenoszenie

2.1. Ltadowacze sg pakowane na palecie

& OSTROZNIE: Przed zawieszeniem
tadowacza w celu zdjecia go z palety nalezy
zapozna¢ sie z instrukcjg rozpakowywania
dotyczgcg danego tadowacza.

— (1) T400evo, A100
— (2) TX400, T400evo
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zawieszeniem

Przed
zapozna¢ sie z instrukcjg rozpakowywania

tadowacza w celu zdjecia go z palety nalezy
dotyczacg danego tadowacza.

/) OSTROZNIE:
(1) U500
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2.2. Przenoszenie tadowacza MX

Uzy¢ punktéw zaczepiania (z wyjgtkiem U500).

Przenoszenie tadowaczy U500.
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3. Przygotowanie tadowacza

3.1. Ltadowacze T400evo, U500, A100

3.1.1. Zestaw standardowych uchwytéw zwalniania blokady (T400evo oraz U500)

— Zamontowa¢ lewy i prawy uchwyt zwalniania
blokady.

WAZNE: Sprawdzi¢, czy zasuwy sg gotowe
do zaczepienia (wskazniki blokady w strefie
czerwonej).

3.1.2. Zestaw standardowych uchwytéw zwalniania blokady (A100)

— Zamontowa¢ lewy i prawy uchwyt zwalniania

blokady.
WAZNE: Sprawdzié, czy zasuwy sg gotowe - o
do zaczepienia (wskazniki blokady w strefie L /®
czerwonej). G?/ P i

3.2. Montaz wspornika klamry szybkosprzegu MACH

Montaz wspornika klamry szybkosprzegu MACH System odbywa sie na prawej poét-ramie tadowacza po stronie
zewnetrznej.
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3.3. Montaz prowadnicy przewodow gietkich (T400evo, U500)

— Ulozy¢ przewody gietkie na ptasko (1).

— W odlegtosci 200 mm od ramy (2) zatozy¢ na
przewody gietkie kotnierz.

— Nad ramg zaczepu (3) umiesci¢ klamre
szybkosprzegu.

— Wocisna¢ sworzen kotnierza na jego miejsce (4).

— Umiesci¢ Srube (5) na ramie i dokrecic¢ nakretke z
zabezpieczeniem (6).

3.4. Przygotowanie ramy wsporczej

tadowarki T400evo, U500 i A100:

— Usung¢ farbe, tak jak pokazano obok.

tadowacze TX400, F300 oraz C400: @ @

— Przed pierwszym zawieszeniem sprawdzic
dziatanie sworzni w fozyskach.

— Usung¢ farbe, tak jak pokazano obok.

/

(1) TX400/(2) F300, C400
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3.5. Montaz zestawu rolek (w zaleznosci od modelu ramy wsporczej)

tadowacze T400evo i U500:

— Zamontowac rolki strong wewnetrzng w kierunku

ramy wsporczej (za wyjatkiem szczegdlnych
przypadkéw podanych w instrukcji montazu ramy
wsporczej).

tadowacze A100:

— Zamontowa¢ rolki strong zewnetrzng w kierunku
ramy wsporcze;j.

12
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4. Sprzeganie tadowarki

OSTRZEZENIE: W celu wykonania tej czynno$ci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowa¢ mozliwos$¢ wykonywania jakichkolwiek manewréw.

4.1. Sprawdzenie przedniego zaczepu

Aby nie dopusci¢ do zaczepienia o cokolwiek, nalezy sie upewni¢, ze przestrzen miedzy btotnikami przednimi
a potramami zaczepu jest wystarczajgca.

Jesli tak nie jest, btotniki przednie nalezy odpowiednio wyregulowacé. (Patrz instrukcja montazu ramy wsporcze;j.)

4.2. tadowacze T400evo, U500 i A100

4.2.1. Kontrola prawej/lewej ramy

Nalezy upewni¢ sie ze wskazniki blokady na lewej i
prawej ramie znajdujg sie na polu czerwonym i ze
zaden przedmiot nie utrudnia uzywania fadowacza.

4.2.2. Zaczepianie tadowacza (z wyjatkiem U500)

Aby zaczepi¢ tadowacz za pomocg urzadzenia
podnos$nikowego  (suwnicy, zurawia), nalezy
skierowac ramy na rame wsporczg.

13
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4.2.3. Zaczepianie tadowacza (U500)

Aby zaczepi¢ tadowacz za pomocg urzgdzenia
podnosnikowego  (suwnicy, zurawia), nalezy
skierowac¢ ramy na rame wsporczg.

4.2.4. Blokowanie zaczepu tadowacza

— tadowacze T400evo i U500: Upewni¢ sie, ze
sworznie sg zaczepione w glowicach ramy
wsporczej. Wskazniki znajdujg sie w strefie
zielonej (automatyczne zamykanie zasuw).

— tadowacze A100: Kiedy sworznie bedg juz
zaczepione w gtowicach ramy wsporczej,
przesung¢ dzwignie blokowania do gory.
Wskazniki znajdg sie na pozycji zielonej (reczne
zamykanie zasuw).

14
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— Gdy tadowacz jest zaczepiony, dzwignie
zwalniania blokady powinny sie znajdowaé w
pozycji pokazanej obok.

4.3. Ltadowacze serii TX400, F300 oraz C400

— Przystgpic¢ do sprzegania przy pomocy wciggnika.
Sitowniki podnoszenia muszg by¢ catkowicie
wsuniete.

— Natozy¢ obrecze pétram na haki konsoli.

— Potaczy¢ wszystkie funkcje hydrauliczne zgodnie
z kolorami zigczek, a nastepnie otworzy¢
zawor (jesli wystepuje) uktadu hydraulicznego
podnoszenia tadowacza.

— Uruchomi¢ sitowniki podnoszenia w celu
umieszczenia sworzni blokujgcych i zatozenia
zawleczek zabezpieczajgcych.

4.4. Ostateczne sprawdzenie

Podnies¢ przdd ciggnika i upewnic sie, przy catkowitym skrecie (maksymalne odchylenie mostu), ze zadna czes¢ ramy
i tadowacza nie koliduje z oponami, btotnikami lub jakgkolwiek inng czescig ciggnika.
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5. Uruchamianie tadowacza — lista kontrolna

& OSTROZNIE: Wszelkie czynnosci zwigzane z testowaniem tadowacza muszg byé wykonywane przez operatora
znajdujgcego sie na jego stanowisku kierowcy. Podczas pracy tadowacza nie wolno przebywac¢ w jego polu
manewrowania. Podczas réznych kontroli tadowacza nalezy sprawdzaé, czy elementy sterujgce znajdujg sie
w potozeniu neutralnym.

ZAPAMIETAJ: Gdy niniejsza instrukcja montazu zawiera odniesienie do konkretnego rozdziatu, nalezy
zapoznac sie z instrukcjg obstugi danego tadowacza.

A OSTROZNIE: Podczas konserwaciji ciggnika silnik musi by¢ wytgczony, a ponadto zdecydowanie zaleca sie
odczepienie fadowacza. Odczepianie jest operacjg szybka i prostg, zapewniajgcg najwieksze bezpieczenstwo
i skutecznos¢ konserwaciji ciggnika.

Po podigczeniu tadowacza, przed jego uruchomieniem, nalezy doktadnie sprawdzi¢ wszystkie jego funkcje. W
przypadku nieprawidtowego dziatania nalezy podjg¢ niezbedne kroki.

— Nalezy sprawdzi¢, czy tadowacz jest prawidtowo zaczepiony do ciggnika, patrz rozdziat Sprzeganie tadowarki.
— Upewnic sie, ze zespot tadowacz-ciggnik jest stabilny, patrz rozdziat Obcigznik.

— Upewnic sie, ze sruby sg w dobrym stanie. Wymienié, wyczyscic i w razie potrzeby ponownie dokrecié, patrz rozdziat
Konserwacja.

— Sprawdzi¢, czy tadowacz i ciggnik nie kolidujg ze sobg. Sprawdzi¢, czy przy maksymalnym skrecie kota nie dotykaja
tadowacza. W razie potrzeby ustawi¢ odstep lub ograniczy¢ kat skretu.

— Sprawdzi¢, czy wskaznik poziomu dziata prawidtowo.

— Upewnic sie, ze czynnosci konserwacyjne sg wykonywane prawidiowo i zgodnie z harmonogramem konserwacji,
patrz rozdziat Konserwacja.

— Przetestowac wszystkie funkcje tadowacza na maksymalnych i niskich obrotach, aby sprawdzi¢ szczelnos$¢ uktadu
hydraulicznego i prawidtowe utozenie przewoddw, patrz rozdziat Konserwacja.

— Odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny, kilkakrotnie zatgczajgc ci$nienie funkcji.
— Sprawdzi¢ poziom oleju w ciggniku i w razie potrzeby uzupetnic.

— Sprawdzié, czy narzedzie jest prawidtowo zaczepione do tadowacza, patrz rozdziat Zaczepianie narzedzia. Wymusié
docisniecie narzedzia do podtoza (odrywajgc tym samym od podioza kota przednie ciggnika) w celu sprawdzenia
wiasciwego zaczepienia narzedzia. Jesli tadowacz jest wyposazony w opcje SPEED-LINK lub FAST-LOCK, nalezy
kilkakrotnie przetgczy¢ miedzy potozeniami ,zablokowane” i ,odblokowane”. Sprawdzi¢, czy wskaznik poziomu jest
prawidtowo wyregulowany, patrz rozdziat Wskaznik poziomu.

— Sprawdzi¢ stan podzespotéw mechanicznych (ewentualne rysy, odksztatcenia, zmatowienie ogranicznikéw, luzy,
stopy parkingowe...).
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5.1. Procedura testu statycznego

Przed uzytkowaniem nalezy sprawdzi¢ integralnos¢ strukturalng i zgodnos¢ ze specyfikacjg techniczng tadowacza
przedniego:

— Sprawdzi¢ ogdlng konstrukcje tadowacza pod kgtem pekniec, wadliwych spawdw lub odksztatcen.
— Sprawdzi¢ elementy mocujgce (Sruby, nakretki, nity) pod katem prawidlowego dokrecenia i uszkodzen.

— Sprawdzi¢ stan tadowacza i punktéw obrotowych pod katem nadmiernego zuzycia lub luzu, patrz rozdziat
Konserwacja.

— Upewnic sie, ze fadowacz spetnia specyfikacje techniczna, patrz rozdziat Dane techniczne.

— Sprawdzic¢ sitowniki i podzespoty hydrauliczne (przewody, potaczenia itp.) i upewnic sie, ze nie sg uszkodzone lub
zuzyte.

5.2. Procedura testu dynamicznego

NIEBEZPIECZENSTWO: Wszelkie czynnosci zwigzane z testowaniem tadowacza muszg byé wykonywane
przez operatora znajdujgcego sie na stanowisku kierowcy. Podczas uzywania tadowacza nie wolno przebywac
W jego polu manewrowania.

Sprawdzi¢ dziatanie i bezpieczenstwo tadowacza w rzeczywistych warunkach uzytkowania:

— Zaczepi¢ tadowacz z narzedziem do ciggnika, patrz rozdziaty Sprzeganie tadowarki i Zaczepianie narzedzia, aby
uzyskac dodatkowe informacje.

— Podnies i opus¢ tadowacz na ré6zne wysokosci, aby upewnic sig, ze porusza sie ptynnie.

— Obcigzy¢ narzedzie maksymalnym dopuszczalnym obcigzeniem i sprawdzi¢ jego udzwig oraz zdolnosé
utrzymywania tadunku, patrz rozdziat Dane techniczne.

— Obserwowac sitowniki i przewody hydrauliczne pod katem ewentualnych wyciekow.

— Sprawdzi¢ prawidiowe dziatanie urzgdzenia zabezpieczajgcego podnoszenie/wychyt, patrz rozdziat Bezpieczenstwo
podnoszenia i wychylania. (OPCJA)
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6. Zaczepianie narzedzia

OSTRZEZENIE: W celu wykonania tej czynno$ci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowa¢ mozliwos$¢ wykonywania jakichkolwiek manewréw.

Po sprzegnieciu narzedzia z tadowaczem
(patrz instrukcja ,Zaczepianie narzedzia”), potozy¢
narzedzie na ziemi w stabilnej pozycji i skontrolowaé
wzrokowo potozenie srub.

18
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7. Moment dokrecania

WAZNE: Wszystkie $ruby wymagajace dokrecenia nalezy skontrolowaé — wymieni¢ jesli to konieczne —
oczyscic¢ oraz zabezpieczy¢ (poza ramg wsporczg). Dokreci¢ sruby zgodnie z zalecanym momentem podanym
w ponizszej tabeli (zabronione jest dokrecanie srub ciagnika kluczem pneumatycznym).

Sprawdzi¢ docisniecie srub tadowacza i narzedzi po 10 i 50 godzinach uzytkowania, a pézniej co 100 godzin lub co
kazda wymiane oleju w silniku ciggnika. W przypadku stwierdzenia poluzowania, nalezy skontaktowa¢ si¢ z dealerem.

Momenty dokrecania

oznaczenie Gwint
Klasa sruby spinek
(ISO 898) M5 M6 M7 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27
8,8 O 52 9 216 43 73 117 180 259 363 495 625 915
10,9 |:| 7,6 13,2 31,8 63 108 172 264 369 517 704* 890 1304
12,9 A 8,9 15,4 37,2 73 126 201 309 432 605 824 1041 1526

Dla zeliwa stalowego (Nm) £15%

* Chyba, ze zaleca sie inaczej

7.1. Specyfika utrzymania ramy wsporczej

NIEBEZPIECZENSTWO:

Aby unikng¢ ryzyka powaznych, a nawet $miertelnych wypadkow, nalezy:

— Regularnie sprawdza¢ dokrecenie srub i nakretek, patrz ponizsza tabela.

— Wszystkie sruby wymagajgce dokrecenia powinny zosta¢ sprawdzone i w razie potrzeby wymienione.

— Zabrania sie wkrecania lub dokrecania kluczem udarowym nakretek i Srub podtgczonych do ciggnika oraz
Srub i wkretow miedzy elementami narzedzia.

Kalendarz kontroli

Wskazanie na liczniku godzin w ciggniku

Potaczenie srubowe 100 h lub . M
) 600 h lub drugi

pierwszy przeglad rzealad ciaanika* 3000h

nowego ciggnika* przegiad clag
Sprawdzi¢, czy $ruby miedzy ciagnikiem a dostarczonym
przez nas osprzetem oraz miedzy naszymi elementami X X Nastepnie co 600 h
sg dokrecone zalecanym momentem.
Sprawdzi¢, czy $ruby ramy sg dokrecone zalecanym X X Nastepnie co 3000 h
momentem.

*Zaleznie od tego, co nastapi jako pierwsze.
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