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1. Instrukcja

1.1. Instrukcja

Informacje ogoéine

Niniejsza instrukcja zawiera wskazowki dotyczgce montazu, uzytkowania i konserwacji maszyny.

Instrukcje nalezy uwaznie przeczytaé¢ i zachowac w bezpiecznym miejscu na przysztosc.

Aby utrzymaé¢ maszyne w idealnym stanie i zapewni¢ jej sprawno$¢ w miare uzytkowania, nalezy trzymac sie
wskazanych metod utrzymania.

Mycie

OSTROZNIE: Nigdy nie nalezy kierowa¢ strumienia wody pod wysokim ci$nieniem w strone podzespotéw
elektrycznych (zasilacze, wigzki elektryczne, fgczéwki itp.).

Pod wptywem strumienia wody pod cisnieniem podzespoty elektryczne/elektroniczne moga dziata¢ nieprawidtowo.

Bezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem uzywania maszyny:

— Nalezy zapozna¢ sie z zasadami bezpieczenstwa i przestrzega¢ odpowiednich zalecen oraz stosowac sie do
wskazowek.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji uzytkowania fadowacza.

Czesci zamienne

NIEBEZPIECZENSTWO: Nieprzestrzeganie tych zasad moze spowodowaé, ze maszyna stanie sie
niebezpieczna. W przypadku zniszczeh czy uszkodzen ciata, producent nie bedzie ponosit Zadnej
odpowiedzialnosci.

Nalezy uzywac wytgcznie czesci zamiennych i akcesoriéw zgodnych z zaleceniami producenta.

Nie nalezy modyfikowaé maszyny ani jej akcesoridow (wlasciwosci mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych,
pneumatycznych) bez uprzedniego uzyskania pisemnej zgody od producenta.

Gwarancja

Gwarancja zostaje natychmiastowo uniewazniona jesli przedstawione w tej instrukcji normy oraz sposoby obstugi i
utrzymania maszyny nie beda respektowane.
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Numer

Opis

Rama

Drazek uktadu poziomowania

Poétrama zaczepu FITLOCK 2+

Stopa parkingowa

tacznik poziomowania

tacznik

Rama noéna narzedzia

(N[O | [W]DN

Rama wsporcza
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3. Zasady bezpieczenstwa

3.1. Tabela SOI (Srodkéw Ochrony Indywidualnej)

Symbol Znaczenie Przyktad zagrozenia

Przeciecie, zaklinowanie podczas

Obowigzek noszenie rekawic ochronnych. odblokowywania narzedzia na tadowaczu.

Obowigzek noszenia ochronnikéw stuchu. Potrzgsanie tyzkg w ciggniku bez kabiny.

Chlapanie podczas mycia pod wysokim

Obowigzek noszenia okularéw ochronnych. N
cisnieniem.

Mozliwo$¢ uderzenia gtowg o tadowacz podczas

Obowigzek noszenia kasku. wykonywania czynnosci konserwacyjnych przy
ciggniku.

Obowigzek noszenia odziezy ochronne;j. tha_npap e podczas mycia pod wysokim
cisnieniem.

Obowigzek noszenia obuwia ochronnego. Mozliwo$¢ zmiazdzenia przez stopy parkingowe.

OO0

3.2. Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa i uzytkowania

— Dozwolone jest uzywanie wytgcznie czesci zamiennych MX. Nie wolno modyfikowacé tadowacza MX ani jego osprzetu
(ti. wiasciwosci mechanicznych, elektirycznych, hydraulicznych, pneumatycznych) bez uprzedniego uzyskania
pisemnej zgody MX.

WAZNE: Nieprzestrzeganie tych zasad moze spowodowaé, ze tadowacz MX stanie sie niebezpieczny. W
przypadku zniszczen czy uszkodzen ciata, producent nie bedzie ponosit zadnej odpowiedzialnosci.

— Jesli normy i zalecenia obstugi oraz konserwacji fadowacza MX przewidziane w instrukcji obstugi nie beda
przestrzegane, gwarancja zostaje uniewazniona. MX nie bierze odpowiedzialnosci za wypadki wynikajgce z dziatan
sprzecznych wzgledem powyzszych zakazow.
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4. Recykling produktow MX

W sprawie utylizacji prosimy skontaktowac sie ze swoim dealerem lub z firmami specjalizujgcymi sie w recyklingu
materiatow.

System hydrauliczny

— Produkty MX wycofywane z eksploatacji powinny zosta¢ opréznione z oleju hydraulicznego przez autoryzowane
warsztaty.

— Przed kazda utylizacjg nalezy zdemontowaé przewody hydrauliczne.

— W przypadku samodzielnego demontazu w zwigzku z wycofaniem z eksploatacji, kazdy wtasciciel produktéw MX
musi przestrzegac¢ srodkoéw ostroznosci dotyczgcych ochrony srodowiska.

Usuwanie odpadow niebezpiecznych (oleje i przewody)

— Oleje hydrauliczne muszg by¢ sktadowane w pojemnikach lub beczkach specjalnie przewidzianych do tego celu i
muszg zosta¢ odestane do autoryzowanych punktéw utylizacji.

— W przypadku przewoddéw hydraulicznych mozna odtgczy¢ stalowe koncowki od gumowego weza.
— Stalowe koncowki zostang zutylizowane jako ztom w autoryzowanych punktach utylizaciji.

— Gumowe przewody nalezy umiesci¢ w szczelnych zbiornikach i wysta¢ do utylizacji w autoryzowanych punktach.

Zaawansowana technologia produktéw MX oraz sprzetu elektrycznego i elektronicznego:

)
)

— Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (WEEE) wbudowany w produktach MX nalezy zdemontowaé, a nastepnie
przekazac do autoryzowanych punktow zbiérki w celu poddania go recyklingowi.

Recykling produktow MX oczyszczonych ze szkodliwych substancji

— Produkty MX oczyszczone ze szkodliwych substancji nalezy wysta¢ do autoryzowanych punktéw w celu recyklingu
zelaza i metali.
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5. Konserwacja

OSTRZEZENIE: Nalezy regularnie wymienia¢ olej uktadu hydraulicznego ciggnika. Filtry nalezy wymieniaé
zgodnie z zaleceniami konstruktora.

Zanieczyszczony olej nie smaruje i moze uszkodzi¢ wszystkie elementy hydrauliczne (pompy, rozdzielacze, sitowniki),
nawet klarowny olej moze by¢ zuzyty.

5.1. Kontrole i instrukcje konserwacji ramy wsporczej

— Aby zagwarantowa¢ pewne dokrecenie srub na ciggniku, dopilnowac¢, aby gwinty punktéw mocowania w ciggniku
byty czyste. Uzycie wiasciwego gwintownika pozwala usung¢ resztki farby, rdze oraz inne zanieczyszczenia. Dotyczy
to réwniez nowych ciggnikéw.

— Usung¢ farbe z miejsc styku miedzy osprzetem a ciggnikiem, jak rowniez z innych miejsc wskazanych w instrukgciji,
aby zagwarantowac skutecznos¢ momentu dokrecania.

— Zabrania sie wkrecania lub dokrecania kluczem udarowym nakretek i srub podtgczonych do ciggnika oraz $rub i
wkretéw miedzy elementami narzedzia.

— Zignorowanie zalecen dotyczgcych montazu podanych w niniejszym dokumencie maszyny powoduje
natychmiastowg utrate gwarancji.

— Wszystkie Sruby i nakretki nalezy montowaé z podktadkami samohamownymi, sprezynami krgzkowymi lub
podkfadkami samoklinujgcymi Nord-Lock. W przypadku mocowania na otworze szczelinowym podktadke (ptaskg
lub sprezynujgca) nalezy umiescic po stronie szczeliny.

— W przypadku montazu czesci ruchomych (np. potgczenie koto pasowe—silnik) na elementach mocujgcych nalezy
zastosowac¢ srodek do zabezpieczania gwintow.

— O ile w instrukcji montazu nie zalecono inaczej, przed ustawieniem wszystkich elementéw w pozycji docelowej nie
nalezy niczego blokowac.

— Po upewnieniu sie, ze wszystkie czesci zostaly natozone, nalezy przejs¢ do dokrecania srub wedle momentow
wiasciwych dla zeliwa i stali, wskazanych w tabelce ponize;.

— Po dokreceniu zalecanym momentem nalezy przeprowadzi¢ identyfikacje $rub i nakretek.
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Momenty dokrecania

oznaczenie Gwint
Klasa sruby spinek
(1SO 898) M5 M6 M7  M10  M12  M14  M16  M18  M20  M22  M24  M27
8,8 O 52 9 216 43 73 117 180 259 363 495 625 915
10,9 D 7,6 13,2 31,8 63 108 172 264 369 517 704* 890 1304
12,9 A 8,9 15,4 37,2 73 126 201 309 432 605 824 1041 1526

Dla zeliwa stalowego (Nm) £15%

* Chyba, ze zaleca sie inaczej

5.2. Specyfika utrzymania ramy wsporczej

NIEBEZPIECZENSTWO:
Aby unikng¢ ryzyka powaznych, a nawet Smiertelnych wypadkow, nalezy:

— Regularnie sprawdza¢ dokrecenie srub i nakretek, patrz ponizsza tabela.
— Wszystkie Sruby wymagajgce dokrecenia powinny zostaé¢ sprawdzone i w razie potrzeby wymienione.

— Zabrania sie wkrecania lub dokrecania kluczem udarowym nakretek i Srub podtgczonych do ciggnika oraz
Srub i wkretow miedzy elementami narzedzia.

Kalendarz kontroli

Wskazanie na liczniku godzin w ciggniku

Potgczenie srubowe 100 h lub

pierwszy przeglad
nowego ciggnika*

; Interwat
600 h Iub_ dru_gl X 3000h
przeglad ciggnika

Sprawdzi¢, czy $ruby miedzy ciagnikiem a dostarczonym
przez nas osprzetem oraz miedzy naszymi elementami X X Nastepnie co 600 h
sg dokrecone zalecanym momentem.

Sprawdzi¢, czy $ruby ramy sg dokrecone zalecanym X X Nastepnie co 3000 h
momentem.

*Zaleznie od tego, co nastapi jako pierwsze.

5.3. Zasady konserwacji

— Czynnosci konserwacyjne muszg by¢ wykonywane przez osobe kompetentng oraz upowazniony przez sprzedawce.
W przeciwnym razie czynnosci takie odbywajg sie na wytgczng odpowiedzialnoscig wykonujgcego.

— I?odqzas wszelkich prac konserwacyjnych wymagane jest stosowanie srodkéw wymienionych w tabeli Tabela
SOI(Srodki Ochrony Indywidualnej) jest obowigzkowe.

— Podczas wszelkich czynnosci konserwacyjnych przy tadowaczu i/lub jego narzedziach nalezy wytaczy¢ silnik
ciggnika.

— Dla utrzymania tadowarki, nie wolno wykonywaé wymuszonych czynnosci konserwacyjnych czesci mechanicznych,
obwodu hydraulicznego pod ci$nieniem lub elektrycznego pod napieciem.

— Do czynnosci konserwacyjnych na ciggniku silnie zalecane jest rozprzegniecie tadowarki. Odczepianie jest operacja
szybkg i prostg, zapewniajgcg najwieksze bezpieczenstwo i skuteczno$é konserwaciji ciggnika.

— Do kazdej czynnosci na podniesionym tadowaczu, obowigzkowe jest zablokowanie tadowacza w aktualnej pozyciji.

10
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— Odblokowanie systemu MACH lub zamkniecie zaworu zasilania sitownikéw podnoszenia w przypadku tadowacza
bez systemu MACH.

— W przypadku wszelkich prac konserwacyjnych przy tadowaczu i/lub jego narzedziach:
— Wylgczy¢ silnik ciggnika.

— Stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej jest obowigzkowe.

— tadowacz musi mie¢ narzedzie potozone na podtozu, a akcesoria (chwytak, wirnik...) muszg znajdowac sie w
stanie spoczynku.

— Spuscié cisnienie w uktadzie hydraulicznym.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO: Cisnienie
wydostajgcego sie oleju moze byé na
tyle silne, ze moze on przenikngé przez
skore i spowodowaé powazne obrazenia.
Przed odfgczenie przewoddw nalezy spuscié
z nich cisnienie. Przed kompresjg ukfadu
nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia
sg szczelne oraz czy przewody i obwdd
hydrauliczny nie sg uszkodzone.

/A NIEBEZPIECZENSTWO: Olej wydostajacy
sie z bardzo matego otworu moze by¢ prawie
niewidoczny. Do poszukiwania podejrzanych
wyciekow nalezy uzywac kawatka kartonu lub
drewna, a nie rgk. W przypadku obrazen
spowodowanych wyciekiem pod cisnieniem
nalezy natychmiast zgtosi¢ sie do lekarza.
Jesli natychmiast nie zostanie udzielona
odpowiednia pomoc medyczna, moze dojsé
do powaznej infekcji lub reakcji.

(1) Karton / (2) Uktad hydrauliczny / (3) Lupa

11
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6. Sprzeganie tadowarki

OSTRZEZENIE: W celu wykonania tej czynno$ci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowa¢ mozliwo$¢ wykonywania jakichkolwiek manewréw.

1 — Zblizanie ciggnika

Wskaznik blokady znajduje sie w polu czerwonym.

2 — Przytaczanie ciggnika

Wskaznik odblokowania gasnie, ale pozostaje w
czerwonej strefie.

Uwaga: tadowacz jest w pozycji wstepnie
zablokowane;j.

Ta pozycja umozliwi uzytkownikowi manewrowanie
tadowaczem na poziomie podtoza w celu lepszego
ustawienia zespotu ciggnik/tadowacz zapewniajgcego
blokade petng i bezpieczng. W tym celu uzytkownik
musi podtgczy¢ hydraulike.

3 — Ciagnik zostaje przytaczony

Dzwignia jest w pozycji wysokiej, wskaznik blokady
znajduje sie w polu zielonym.

Uwaga: Ladowacz jest zablokowany.

12
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6.1. Zaczep dwuetapowy

— Podtaczy¢ hydraulike i elektryke:

tadowacz z systemem MACH

— Przed zaczepieniem nalezy sie upewnic¢, ze zigczki
.meskie” i ,zenskie” sg czyste. W razie potrzeby nalezy
je wyczyscic.

— Chwyci¢ klamre szybkosprzegu obiema rekami.

— Uzywajac tylnej czesci urzadzenia, podnie$ pokrywe
rozdzielacza.

— Nastepnie wsung¢ prowadnice pionowo.

— Opusci¢ dzwignie.

tadowacz bez systemu MACH:

— Zdjagé zakretki.
— Podtaczy¢ tgczniki hydrauliczne.

— Otworzy¢ zawor.

— Przesung¢ dzwignie do przodu az do zatrzasniecia
w pozycji ptywajgcej, jednoczesnie poruszajgc
ciggnikiem do przodu, w razie potrzeby obrécic
kota.

13
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— Lekko wigczy¢é podnoszenie. tadowacz bedzie
zablokowany, gdy wskaznik blokady bedzie w polu
Zielonym.

— Zlozy¢ i zablokowa¢ lewg i prawg stope
parkingowa.

— Zastosowa¢ wymuszony nacisk narzedzia na
podtoze.

6.1.1. Wskazowki utatwiajace sprzeganie

Aby tatwo zaczepi¢ tadowacz, nalezy odpowiednio go odczepic:

14
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— Aby ramy Fitlock 2+ nie zmieniaty pozycji katowej, nalezy je unieruchomi¢. Mozna to wykona¢ wytgcznie
hydraulicznie poprzez zwigkszenie cisnienia w sitownikach podnoszenia w obwodzie opuszczajgcym: w tym celu
opusci¢ tadowarke w trybie pracy dwukierunkowej, a nastepnie uruchomi¢ w zazebionej pozycji ptywajgcej i powrdcic
do ustawienia neutralnego.

— Gdy fadowacz zostanie juz opuszczony na podtoze, uzytkownik musi roztozy¢ stopy parkingowe oraz wybraé otwor
regulacyjny za pomocg trzpienia tak, aby zawsze pozostawata szczelina miedzy podtozem a stopami (od 10 do 30
mm).
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7. Odczepianie tadowacza

OSTRZEZENIE: W celu wykonania tej czynno$ci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowa¢ mozliwo$¢ wykonywania jakichkolwiek manewréw.

WAZNE: Przed rozprzeganiem fadowacz
musi by¢ zawsze ztgczony z osprzetem o
wadze co najmniej 100 kg.

— Opusci¢ tadowacz w trybie dwustronnego
dziatania, tak aby os$ przednia lekko sie podniosta,
a narzedzie spoczeto ptasko na podtozu.

— Uruchomi¢ nastepnie przy zazebionej pozyciji
ptynne;j.

— Powrdci¢ do ustawienia neutralnego.

— Odblokowac¢ pétramy zaczepu FITLOCK 2+,
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— Ustawi¢ lewg i prawa stope parkingowa.
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8. Hydraulika tadowacza

8.1. Schemat hydrauliki fadowacza
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CODE:HYDRAUCHAR_00_MT
CODE:HYDRAUCHAR_01_MT

Wskaznik Opis

Niebieski

Zielony

Czerwony

Zobhy

Mach System

System Mach 7 ztgczek

Sitownik podnoszenia

IO MM OlO|®

Sitownik nabierania

Reduktor cisnienia

3. funkcja (cewka)

AutoUnload (cewka)

Dekompresja 3. funkgji

3. funkcja

3. funkcja + 4. funkcja

4. funkcja

FAST-LOCK z 3. funkcjg na ramie nosnej narzedzia MX-EURO

FAST-LOCK z 3. funkcjg na ramie nosnej narzedzia MX lub EURO

Zawor rownowazacy

WD O|TV|O|ZIZ|r | x|

Odtgczany zawér rownowazacy
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8.2. System MACH

8.2.1. System MACH 5 ztaczek

Wskaznik Opis
A Ztgcze elektryczne
C11 Niebieski (- obcigznik)
C1-2 Czarny (AUTO-LEVEL)
C1-3 Pomaranczowy (FAST-LOCK)
C1-4 Brazowy (3. funkcja)
C1-5 Czerwony (+ 12V)
C1-6 Zobty/zielony (4. funkcja)
C2-1 Niebieski (- obcigznik)
C2-2 ND
C2-3 Brazowy (AUTO-UNLOAD)
C2-4 Zoty/zielony lub brgzowy (zabezpieczenie podnoszenia i wychytu)
C2-5 ND
C2-6 ND
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8.2.2. System MACH 7 zlgczek
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Wskaznik Opis

A Ztgcze elektryczne
C11 Niebieski (- obcigznik)
C1-2 Czarny (AUTO-LEVEL)
C1-3 Pomaranczowy (FAST-LOCK)
C1-4 ND
C1-5 Czerwony (+ 12V)
C1-6 Zobty/zielony (4. funkcja)
C2-1 Niebieski (- obcigznik)
C2-2 Biaty (przewod rozpoznawczy)
C2-3 Brgzowy (AUTO-UNLOAD)
C2-4 Zotty/zielony lub brgzowy (zabezpieczenie podnoszenia i wychyhu)
C2-5 ND
C2-6 ND
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8.3. Konserwacja: przecieki oleju

Kontrola na poziomie klamry szybkosprzegu
systemu MACH

— Odtgczyc¢ klamre szybkosprzegu systemu MACH.

— Zastosowac cisnienie na rozdzielaczu i sprawdzi¢
czy wycieki oleju pojawiajg sie na poziomie
ztgczek hydraulicznych.

— Jedli to nastapi, wytgczy¢ silnik i zdekompresowac
uktad hydrauliczny.

— Ztaczka hydrauliczna meska nie nadaje sie do
naprawy.

Uwaga: Aby jg wymienié, poluzowaé przy
pomocy klucza 27 mm.

Kontrola na poziomie klamry szybkosprzegu
systemu MACH

Sprawdzi¢ stan uszczelki toroidalnej wewnatrz zigczki
hydraulicznej zenskiej:

— Jesli stan uszczelki jest dobry, sprawdzi¢ ztozenie
ztgczki hydrauliczne;.

— Jesli uszczelka jest uszkodzona, nalezy ja
wymienic.

— Wydoby¢ uszczelke przy pomocy matego
Srubokretu.

Uwaga: podczas wymiany uszczelek 16,4 x 2,
nalezy zwréci¢ uwage na ich twardos¢, ktora
powinna wynosi¢ 90 stopni Shore'a (nr kat.
uszczelki MX 305408).
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Wymiana ztaczki hydraulicznej zenskiej:

— Podtgczy¢ klamre szybkosprzegu systemu
MACH, zgasi¢ silnik i zdekompresowa¢ uktad
hydrauliczny.

— Odkreci¢ przewod (1) i wyja¢ zawleczke (2).

8.4. Uktad podnoszenia

Uktad podnoszenia sktada sie z dwdch sitownikéw dwustronnego dziatania zamontowanych rownolegle.
Kiedy duza komora sitownika jest zasilana, tadowacz podnosi sie. Komora od strony watu jest powigzana z powrotem.

Kiedy tadowacz jest podniesiony, przy przechyleniu dzwigni sterowniczej do potowy, zaraz przed zazebieniem, komora
od strony watu jest pod cisnieniem, a druga od strony ttumika jest w fazie zwrotne;j.

W chwili przechylenia dzwigni sterowniczej do konca przechodzi sie w pozycje ptywajacg (kontrola MX), co oznacza ze
komory od strony watu i od strony ttumika sg powigzane ze zbiornikiem.

8.5. Kontrola uktadu podnoszenia

— Upewni¢ sie, ze ustawienie neutralne na elemencie sterowniczym rozdzielacza jest prawidlowe, a nastepnie
zatadowac narzedzie.

— Opuscic¢ tadowacz w trybie pracy dwukierunkowej, tak aby strona watu sitownikdw podnoszgcych byta prawidtowo
napetniona.
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— Aby zapewni¢ bezpieczenstwo pracy, umiescic¢
narzedzie w pozycji plywajacej na twardej
powierzchni.

— Zgasi¢ silnik ciggnika.

— Odlgczy¢ prawy i lewy przewdd zasilajgcy strone
watu sitownikéw podnoszgcych.
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— Po odigczeniu przewoddéw ponownie uruchomic
ciggnik.

— Wyjs¢ z trybu pozycji ptywajacej, a nastepnie
wycofaé¢ ciggnik z twardej powierzchni.

— Zgasic silnik ciggnika.

— Jesli z jednego z sitownikdw wyplywa olej,
wymieni¢ uszczelki w danym sitowniku.

8.5.1. Konserwacja: wymiana zestawu uszczelek sitownika

— Odkreci¢ gtowice sitownika.

— Odkreci¢ nakretke blokujgcy ttoka.
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— Odkreci¢ nakretke blokujgcg ttoka (inny model).

8.5.2. Konserwacja: wymiana zestawu uszczelek sitownika z pierscieniem zabezpieczajacym

— Odkreci¢ gtowice sitownika.

— Odsung¢ ttok, aby uzyska¢ dostep do pierscienia
zabezpieczajgcego.
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— Wyjac¢ pierscien zabezpieczajacy.

— Odkreci¢ nakretke blokujgcy ttoka.

8.6. Uktad wychytu

Funkcja wychytu obejmuje dwa ruchy:

— Nabieranie: po wychyleniu joysticka w lewo tyzka przechyla sie w kierunku ciggnika. Ruch ten stuzy do napetnienia
tyzki.

— Wysypywanie: po przechyleniu joysticka w prawo tyZzka przechyla sie do przodu. Ruch ten stuzy do oprdznienia tyzki.
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Uwaga: Uktad skiada sie z dwoch sitownikéw wychytu oraz reduktora cisnienia petnigcego funkcje zaworu
antyszokowego.

110 bar+/-8

zsogﬁ% I

8.7. Kontrola uktadu wychylania

— Upewni¢ sie, ze ustawienie neutralne na X fij 2 |
elemencie  sterowniczym r i ' b Epcdatic b fimf feh

. y ozdzielacza jest | M>¢

prawidtowe. | |

Ty g

— Opusci¢ tadowacz w trybie dwustronnego
dziatania.

— Zatrzymac tadowacz na wysokosci ok. 1 m od
podtoza, po czym nabra¢ do konca.
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— Odigczy¢ prawy i lewy przewdd strony komory
sitownikéw wychytu.

— Utrzymac¢ cisnienie poprzez nabranie do konca.

— Jedli dostrzegalny jest staly przeciek lub ciggta
struga pochodzgce z jednego z sitownikdw, nalezy
wymieni¢ uszczelki tego sitownika.

8.7.1. Konserwacja: wymiana zestawu uszczelek sitownika

— Odkreci¢ gtowice sitownika.
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— Odkreci¢ nakretke blokujgcy ttoka.

— Odkreci¢ nakretke blokujgcg ttoka (inny model).

8.8. Kontrola reduktora cisnienia

8.8.1. Kontrola szczelnosci reduktora ci$nienia

— Odfgczy¢ przewdd zwrotny (1) reduktora cisnienia.

— Jedli dostrzegalny jest staly przeciek lub ciggta
struga pochodzgca z reduktora, wymieni¢ reduktor
cisnienia (1).

RN g '
m)))IH¥ \
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8.8.2. Kontrola reduktora cisnienia wysypu

— Zamontowa¢ manometr z trojnikiem na linii ' .
wysypu klamry szybkosprzegu systemu MACH.
UQ

— Przechyli¢ narzedzie do konca, a nastepnie , W &
podnies¢ tadowacz.

— Odczyta¢ cisnienie na manometrze podczas
podnoszenia fadowacza. Cisnienie musi wynosi¢
od 100 do 120 bar, w przeciwnym wypadku nalezy
wymieni¢ reduktor cidnienia.

8.8.3. Kontrola reduktora cisnienia nabierania

— Zamontowa¢ manometr z tréjnikiem na linii
nabierania klamry szybkosprzegu systemu MACH.

— Nabraé narzedzie do oporu i podnies¢ fadowarke
do konca.

— Opusci¢ tadowacz w trybie dwustronnego
dziatania.

— Odczyta¢ cisnienie na manometrze podczas
opuszczania. Cisnienie musi wynosi¢ od 220 do
240 bar, w przeciwnym wypadku nalezy wymienic
reduktor cisnienia.

8.9. Parametry tadowaczy

Upewnic¢ sig, ze zmierzone wartosci sg zgodne z charakterystykg tadowacza przedstawiong ponizej:

(A
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us03 us04 U505 U506 U506+ us07 U508 U508+ U509 U510 U510+

Puissance tracteur 40-100 40-100 50-120 50-120 50-120 80-130 80-130 80-130 90-180 90-180 90-180
Parallélogramme NON Ooul NON oul oul NON oul oul NON oul oul
Encombrement

'.Eﬁ‘combrement au sol (A) 232 m 231m 2,43 m 2,43 m 2,44 m 252m 2,52m 2,53 m 2,60 m 2,61m 2,61m
Encombremer'{t‘au s ® 1 ',‘24 m 124 m 124 m 124 m 124 m 124 m 124 m 124 m 124 m 124 m 1,24 m
Encombremer'{t‘en hauteur C) 1 ',‘63 m 172 m 175 m 184 m 184 m 180 m 189 m 189 m 186 m 195 m 1,95 m
Hauteurs de levée
pauteur maxi a laxe de rotation de 350m  350m  370m  370m 370m  385m 38m 385m 400m  400m  400m
Hauteur maxi ';ous benne horizor.1.f;1‘ltéN('{.)‘'1.17‘e ....... 325 m 325 m 345 m 345 m 345 m 360 m 360 m 360 m 375 m 375 m 3,75 m
Hauteur maxi ;6us benne dévers.éé.é‘)m;!.ié .......... 270 m 270 m 290 m 290 m 290 m 305 m 305 m 305 m 320 m 320 m 3,20 m
Angles de travail
gr;%a de déversement a hauteur maxi | 50° ”‘500 ”‘520 ”‘520 ”‘520 ”‘520 ”‘520 ”‘520 ”‘520 ”‘520 520
Angle de cavéée @s 47° W47° W47° W47° W47° W47° W47° W47° W47° W47° 47°
Profondeur de fouille (5) # 0,20 m 0,20 m 0,20 m 0,20 m 0,20 m 0,20 m 0,20 m 0,20 m 0,20 m 0,20 m 0,20 m
Force & arrachement alaxederotation 1400, 1700kg 2300kg 1860kg 2360kg 2740kg 2320kg 2700kg 2620kg 2570kg 2970 kg
Capacits  axe de fotation de Foutil 1620kg 1600kg 2180kg 1700kg 2160kg 2410kg 2050kg 2380kg 2310kg 2280kg 2630 kg
Charge utile a 0,80 m de I'axe de
rotation de I’outil**
Au sol . 1"{00 kg 1"('3‘50 kg ‘i‘535 kg 1"('3‘90 kg 1Hé'3‘15 kg 1"500 kg 1"%85 kg 21&5 kg 1';25 kg 2"(')‘15 kg 2355kg
A 2mdu sol S 1 ‘(')‘35 kg 1"1'3‘65 kg ‘;4'1‘85 kg 1"4130 kg 1"5'3‘65 kg ‘i‘éOO kg 1"%85 kg éﬁo kg 1"550 kg 2"(;)‘10 kg 2325kg
A3 mdusol 965 kg 1".;3‘65 kg ‘i‘ﬁ'l‘OS kg 1"4'1‘30 kg 1"5'3‘65 kg ‘i‘éOO kg 1;85 kg 5'1‘10 kg %50 kg 2"(')‘10 kg 2325kg
A hauteur ma&i 940 kg 1"1'3;65 kg 1"570 kg 1"4'1‘30 kg 1"5'3‘65 kg 1"535 kg 1;85 kg 2'”1‘00 kg 1';1‘90 kg 1"5')‘85 kg 2275kg
Temps de levage 3,1s 3,1s 43s 3,5s 43s 5s 4,3s 5s 5s 5s 57s
Temps de déversement 14s 14s 14s 14s 19s 16s 19s 22s 16s 19s 22s
Poids maxi 518 kg 573 kg 543 kg 613 kg 620 kg 566 kg 641 kg 650 kg 607 kg 694 kg 698 kg
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Us11 us12 U512+ us14 U514+

Moc ciagnika 110-230 110-230 110-230 120-260 120-260
Réwnolegtobok NIE TAK TAK TAK TAK
Wymiary

W\‘/.\‘I;/'ﬁwagana przes{rzeﬁ na podloiultjm(;-{). ......... 2,75 m 2,75 m 2,75 m 2,80 m 2,80 m
Wymagana puréé‘strzeﬁ na podlozul;lm(é)m 1,24 m 1,24 m 1,24 m 1,24 m 124 m
Wymiary na \'/‘\;);suokoéé (C) S 1,93 m 2,02m 2,02 m 2,16 m 216 m

Wysokos¢ podnoszenia

Maks. wysokos$¢ w osi obrotu narze-

dzia* 4,20 m 4,20 m 4,20 m 4,50 m 4,50 m

Maks. Wysokééé pod tyzka p02|omo(1)# 3,95m 3,95m 3,95 m 425m 425 m

(I\S?I;s. wysokééé pod odwréconégilj‘ﬂé. 340 m 340 m 340m 370m 370 m

Katy pracy

Kat wysypu r'1;r"|‘1aks. wysokoéciu(.(‘in)”# ......... 50° 51° 51° 50° 50" .......
Kat nabieran'i;‘(;l) # - 47° 47° 47° 47° 47
Glebokos¢ drazenia (5) # 0,20 m 0,20 m 0,20 m 0,20 m 0,20 m
\é\:)y:;aw::::ﬁz?:*wyrywanie oSt 2410 kg 2370 kg 2750 kg 2700 kg 3120 kg
Z:l’:j";l’;‘;?k;"szf' obrotu narzedzia na 2170 kg 2140 kg 2470 kg 2360 kg 2720 kg
Obciazenie uzytkowe 0,80 m od osi
L
Napodozu 1620 kg 1880 kg 2235 kg 2180 kg 2555 kg

Na wysokoé(':‘iué“m nad ziemig . 1555 kg 1890 kg 2200 kg 2150 kg 25'1“5; kg

Na wysokoéck:‘iuikimm nad ziemig - 1480 kg 1880 kg 2200 kg 2125 kg 24§d kg

Na maks. wy‘;z‘)”kos'ci . 1430 kg 1880 kg 2200 kg 2090 kg 2456 kg

Czas podnoszenia 5s 5s 57s 6s 6,8s

Czas wysypywania 16s 19s 22s 23s 23s
Obciaznik maks. 633 kg 751 kg 755 kg 802 kg 804 kg

Parametry zostaty okreslone przy cisnieniu 195 baréw i natezeniu przeptywu 60 I/min. W zaleznosci od typu ciggnika dane mogag sie zmieniac.
# Wartosci podano dla szufla do ziemi.

* Liczg sie wytacznie masy uzyteczne. Nie nalezy stosowac¢ wartosci na poziomie podtoza i w osi obrotu narzedzia.

** Obcigzenie uzytkowe jest obliczane dla narzedzia o masie 180 kg.

8.10. Uktad 3. funkcji

Zasada dziatania

Uzywany do osprzetdw wymagajgcych funkcji hydraulicznej (chwytak), uktad ten skiada sie z elektrozaworu
zintegrowanego z reduktorem cisnienia.

Elektrozawdr korzysta z oleju pochodzgcego z rozdzielacza wychytu w celu przekazania jej do przodu tadowacza i
zasilenia na przyktad chwytaka.
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8.11. Ukiad 4. funkcji

Zasada dziatania

Dodatkowy elektrozawér umozliwiajgcy dziatanie osprzetdéw o dwdéch funkcjach hydraulicznych. Przyktady: tyzka do
zadawania paszy, podnosnik bel.

o 1N ==

LN

8.12. Ukfad systemu FAST-LOCK

Zasada dziatania
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Funkcja ta pozwala odczepi¢ bez opuszczania kabiny osprzety bez funkcji hydraulicznej (tyzka do gleby, widty do
obornika).

Aby zapobiec przypadkowemu odblokowaniu, w celu odblokowania narzedzia nalezy wykonaé¢ jednoczesnie 3
czynno$ci:

— Nacisng¢ przycisk 3. funkcji.
— Nacisng¢ przycisk systemu FAST-LOCK.

— Przechyli¢ drgzek w lewo.

Olej z uktadu wychylu zostaje w ten sposoéb przekierowany przez elektrozawdr 3. funkcji, a nastepnie trafia do

elektrozaworu systemu FAST-LOCK, zasilajgc sitownik odblokowywania.

D

LI I

(1) Nosnik narzedzi MX lub Euro
(2) Rama nosna narzedzia mieszana MX/EURO
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8.13. System AUTO-LEVEL

Zasada dziatania

Funkcja automatycznego przywracania poziomu narzedzia, system AUTO-LEVEL (opcja), jest dostepna dla tadowaczy,
w ktérych sterowanie odbywa sie rozdzielaczami MX ,e-PILOT S”.

System AUTO-LEVEL dziata w obu kierunkach: czerpania i roztadowywania.

Jesli w momencie uruchomienia systemu AUTO-LEVEL narzedzie znajduje sie w pozycji wysypu, fadowacz nabiera.
Jesli narzedzie czerpie, tadowacz wytadowuije.

Uzytkownik reguluje pozycje, do jakiej narzedzie ma wroci¢. Po ustaleniu tej pozycji, uzytkownik reguluje wskaznik
poziomu w taki sposéb, by znajdowat sie przed czujnikiem elektronicznym.

W przypadku uruchomienia systemu AUTO-LEVEL, gdy narzedzie jest roztadowane, prgd zostaje wysytany do
elektrozaworu, ktéry steruje suwakiem wychytu funkcji nabierania.

Kiedy czujnik wykryje osiagniecie zadanej pozycji przez wskaznik, uktad przestaje by¢ zasilany.

System dziata na tej samej zasadzie, gdy narzedzie jest w pozycji nabierania.

o
€ "
[
e

(1) Czujnik

8.14. System AUTO-UNLOAD

Zasada dziatania

Ta opcja umozliwia wybér automatycznego trybu dziatania chwytaka wzgledem ruchéw uktadu wychytu.

Jest szeroko stosowana do powtarzalnych czynnosci, takich jak przenoszenie obornika.

Z hydraulicznego punktu widzenia uktad systemu AUTO-UNLOAD skiada sie z podwdjnego elektrozaworu.

Potozenie neutralne odpowiada konwencjonalnemu zastosowaniu uktadu wychytu, drugie potozenie odpowiada
konwencjonalnemu zastosowaniu trybu 3. funkcji, za$ trzecie — pracy w systemie AUTO-UNLOAD.
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W tym trzecim potozeniu olej pochodzacy z rozdzielacza zostaje wystany do uktadu wysypu tadowacza i ponownie uzyty
w uktadzie otwarcia chwytaka. W kierunku przeciwnym, olej zostaje wystany do uktadu nabierania i ponownie uzyty w
ukfadzie zamknigcia chwytaka.

8.15. EASY PLUG

Zasada dziatania

Funkcja dekompresji (opcjonalna) uwalnia ci$nienie w przewodach ramy nosnej narzedzia celem utatwienia
podtgczania/odtgczania klamry szybkosprzegu MACH 2 lub ztgczek.

Pociggniecie dzwigni dekompresji powoduje powr6t oleju pod cisnieniem do ztgczek.

7 | 110 bar+/-8 230 bar+/-8
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8.16. Uzytkowanie zabezpieczenia podnoszenia i wychytu

Uktad hydrauliczny sitownikdéw podnoszenia i wychytu
jest wyposazony w urzadzenie zabezpieczajgce (1) i

).

ZAPAMIETAJ: Domysinie, urzgdzenie
zabezpieczajace jest aktywne.

Gdy uzytkownik wcisnie przycisk w kabinie
(3) (przycisk bezpieczenstwa), urzgdzenie
zabezpieczajgce zostaje dezaktywowane i zapalajg
sie czerwone kontrolki na:

— przycisku w kabinie (3).
— przycisku zewnetrznym (4).

— 2 tacznikach elektrozaworu sitownikow
podnoszenia (5).

Funkcja przycisku (3):

— Nacisniecie (A): dezaktywacja urzgdzenia
zabezpieczajgcego.

— Nacisniecie (B): aktywacja urzgdzenia
zabezpieczajgcego.

ZAPAMIETAJ: Urzadzenie zabezpieczajagce
jest aktywowane automatycznie w momencie
odciecia zasilania ciggnika.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO: Urzadzenie
zabezpieczajgce mozna wylgczy¢ tylko
wtedy, gdy nikt nie znajduje sie w poblizu
tadunku. W takim przypadku reczna pozycja
ptynna i Shock Eliminator sg kompatybilne.
Nacisniecie przycisku (3) lub (4) ponownie
aktywuje urzadzenie zabezpieczajgce (gasng
czerwone kontrolki).
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Przycisk (4) stuzy wytacznie do ponownej aktywacji
urzgdzenia zabezpieczajgcego z zewnatrz. Czerwone
kontrolki wowczas gasna.

8.17. Kontrola wyciekéw z rozdzielacza

8.17.1. Suwaki rozdzielaczy

Przyrzady do kontroli sktadajg sie z rozdzielaczy
suwakowych o szczelnosci metal/metal.

Luz miedzy rozdzielaczem a suwakiem umozliwia
poslizg ptynny i stopniowy:

— Luz ponizej 4 mikronéw powoduje tarcie suwaka w
rozdzielaczu.

— Luz powyzej 10 mikronéw uniemozliwia
korzystanie z tadowacza w Sposob
satysfakcjonujgcy dla uzytkownika.

Notice: Lekkie samoistne opuszczenie sie
tadowacza jest catkowicie normalne w
momencie gdy drgzek jest w ustawieniu
neutralnym.

8.17.2. Kontrola wyciekdéw z rozdzielacza

WAZNE: Przed wykonaniem ponizszej kontroli nalezy sie upewnié, ze sitowniki nie przeciekaja.

— Upewnic sie, ze ustawienie neutralne na elemencie sterowniczym rozdzielacza jest prawidtowe i temperatura oleju
jest stata, a nastepnie zatadowac narzedzie.

— Podnies¢ tadowacz powyzej 50 cm nad podtoze i zgasic silnik ciggnika.

— Przeprowadzi¢ pomiar po stronie wyjsciowej watu, odczeka¢ 15 min, przeprowadzi¢ pomiar ponownie. Nastepnie
obliczy¢ réznice miedzy obydwoma powyzszymi pomiarami.

— Przeprowadzi¢ pomiar po stronie wyjsciowej watu, odczekac¢ 15 min, przeprowadzi¢ pomiar ponownie. Nastepnie
obliczy¢ réznice miedzy obydwoma powyzszymi pomiarami.
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CODE:HYDRAUCHAR_31_MT
CODE:HYDRAUCHAR_32

Q=(SxL)/t

Jednostka Opis

Objetosé wycieku:

Powierzchnia czynna sitownikéw:

NN ES)

Dtugos¢ przesuniecia ttoczyska

t Czas odczytu

WAZNE: Aby uktad mégt dziataé normalnie, warto$¢ wycieku powinna sie miesci¢ w przedziale od 4 do 10 cm?/
min.

POWIERZCHNIA CZYNNA SILOWNIKOW

tadowacze Sitowniki podnoszenia Sitowniki wychytu
MX U514+ 100,53 cm? 75,40 cm?
MX U514 88,36 cm? 75,40 cm?
MX U512+ 100,53 cm? 63,22 cm?
MX U512 88,36 cm? 51,84 cm?
MX U511 88,36 cm? 47,12 cm?
MX U510+ 100,53 cm? 63,22 cm?
MX U510 88,36 cm? 51,84 cm?
MX U509 88,36 cm? 47,12 cm?
MX U508+ 88,36 cm? 63,22 cm?
MX U508 76,97 cm? 51,84 cm?
MX U507 88,36 cm? 47,12 cm?
MX U506+ 76,97 cm? 51,84 cm?
MX U506 62,34 cm? 37,31 cm?
MX U505 76,97 cm? 37,31 cm?
MX U504 66,37 cm? 37,31 cm?
MX U503 66,37 cm? 37,31 cm?
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8.18. System SHOCK ELIMINATOR

Wstrzgsy sg eliminowane podczas ruchu lub gdy
tadowacz gwafttownie sie zatrzyma podczas zjazdu
lub opuszczenia (opcja). Ogranicza wstrzasy ciggnika
i tym samym zmniejsza trzesienie kabiny. Odtgczenie
systemu Shock Eliminator odbywa sie za pomocg
zaworu (1).

ZAPAMIETAJ: System SHOCK
ELIMINATOR moze zosta¢ wigczony Iub
wytgczony bezposrednio w kabinie (opcja
odtgczania elektrycznego).

(2) Bez systemu SHOCK ELIMINATOR

(3) Z systemem SHOCK ELIMINATOR

8.18.1. Kontrola systemu SHOCK ELIMINATOR

Test 1 - Warunki testu

Test zaworu otwartego Test zaworu zamknietego
1. Ustawi¢ zawor w potozeniu otwartym. 1. Ustawi¢ zawor w potozeniu zamknietym.
2. Zgasic¢ silnik ciggnika. 2. Zgasic silnik ciggnika.
3. Opusci¢ tadowacz i zatrzyma¢ go ok. 1 m od 3. Opusci¢ tadowacz i zatrzyma¢ go ok. 1 m od
podfoza. podtoza.
4. Obserwowac zachowanie tadowacza po 4. Obserwowaé zachowanie tadowacza po
zatrzymaniu. zatrzymaniu.

Test 1 - Analiza testow

Test zaworu otwartego Test zaworu zamknietego

Zatrzymanie powinno przebiec ptynnie: Zatrzymanie powinno przebiec nagle i jednoznacznie.

— Jeslitak jest, akumulator systemu Shock Eliminator jest
wydajny, a zawieszenie jest sprawne.

— Jedli nie, prosze przejs¢ do testu 2 i poréwnac.

Jesli w przypadku obu testéw efekt bedzie ten sam, akumulator systemu Shock Eliminator nie jest wydajny. Nalezy go
wymienic.
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CODE:SHOCK_00
CODE:SHOCK_01
CODE:SHOCK_02

Test 2 - Warunki testu

1. Opusci¢ fadowacz na podtoze w pozycji ptywajace;.
2. Ustawi¢ zawor w potozeniu zamknietym.

3. Zatadowac narzedzie duzym obcigzeniem.

4. Unies¢ tadowacz na wysokos¢ 1 m nad podtozem.
5. Ustawi¢ zawdr w potozeniu otwartym.

Test 2 - Analiza testow

— tadowacz lekko opada: akumulator systemu Shock Eliminator jest wydajny.

— tadowacz nie porusza sig: akumulator systemu Shock Eliminator nie jest wydajny. Nalezy go wymienic.

8.19. Konflikt L40 - BR15

Jesli fadowacz jest podtgczony do narzedzia L40 lub
BR15, nalezy sprawdzi¢, czy nie wystepujg zadne
konflikty na poziomie dolnego tgcznika poziomowania
podczas wysypywania.

Uwaga: w przypadku konfliktu
nalezy skontaktowaé sie z serwisem
posprzedazowym.
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9. Ukiad elektryczny tadowacza

9.1. Wigzka elektryczna systemu MACH

x i i
| | | |
| i | |
. i e — |
| E | L |
T | T |
K x 1 x
s | * ‘
= |
¥ i
Wskaznik Opis
A Wigzka elektryczna systemu Mach bez zabezpieczenia podnoszenia i wychytu
B Wigzka elektryczna systemu Mach z zabezpieczeniem podnoszenia i wychyiu
J2 Zigcze ciggnik/system MACH
J3 Zigcze ciggnik/system MACH
J4 Ztacze wigzka elektryczna zabezpieczenia podnoszenia i wychytu/system MACH
C1 Zigcze systemu MACH
Cc2 Ztacze systemu MACH
J3-1, C1-6 Zobty/zielony (4. funkcja)
J3-2,C1-4 Brazowy (3. funkcja)
J3-3, C1-1 Niebieski (- obcigznik)
J2-1,C1-2 Czarny (AUTO-LEVEL)
J2-2, C1-3 Pomaranczowy (FAST-LOCK)
J2-3, C1-5 Czerwony (+ 12V)
J4-1, C2-4 Brgzowy (zabezpieczenie podnoszenia i wychytu lub Swiatta robocze)
J4-2, C2-1 Niebieski (- obcigznik)
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CODE:ELECCHAR_00_MT
CODE:ELECCHAR_01_MT

9.2. Wiazka elektryczna 3. funkcji — 545772

c1

J1

c1

wr

Wskaznik Opis
C1 Ztacze systemu MACH
J1 Ztagcze elektrozaworu 3. funkgciji
C1-4, J1-2 Brgzowy (3. funkcja)
C1-1, J11 Niebieski (- obcigznik)
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CODE:ELECCHAR_02_MT

9.3. Ztacze 3. funkcji, 4. funkcji, FAST-LOCK i AUTO-LEVEL — 578034

(&=

J2

J1 J2 J3 J4
1 2 1 2 1 2 3 1 2
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CODE:ELECCHAR_03_MT

Wskaznik

Opis

C1 Zigcze systemu MACH
J1 Zigcze elektrozaworu 3. funkgciji
J2 Ztgcze elektrozaworu 4. funkgciji
J3 Ztgcze AUTO-LEVEL
J4 Ztacze FAST-LOCK

C1-1,J11, Niebieski (- obcigznik)

J2-1, J3-2, J4-1

C1-2, J3-3 Czarny (AUTO-LEVEL)

C1-4, J1-2 Brazowy (3. funkcja)

C1-5, J3-1 Czerwony (+ 12 V)

C1-6, J2-2 Zoty/zielony (4. funkcja)
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9.4. Wiazka elektryczna czujnika AUTO-LEVEL — 579310

J1

— =
e
J1
Wskaznik Opis
J1 Ztacze czujnika AUTO-LEVEL
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CODE:ELECCHAR_04_MT

9.5. Wiazka elektryczna 3. funkcji, 4. funkcji, FAST-LOCK, AUTO-LEVEL i AUTO-UNLOAD —
578036

J2

J2

J1
12 (&
m

J5
1

J3
1 2 3

J4
1 2
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CODE:elecchar_05

Wskaznik Opis

C1 Zigcze systemu MACH
C2 Zigcze systemu MACH
J1 Ztacze elektrozaworu 3. funkgciji
J2 Zigcze elektrozaworu 4. funkciji
J3 Ztacze AUTO-LEVEL
J4 Ztacze FAST-LOCK
J5 Ztacze AUTO-UNLOAD
J6 Ztgcze zabezpieczenia podnoszenia i wychytu
C1-1, C2-1 Niebieski (- obcigznik)
J1-1,J2-1, J3-2,
J4-1, J5-1, J6-1
C1-2, J3-3 Czarny (AUTO-LEVEL)
C1-3, J4-2 Pomaranczowy (FAST-LOCK)
C1-4, J1-2 Brazowy (3. funkcja)
C1-5, J3-1 Czerwony (+ 12V)
C1-6, J2-2 Zoty/zielony (4. funkcja)
C2-4, J6-2 Zobty/zielony (zabezpieczenie podnoszenia i wychytu)
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9.6. Wiazka elektryczna 4. funkcji w osprzecie — 581327

J7 J8
/
N e
— e,
J3
J1 U8
2 % 14
J7 J8
Wskaznik Opis
J7, J8 Ztacze 4. funkcji w narzedziu
J7-1, J8-1 Niebieski (- obcigznik)
J7-2, J8-6 Brgzowy (4. funkcja)
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9.7. Wiazka elektryczna zabezpieczenia - 525760 (bez opcji AUTO-UNLOAD)

J2

J1 B

ar

Wskaznik Opis

J1,J2 Ztacze zabezpieczenia podnoszenia i wychytu

J1-1,J2-1, C2-1  Niebieski (- obcigznik)

J1-2, J2-2, C2-4  Brazowy (zabezpieczenie podnoszenia i wychytu)
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9.8. Wiazka elektryczna zabezpieczenia - 546591 (z opcja AUTO-UNLOAD)

J2
J3
J1 J3
J1

1 2

J6 J3 J2

N N N
Wskaznik Opis
J1,J2, J3 Ztacze zabezpieczenia podnoszenia i wychytu

J1-1,J2-1, C2-1  Niebieski (- obcigznik)

J1-2, J2-2, C2-4  Brazowy (zabezpieczenie podnoszenia i wychytu)
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9.9. Wiazka elektryczna oswietlenia - 578038 (bez opcji AUTO-UNLOAD)

J1

J2

J1

J2

ar

Wskaznik Opis
J1,J2 Ztacze odwietlenia
J1-1, J2-1, C2-1  Niebieski (- obcigznik)
J1-2, J2-2, C2-4  Brazowy (oswietlenie)
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CODE:ELECCHAR_09_MT

9.10. Wiazka elektryczna oswietlenia - 578039 (z opcja AUTO-UNLOAD)

J1
J2
J3
J1 J3 J2
J1
1 2
J6 J3 J2
N N N
Wskaznik Opis
J1,J2 Ztacze odwietlenia
J1-1, J2-1 Niebieski (- obcigznik)
J1-2, J2-2 Brgzowy (os$wietlenie)
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9.11. Procedura kontroli cewek

— Zasili¢ cewke przewodem bezposrednio z
akumulatora do 2 przeciwlegtych zaciskéw cewki.

ZAPAMIETAJ: cewki nie sg wrazliwe na
polaryzacije.

— Jesli elektro-zawor zadziata, poszukac usterki w
obwodzie sterowania.

— Jesli  elektro-zawor nie  dziata, uruchomié
sterowanie awaryjne.

it
"
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—~ §
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Aktywacja sterowania awaryjnego elektrozaworu 3. funkgc;ji.

Pomiar opornosci

Przed pomiarem opornosci elektrozaworu nalezy go odtgczyé.

— Podtaczy¢ omomierz do zaciskéw elektrozaworu.
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fle
\ \

Elektrozawér 3. funkcji na tadowaczu
Opcja Moc Opornosc¢
3. funkcja Maks. 44 W lub 60 W* przy 12 V 3,3Q1Iub2,4Q
4. funkcja Maks. 44 W lub 60 W* przy 12 V 3,3Q1Iub2,4Q
System AUTO-UNLOAD Maks. 60 W przy 12 V 24Q
FAST-LOCK Maks. 18 W przy 12 V 8Q
Izolacja SHOCK-ELIMINATOR Maks. 18 W przy 12 V 80

*w zaleznosci od wersji elektrozaworu

9.12. Czyszczenie elektrozaworéow

Jesli wartos¢ opornosci jest odpowiednia i mechaniczna czynnos¢ naprawcza nie wystarczy, by elektrozawor zaczat
dziata¢ normalnie, nalezy przystapi¢ do czyszczenia

— Usung¢ korek (1) na wierzchu elektro-zaworu.

— Wyjg¢ sprezyne (2) i podkiadke (3).

— Usung¢ nakretke (11) i uszczelke (10).

— Pociggna¢ za cewke (9).

— Za pomocg klucza ptaskiego 22 mm usung¢ twornik (8).

— Zdjg¢ delikatnie twornik (8) w celu wyjecia sprezyny (6), podktadki (5) i suwaka (4). Przycisk (7) czesto pozostaje
wewnatrz twornika (8).

— Oczysci¢ wszystkie elementy, w tym korpus (12).

— Po czym wykonaé wszystkie czynnosci w odwrotnej kolejnosci w celu ponownego montazu.

Dla pozostatych elektrozaworow (opcje tadowacza), zasada usuwania jest identyczna.
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(A) Reduktor cisnienia nastawiony na 110 bar (wysyp) / (B) Reduktor cisnienia nastawiony na 230 bar (nabieranie)

Porady dot. uzytkowania w celu unikniecia zabrudzenia elektrozaworow:

Dobrze wyczysci¢ ztgczki hydrauliczne od strony tadowacza i od strony narzedzia przed kazdym zaczepianiem.

Uwaga: Opcja MACH 2 jest zalecana, jako ze rozdzielnica chroni, dzieki swojej ostonie, ztgczki hydrauliczne
zenskie.
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