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Drodzy Panstwo,

dziekujemy za okazane nam zaufanie. Mamy nadzieje, ze tadowacz MX spetni wszelkie Panstwa oczekiwania.

Kilkanascie minut przeznaczonych na zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg pozwoli Panstwu w petni wykorzystaé¢ funkcje
tadowacza MX, zadbac¢ o jego trwatos¢ i zapewni¢ bezpieczng obstuge maszyny.

Instrukcja obstugi fadowacza, ktérg Panstwo w tej chwili czytajg, jest waznym dokumentem — nalezy jg jak i instrukcje
montazu dostarczone przez dealera zachowac na przysztosé. W przypadku odsprzedazy fadowacza MX innemu
uzytkownikowi nalezy dotgczy¢ do niego instrukcje.

llustracje i dane techniczne podane w niniejszym dokumencie mogg nie w petni dotyczy¢ posiadanego przez Panstwa
modelu tadowacza. Warunki uzytkowania nie ulegajg jednak zmianie.

tadowacz jest maszyna, ktéra wymaga od dealera zapoznania uzytkownika z jej dziataniem i obstuga.
Prezentacja sprzetu powinna obejmowac:

— Zasady bezpieczenstwa.

— Sprzeganie i rozprzeganie fadowacza.

— Sprzeganie i rozprzeganie narzedzi,

— Petna informacja o obstudze elementéw sterujgcych.

W przypadku gdyby ktorys z 4 powyzszych, obowigzkowych punktéw zostat pominiety, nalezy bezzwtocznie
skontaktowac sie z dealerem.

Instrukcje oryginalne w j. francuskim sg dostepne na stronie www.m-x.eu:
Nalezy klikng¢ wersje francuskg witryny, a potem wybraé opcje ,Documentations/Manuels d’utilisation” (Dokumentacja/
Instrukcje obstugi).

MX jest markag nalezgcg do spdétki M-extend France SAS, nr SIREN 639 200 260, wpisang do rejestru RCS w Rennes, z
siedzibg pod adresem 19 Rue de Rennes, BP 83 221 — 35 690 Acigné, Francja.
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tadowacz jest urzagdzeniem ztozonym.
Uzytkownik ma obowiagzek przeczytaé niniejszg instrukcje
przed rozpoczeciem uzytkowania.

— Kazde zastosowanie inne niz przewidziane przez producenta jest uwazane za
niewfasciwe, a zatem stanowi niewfasciwe uzytkowanie. Producent nie ponosi
odpowiedzialno$ci za wynikajace z tego szkody.

— Informacje dotyczace bezpieczenstwa podane w niniejszej instrukcji nie zastepuja
przepiséw bezpieczenstwa, wymogow ubezpieczeniowych, przepiséw lokalnych,
krajowych lub federalnych.



1. Zasady bezpieczenstwa

— Noszenie SOI (Srodkéw Ochrony Indywidualnej) jest obowigzkowe (patrz , Tabela SOI”).
— Kierowca i pasazerowi muszg mie¢ koniecznie zapiete pasy bezpieczenstwa.

— Przed kazdym uzyciem operator powinien sprawdzi¢ czy tadowacz jest dobrze zaczepiony i czy narzedzie jest dobrze
zablokowane (test polegajacy na wymuszeniu nacisku na podtoze).

— tadowarka sterowac wytgcznie ze stanowiska kierowcy. Nalezy panowa¢ nad sterowaniem az do zakonczenia
manewrow.

— W czasie transportu po drogach elementy sterujgce tadowaczem muszg by¢ zablokowane (patrz instrukcja obstugi
ukfadu sterowania).

— Aby nie stwarza¢ zagrozenia dla innych uzytkownikéw, gdy ciggnik zbliza sie do skrzyzowania, nalezy odblokowac
elementy sterujgce i podnies¢ tadowacz na wysokos¢ ponad 2 m od ziemi. Po przejechaniu przez skrzyzowanie nalezy
przywrécic blokade elementdéw sterujgcych fadowacza.

— Podczas jazdy po drogach publicznych nie nalezy zastania¢ swiatet pozycyjnych i sygnalizacyjnych ciggnika.

— Zabrania sie opuszczania stanowiska kierowcy bez wczeéniejszego wykluczenia mozliwosci poruszania narzedziem
(zablokowanie dzwigni sterowania).

— Nigdy nie oddalac¢ sie od ciggnika przy podniesionejtadowarce. Po uzytkowaniu fadowacza zatrzymacé ciggnik z
tadowarkg opuszczong na podtoze.

— Nie wolno przebywac¢ w polu manewrowania fadowarki podczas jej uzytkowania. Jezeli dane czynnosci podnoszenia
wymagajg obecnosci osoby trzeciej w poblizu tadunku, tadowacz MX musi by¢ wyposazony w urzadzenie
zabezpieczajgce (patrz rozdziat ,BEZPIECZENSTWO PODCZAS PODNOSZENIA T WYCHYLU").

— Przed rozpoczeciem uzytkowania, operator musi sprawdzi¢ zalecenia dotyczgce zestawu ciggnik-tadowacz oraz
tadowacz-narzedzie. W tym celu nalezy sprawdzic¢ u swojego sprzedawcy aktualny cennik MX.

— Operator musi uzywac¢ narzedzia zaprojektowanego i zalecanego przez konstruktora do wykonywania danych prac.
— Nigdy nie podnosi¢ fadowacza i/lub narzedzia, jesli jest ono zablokowane lub naprezone.

— Maksymalna dozwolona predkos$¢ podczas wykonywania pracy wynosi 5 km/h.

— Przewéz i podnoszenie os6b za pomoca tadowarki jest zabronione.

— Stabilnos¢ ciggnika nalezy zapewnié odpowiednim obcigznikiem (patrz rozdziat ,OBCIAZNIK”).

— Nalezy ograniczy¢ przemieszczanie sie z podniesionym fadunkiem. Istnieje wéwczas ryzyko utraty rownowagi.

— Nie nalezy przekracza¢ dopuszczonego przez konstruktora ciggnika nacisku na o$ przednia.

— Aby ograniczy¢ sity dziatajgce na o0s przednig oraz sitownik uktadu kierowniczego oraz zmniejszy¢ zuzywanie sie opon,
konieczne jest, aby podczas skrecania jecha¢ do przodu lub do tytu.

— Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego obcigzenia opon przednich okreslonego przez ich producenta.
— Regularnie sprawdzac cisnienie opon.

— Regularnie sprawdzaé obecnos$¢ zawleczek i $rub bezpieczehstwa. Nie nalezy ich zastepowac jakimikolwiek innymi
przedmiotami takimi jak: gwozdz, drut itp.

— Ciagnik musi by¢ wyposazony w co najmniej jedng konstrukcje zabezpieczajgcg przed skutkami wywrécenia (ROPS),
ktéra musi znajdowac sie w pozycji aktywnej, gdy tadowacz jest uzywany.

— Aby méc w petni korzystaé z tadowacza MX, ciggnik powinien by¢ wyposazony w konstrukcje zabezpieczajgcg przed
spadajgcymi przedmiotami. W przeciwnym razie zakres uzytkowania tadowacza MX jest ograniczony (patrz rozdziat
,OGRANICZENIAW UZYTKOWANIU Lt ADOWACZA”). Ostroznie: Podczas pracy zabezpieczenie musi by¢ ustawione
w pozycji aktywnej. Jesli ciggnik jest wyposazony wytgcznie w patgk ochronny, fadowacz musi koniecznie posiadaé
uktad poziomowania.
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— Podczas manewrowania z podniesionym tadowaczem nalezy uwazac¢ na wszelkie przewody elektryczne, telefoniczne,
napowietrzne, kratki Sciekowe, elementy budowlane itp.

— Zgodnie z normg EN 12525 + A2 2010, elementy sterujgce uruchamiajgce fadowacz i narzedzie powinny wymagac
statego podtrzymywania, z wyjgtkiem pozycji ptywajgcej na podnoszeniu i/lub wychyle, ktéra moze by¢ utrzymywana
mechanizmem blokujgcym.

— Czynnosci diagnostyczne (przeglad) i/lub demontaz czesci mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez zawodowego
mechanika. Musi on rozpocza¢ od zagwarantowania, ze prace bedg prowadzone w warunkach bezpiecznych dla niego
samego i dla catego otoczenia. Dotyczy to w szczegolnosci prac przy podniesionym fadowaczu.

— Podczas wykonywania jakichkolwiek prac przy maszynie, nalezy pamieta¢ o ryzyku zmiazdzenia lub przytrzasniecia;
dotyczy to zwtaszcza pracy z ruchomymi czesciami.

— Jakiekolwiek prace na wysoko$ci prowadzone z maszyny nalezy wykonywaé w stabilny i bezpieczny sposéb. Jezeli
tadowacz jest podtgczony do ciggnika, zgasi¢ silnik ciggnika.

— Aby unikna¢ ryzyka pozaru, nalezy dbac o czystos¢ zespotu ciggnik-tadowacz. Nalezy pilnowa¢, aby unoszgce sie w
powietrzu czgstki (stoma, trawa, widry drewna itp.) nie zbieraty sie w miejscach o wysokiej temperaturze. Nalezy
sprawdzac miejsca, w ktérych mogg sie zbieraé rozne osady, zwtaszcza wokot silnika i w okolicach ttumika. Miejsca
takie nalezy utrzymywac w czystosci.

— Po zakonczeniu uzytkowania nalezy upewnic sie, ze ciggnik zostat zatrzymany w bezpieczny sposob.

— Przed aktywacja funkcji dekompresiji nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest roztadowane a, w zaleznosci od modelu,
akcesoria (chwytak, wirnik itp.) w stanie spoczynku.

— Podczas przenoszenia bel nalezy sprawdzi¢, czy bela jest prawidtowo zamocowana przed podniesieniem tadowacza.

1.1 Piktogram ostrzezenia o bezpieczenstwie

Ten piktogram bezpieczenstwa jest uzywany w catej instrukcji, aby ostrzec przed ryzykiem uszkodzenia sprzetu, obrazen
lub $mierci. Gdy pojawi sie ten piktogram, nalezy uwaznie przeczyta¢ komunikat ostrzegawczy. Przed instalacjg lub
uzyciem fadowacza nalezy koniecznie zapoznac sie z instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa.

Piktogram Termin Opis

] Wskazuje na bezposrednio niebezpieczng
NIEBEZPIECZENSTWO sytuacje, ktéra, jesli sie jej nie uniknie, moze
doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
OSTRZEZENIE ktora, jesli sie jej nie uniknie, moze doprowadzi¢
do $mierci lub powaznych obrazen.

] Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
OSTROZNIE ktora, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowac
niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

Wskazuje sytuacje, ktéra moze spowodowac

WAZNE uszkodzenie sprzetu lub materiatu w przypadku
nieprzestrzegania instrukciji.
ZAPAMIETAJ Dostarcza uzytecznych informaciji.
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1.2 Tabela SOI (Srodkéw Ochrony Indywidualnej)

Symbolika Znaczenie Przyktad ryzyka

Przeciecie, zaklinowanie podczas

Obowigzek noszenia rekawic ochronnych. odblokowywania narzedzia na tadowaczu.

(=

Obowigzek noszenia ochronnikdw stuchu. Potrzgsanie tyzkg w ciggniku bez kabiny.

Chlapanie podczas mycia pod wysokim

Obowigzek noszenia okularéw ochronnych. R
cisnieniem.

Mozliwos¢ uderzenia gtowg o tadowacz podczas

Obowigzek noszenia kasku. wykonywania czynnosci konserwacyjnych przy
ciggniku.

L

Chlapanie podczas mycia pod wysokim

Obowigzek noszenia odziezy ochronne;j. o
cisnieniem.

Obowigzek noszenia obuwia ochronnego. Mozliwo$¢ zmiazdzenia przez stopy parkingowe.

@

1.3 Ograniczenia w uzytkowaniu tadowacza na ciggniku z patgkiem ochronnym ROPS
2-stupkowym

Dodatkowe informacje dotyczace ciggnika wyposazonego w patgk ochronny ROPS z dwoma stupkami.

1.3.1 Ostrzezenie

Jesli ciggnik nie jest wyposazony w konstrukcje zabezpieczajaca przed spadajacymi przedmiotami, podczas
manipulowania fadunkiem kierowca jest stale narazony na ryzyko.

Jesli ciggnik jest wyposazony wytacznie w patgk ochronny, fadowacz musi koniecznie posiada¢ ukfad poziomowania.
Nalezy uzywaé wytgcznie narzedzi zgodnych z zaleceniami konstruktora tadowacza MX.
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1.3.2 Srodki ostroznosci

Aby mozna byto bezpiecznie pracowaé, konieczne jest przestrzeganie nastepujgcych srodkdw ostroznosci:

Nalezy uzywac narzedzia przeznaczonego do wykonywanych prac.
Wskaznik poziomu nalezy ustawi¢ w zalezno$ci od uzywanego narzedzia.
Nalezy upewni¢ sie co do stabilnosci i kontroli tadunku w narzedziu.

Maksymalny poziom zatadowania narzedzia nie moze przekraczac¢ dolnej krawedzi w przypadku tadunku luzem oraz
wysokosci oparcia narzedzia w przypadku tadunkéw jednostkowych (patrz rys. 1).

Zespotem ciggnik-tadowacz nalezy manewrowac ptynnie.
Przemieszczanie sie powinno sie odbywac z tadunkiem tuz nad podtozem i z umiarkowang predkoscia.

Podczas podnoszenia i przemieszczania sie od momentu, gdy punkt przechytu narzedzia (A) przekroczy poziom
punktu przechytu fadowacza (B) (patrz rys. 2) nie wolno spuszczac¢ tadunku z oczu. Jesli zajdzie taka potrzeba, nalezy
skorygowac potozenie narzedzia w taki sposéb, aby tadunek nie byt nigdy skierowany ku kierowcy (patrz rys. 3).

tadunek sypki tadunek jednostkowy typu paletowego

1.4 Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa i uzytkowania

Produkty MX przeznaczone sg do uzywania z maksymalnym cisnieniem hydraulicznym okreslonym przez konstruktora
w specyfikacji ciggnika. Wyzsze cisnienie powoduje dodatkowe obcigzenia, a tym samym uniewaznia gwarancje na
produkt MX.

Nigdy nie wolno zmieniaé podtgczen przewodow.
Zerwanie plomb zwalnia firme MX z odpowiedzialno$ci za cato$¢ dostarczonego narzedzia.

Jakiekolwiek przypadki montazu tadowacza MX w sposéb niezgodny z zaleceniami cennika MX obowigzujgcego w dniu
zakupu powodujg utrate gwarancje MX na cato$¢ dostarczonego wyposazenia.

Jakiekolwiek modyfikacje ktorejkolwiek z czesci dostarczonej przez firme MX (narzedzie, tadowacz, ramaitd...) lub
montaz na tadowaczu MX narzedzia/elementu pochodzenia innego niz MX powoduje uniewaznienie gwarancji MX na
catosc¢ dostarczonego wyposazenia.

Dozwolone jest uzywanie jedynie czesci zamiennych MX. Bez wcze$niejszego uzyskania pisemnej zgody od
producenta nie nalezy modyfikowac fadowacza ani jego narzedzia (tj. wiasciwosci mechanicznych, elektrycznych,
hydraulicznych, pneumatycznych). Niestosowanie sie do tych zasad moze zagraza¢ bezpieczenstwu uzytkownika. W
przypadku zniszczen czy uszkodzen ciata, producent nie bedzie ponosit zadnej odpowiedzialnosci.

W przypadku nieprzestrzegania norm i zalecen dotyczgcych uzytkowania i konserwacji fadowacza MX przewidzianych
w instrukcji obstugi nastepuje natychmiastowe uniewaznienie gwarancji. Firma MX nie ponosi odpowiedzialnosci za
wypadki wynikajace z podjecia dziatah sprzecznych z powyzszymi zakazami.
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2. Zasady uzytkowania

— Kazde narzedzie zostato zaprojektowane do wykonywania okreslonych zadan i posiada wtasne granice wytrzymatosci.

— Karczowanie i zaorywanie sg wykluczone. Prace te powinny by¢ wykonywane przeznaczong do tego celu maszyng —
tadowacz sie do nich nie nadaje.

— Wazne jest, aby do wbijania sie w przerzucany materiat wykorzystywaé moc ciggnika zamiast rozpedu, gdyz takie
dziatanie poddaje wielkim obcigzeniom zaréwno tadowacz, jak i ciggnik.

— Gdy tadunek do przeniesienia jest zbyt duzy, nalezy unika¢ nadwyrezania elementéw hydraulicznych. Podobnie, gdy
sitowniki znajdujg sie w pozyciji zblizonej do konca skoku, wskazane jest zwolnienie dzwigni sterowania rozdzielacza.

— Zawsze pracowac z wysrodkowanym obcigzeniem.

— Podczas wyréwnywania podtoza nalezy pracowac na matej
predkosci z narzedziem ustawionym pod kgtem maksymalnie
50° do podtoza.

ZAPAMIETAJ: Zachowa¢ ptynnos¢ i umiar w uzytkowaniu maszyn.
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3. Naklejki dotyczace bezpieczenstwa

Na tadowaczach znajdujg sie naklejki ostrzegawcze. Nalezy upewnic sie, ze naklejki sg czyste i czytelne; ewentualnie,
w przypadku zniszczenia, nalezy je wymieni¢. W przypadku wymiany naklejki nalezy oczy$ci¢ powierzchnie alkoholem
izopropylowym i przyklei¢ nowg naklejke za pomocg specjalnego narzedzia.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowaé powazne obrazenia lub
sSmier¢.

Symbol Znaczenie

A Przed rozpoczeciem uzywania produktu nalezy zapoznac sie z zasadami bezpieczenstwa i

uzytkowania podanymi w instrukgiji.

Nalezy utrzymywac¢ minimalng bezpieczng odlegtos¢ od kabli wysokiego napiecia.
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Znaczenie

Nalezy jezdzi¢ z tadowaczem ustawionym w pozycji niskie;.

Zabrania sie wspinania sie na narzedzie.

Zabrania sie pozostawania pod tadunkiem.

Nalezy uzywaé narzedzia odpowiedniego do wykonywanej pracy i uzywac¢ go zgodnie z zaleceniami
konstruktora.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie jest zablokowane.

Przed przystgpieniem do konserwacji uktadu hydraulicznego nalezy zapoznac sie z zaleceniami
podanymi w instrukcji obstugi.
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4. Plytka znamionowa

Ptytka znamionowa znajduje sie po stronie wewnetrznej lewego
ramienia tadowacza. Na tabliczce podane sg typ i numer serii
tadowacza. Sg to dane wymagane w celu uzyskania informacji lub
pomocy technicznej oraz przy zamawianiu czesci zamiennych.

5. Obciaznik

Stabilnos¢ zespotu ciggnik-tadowacz mozna zagwarantowac
wytgcznie przez zainstalowanie obcigznika z tytu ciggnika. Aby
mozna byto pracowa¢ w optymalnych warunkach bezpieczenstwa,
obcigznik powinien stanowi¢ 20% obcigzenia brutto (na ktére
sktadajg sie: ciggnik, tadowacz, narzedzie, maksymalny fadunek i
sam obcigznik) tylnej osi ciggnika.

Ponizszy wzdér pozwala obliczy¢ mase (M) obcigznika (norma
EN12525 + A2 2010).

G: Nacisk na 0$ tylng, bez przeciwciezaru, przy pustym
narzedziu (kg).

G1: Nacisk na os przednig, bez przeciwciezaru, przy pustym
narzedziu (kg).

b: Odlegtosc¢ osi przedniej od srodka ciezkosci narzedzia (mm).
[1: Odlegtos¢ osi ramion podnosnika od osi tylnej (mm).
I2: Rozstaw osi (mm).

N: Masa uzyteczna tadowacza dla osi poziomej obrotu narzedzia
(A) wzgledem osi obrotu tadowacza (B) (kg).

P: G+ G1 (kg).

M: Masa przeciwciezaru (kg).
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6. Uktad sterowania

A Przypomnienie: Nigdy nie oddalaé sie od ciggnika przy podniesionej tadowarce.

Rozdzielacze suwakowe wytwarzajg wewnetrzny wyciek konieczny do wtasciwego ich

dziatania.

6.1 Sterowanie w przypadku uzywania
rozdzielaczy ciggnika

Odniesc¢ sie do instrukcji obstugi ciggnika.

6.1.1 Przetacznik sterowania przéd/tyt (opcjonalny)

Przy pomocy oryginalnego joysticka ciggnika operator steruje z
kabiny albo tadowaczem MX, albo tgcznikami tylnymi.

6.2 Sterowanie w przypadku uzywania
rozdzielacza MX

6.2.1 Regulacja dzwigni*

Aby zapewni¢ wygode obstugi tadowacza, mozliwa jest regulacja
potozenia dzwigni.

* tylko w ukfadach sterowania Propilot i Flexpilot.
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6.3 Sterowanie w przypadku uzywania
rozdzielacza MX PROPILOT

6.3.1 Zabezpieczenie

W celu unikniecia nieumyslnego poruszenia tadowaczem mozliwe
jest zablokowanie dzwigni PROPILOT.

Przestawic¢ dzwignie blokady (1).
— (A\): pozycja odblokowana.
— (B): pozycja zablokowana.

6.3.2 Ruchy

1. funkcja: wzdtuz osi ,,Y”
— Do przodu = opuszczanie tadowacza

(Dziatanie sitownika hydraulicznego dwustronnego dziatania).
— Do przodu po zazebieniu = pozycja ptywajgca

(Dziatanie sitownika hydraulicznego jednostronnego dziatania).
— Do tylu = podnoszenie tadowacza.

2. funkcja: wzdtuz osi ,,X”

— W lewo = nabieranie do narzedzia.
— W prawo = wysyp z narzedzia.

18
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3. funkcja: wzdtuz osi ,,X”
— Przycisk (1) + nabieranie lub wysyp.
4. funkcja: wzdtuz osi ,,X”
— Przycisk (2) + nabieranie lub wysyp.

FAST-LOCK
Automatyczne zaczepianie/odczepianie narzedzia.
— Przycisk (1) + (4) + nabieranie lub wysyp.

ZAPAMIETAJ: Przycisk (3) nieuzywany.
Przycisk (4) dostepny wytgcznie w przypadku opcji FAST-LOCK lub
SPEED-LINK 2.

6.4 Sterowanie w przypadku uzywania
rozdzielacza MX FLEXPILOT

6.4.1 Zabezpieczenie
W celu uniknigcia nieumyslnego poruszenia tadowaczem mozliwe
jest zablokowanie dzwigni FLEXPILOT.

Przekreci¢ pokretto odtgczajgce (1):
— (A): pozycja odblokowana.
— (B): pozycja zablokowana.
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6.4.2 Ruchy

1. funkcja: wzdtuz osi ,,Y”
— Do przodu = opuszczanie tadowacza

(Dziatanie sitownika hydraulicznego dwustronnego dziatania).

— Do przodu po zazebieniu = pozycja ptywajgca

(Dziatanie sitownika hydraulicznego jednostronnego dziatania).

— Do tylu = podnoszenie tadowacza.

2. funkcja: wzdtuz osi ,,X”
— W lewo = nabieranie do narzedzia.
— W prawo = wysyp z narzedzia.

3. funkcja: wzdtuz osi ,, X”
— Przycisk (1) + nabieranie lub wysyp.

4. funkcja: wzdtuz osi ,,X”
— Przycisk (2) + nabieranie lub wysyp.

FAST-LOCK
Automatyczne zaczepianie/odczepianie narzedzia.
— Przycisk (1) + (4) + nabieranie lub wysyp.

ZAPAMIETAJ: Przycisk (4) dziata wytgcznie w przypadku opcji
FAST-LOCK lub SPEED-LINK 2.

6.5 Sterowanie joystickiem e-PILOT Sw
przypadku uzywania rozdzielacza MX

Patrz oddzielna instrukcja do joysticka e-PILOT S.

20

Zastrzega sie mozliwosé wprowadzania zmian


CODE:PILOTAGE_11
CODE:PILOTAGE_21
CODE:PILOTAGE_13

7. Odczepianie tadowacza

A W celu wykonania tej czynnosci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowaé mozliwos¢é wykonywania jakichkolwiek manewroéw.
Filmik ze sprzegania/rozprzegania dostepny réwniez pod adresem www.m-x.eu

W celu odczepienia, tadowacz musi by¢ zaczepiony do narzedzia
wazgcego
co najmniej 100 kg.

— Znalez¢ powierzchnie ptaskg i stabilna.

— Opusci¢ tadowacz w trybie dwustronnego dziatania, tak aby o0$
przednia lekko sie podniosta, a narzedzie spoczeto ptasko na
podtozu.

— Nastepnie wigczy¢ go w pozycji ptywajacej. Powrécic do
ustawienia neutralnego. Sitowniki podnoszenia bedg wowczas
odpowiednio napetnione, dzieki czemu wystawienie na
promienie stoneczne ograniczy niepozgdane ruchy fadowacza i
zapewni odpowiednie sprzegniecie.

— Zacisng¢ hamulec parkowania. Zgasic¢ silnik.

— Opuscic¢ ciaggnik.

— Zlewej strony mocno pociggna¢ w dot dzwignie zwalniania
blokady.

WAZNE: Wskaznik blokady znajduje sie w polu czerwonym.

— Ustawi¢ lewa i prawg stope parkingows.
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— Odtgczy¢ hydraulike i elektryke. tadowacz z systemem MACH:
- Odblokowac¢ obudowe systemu MACH, naciskajgc na zasuwe
bezpieczenstwa po lewej, po czym podnies¢ dzwignie.

— Miedzy poditozem a stopami parkingowymi musi zosta¢ przeswit
wynoszgcy od 10 do 30 mm.

— Zaczepi¢ obudowe systemu MACH na wsporniku.

— Odtgczy¢ hydraulike i elektryke. Ladowarka bez systemu MACH:
- Zamkng¢ zawor i odigczyc¢ taczniki hydrauliczne.
- Na ztgczkach hydraulicznych ,meskich” i ,zenskich” zatozy¢é
korki ochronne (czyste) i uporzadkowaé przewody na
tadowaczu.
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— Z prawej strony pociggna¢ mocno dzwignie zwalniania blokady
ku dotowi.

WAZNE: Wskaznik blokady znajduje sie w polu czerwonym.

— Wrdéci¢ na stanowisko kierowcy oraz upewnic sie, ze na lewe;j i
prawej ramie zaczepu wskazniki blokady znajdujg sie w polu
czerwonym.

— Wykonac lekki, zdecydowany ruch ciggnikiem do tytu, po czym
powoli wycofa¢, az fadowacz sie oprze na stopach
parkingowych.

— Sprawdzi¢ stabilno$¢ catosci.
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8. Sprzeganie tadowarki

A W celu wykonania tej czynnosci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowaé mozliwos¢é wykonywania jakichkolwiek manewroéw.
Filmik ze sprzegania/rozprzegania dostepny réwniez pod adresem www.m-x.eu

— Sprawdzi¢ na lewej i prawej ramie, ze wskazniki blokady
znajdujg sie w polu czerwonym i ze zaden przedmiot nie
przeszkadza w uzytkowaniu tadowacza.

— Uchwyty konsoli sg wyposazone w rampe wsporczg oraz rolke
umozliwiajgcg podniesienie tadowacza do zaczepu.

— Ruszy¢ ciggnikiem do przodu w celu skierowania ramy
wsporczej na konsole az do automatycznego zatrzasniecia sie
zasuw.

— tadowacz bedzie zablokowany, gdy wskazniki blokady znajdg
sie w polu zielonym.

WAZNE: Jesli wskazniki znajdujg sie ciggle w polu czerwonym —
patrz czes¢ ,Zaczep dwuetapowy”.

24 Zastrzega sie mozliwos$¢ wprowadzania zmian


CODE:ATTCHAR_01
CODE:ATTCHAR_02
CODE:ATTCHAR_03

— Podtaczy¢ hydraulike i elektryke. tadowacz z systemem MACH:
- Przed zaczepieniem nalezy sie upewni¢, ze ztgczki ,meskie” i
.Zenskie” sg czyste. W razie potrzeby nalezy je wyczyscic.
- Chwyci¢ klamre szybkosprzegu oburgcz i grzbietem podnie$é
ostone rozdzielacza, po czym zsung¢ pionowo po szynach.

— Podtaczy¢ hydraulike i elektryke. tadowarka bez systemu
MACH:

- Zdja¢ zakretki
- Podigczy¢ ztgczki hydrauliczne
- Otworzy¢ zawor.

— Ztozyc¢ i zablokowacé lewg i prawg stope parkingowa.

WAZNE: Sprawdzi¢ wtasciwe zablokowanie kazdej stopy
parkingowe;j.

— Czynnosci kontrolne do wykonania przed rozpoczeciem pracy:
docisngc¢ narzedzie do podtoza (az od oderwania sie od podtoza

kot przednich ciggnika), aby sprawdzi¢, czy tadowarka jest
pewnie zaczepiona.
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8.1 Zaczep dwuetapowy

— Podtgczy¢ hydraulike i elektryke.

— Przechyli¢ dZzwignie do przodu az do ustawienia w pozycji
ptywajacej + ruszy¢ ciggnikiem do przodu. Jesli to konieczne
— skrecié.

— Lekko wigczy¢ podnoszenie. tadowacz jest zablokowany
(wskazniki w polu zielonym).
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— Zlozyc¢ i zablokowac lewg i prawg stope parkingowa.

— Czynnosci kontrolne do wykonania: mocno docisng¢ narzedzie
do podtoza.
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9. Odczepianie narzedzia

A W celu wykonania tej czynnosci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowaé mozliwos¢é wykonywania jakichkolwiek manewroéw.

9.1 Nosnik narzedzia z odblokowywaniem
recznym

Znalez¢ powierzchnie ptaskg i stabilng.

Ustawi¢ narzedzie bez tadunku, z akcesoriami w stanie
spoczynku (chwytak, wirnik itp.) w pozycji poziomej, na
wysokosci 0,30 m od podtoza.

Zaciggng¢ hamulec reczny.

Zgasic silnik ciggnika.

Zmniejszy¢ cisnienie w uktadach hydraulicznych do odtgczenia.

ZAPAMIETAJ: Jesli fadowacz jest wyposazony w elektro-zawor,
wigczyC€ zasilanie i nacisnaé przycisk pilota.

Odtaczy¢ hydraulike.

- Mach 2: Odblokowac.

- Ztgczki hydrauliczne: Umiesci¢ nakretki ochronne na
tacznikach ,meskich” i ,zenskich”.

Potozy¢ przewody na czesci przedniej narzedzia.

Odblokowywanie narzedzia.
Ustawic¢ sie na lewo od tadowacza, NIGDY Z PRZODU i
pociggng¢ dzwignie do konca do siebie.
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— Pociggna¢ dzwignie do siebie az zaskoczy.

— Aby odtagczyé rame nosng od narzedzia, potozy¢ narzedzie na
podtozu i jednoczes$nie lekko je przechyli€.

9.2 Nosnik narzedzia EURO/TENIAS

— Ustawi¢ narzedzie bez tadunku, z akcesoriami w stanie
spoczynku (chwytak, wirnik itp.) w pozycji poziomej, na
wysokosci 0,30 m od podtoza.

— Zaciggng¢ hamulec reczny i wytgczy¢ silnik.
— Odtgczyc¢ uktad hydrauliczny.

— Wyjg¢ zawleczki (2), a nastepnie trzpienie (1).

— Umiesc¢ narzedzie na ziemi, lekko przechylajgc, aby zwolni¢
rame uchwytu narzedzia z narzedzia.

— Ustaw sworznie (1), a nastepnie sworznie (2) w pozyciji
wyjsciowej.
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9.3 Nosnik narzedzia FAST-LOCK

— Podniesc¢ tadowacz w celu podniesienia narzedzia z podfoza.

— Ustawi¢ narzedzie w pozycji poziomej, nacisngc¢ zielone
przyciski i ,ktodki”, przestawi¢ dzwignie pojedynczg w prawo
(wysyp).

— Narzedzie jest teraz odblokowane.

— Potozy¢ narzedzie na podtozu lekko przechylajgc (do
wytadunku) aby wydosta¢ rame no$ng z narzedzia.

ZAPAMIETAJ: Jesli narzedzie jest wyposazone w jedng lub
wiecej funkcji hydraulicznych, nalezy rozpoczg¢ od odtgczenia
przewodow.

10. Zaczepianie narzedzia

A W celu wykonania tej czynnosci kierowca musi opuscié¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowaé mozliwos¢é wykonywania jakichkolwiek manewroéw.

10.1 Nosnik narzedzia odblokowywanego recznie

— Upewnic sie, ze dzwignia zwalniania blokady znajduje sie w
pozycji zaczepiania (dzwignia odchylona w tyt). Sworznie sg
schowane, sprezyny Scisniete.

A OSTROZNIE: Upewni¢ sie, ze przewody narzedzia s z dala
od obszaru sprzegania.

— Podejs$¢ do tadowacza w osi narzedzia.
— Natozy¢ rame nosng na narzedzie.

— Ustawi¢ narzedzie w pozycji nabierania i jednoczesnie
przesuwac ciggnik do przodu az do zatrzasniecia sie dzwigni
zwalniania blokady.
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— Zgasic silnik.

— Zmniejszy¢ ci$nienie linii hydraulicznych zasilajgcych narzedzie.

ZAPAMIETAJ: Jesli fadowacz jest wyposazony w elektro-zawor,
wigczy¢ zasilanie i nacisng¢ przycisk pilota.

— Przed podtgczeniem nalezy sie upewnic, ze ztgczki ,meskie” i
,2enskie” sg czyste. W razie potrzeby nalezy je wyczyscic.

— Podtgczy¢ przewody dla narzedzi z funkcjg hydrauliczna.

10.2 Nosnik narzedzia EURO/TENIAS

— Wyjg¢ zawleczki (2), a nastepnie trzpienie (1) z ramy nosnej
narzedzia.

— Zblizy¢ tadowacz do osi narzedzia.
— Zamontowac rame no$ng narzedzia na narzedziu.

— Uszczelni¢, kontynuujgc przesuwanie, az narzedzie spocznie na
ograniczniku ramy nosnej narzedzia.

— Zatrzymac silnik i przeprowadzi¢ dekompresje przewodow
hydraulicznych zasilajgcych narzedzie.

— Podtgczy¢ przewody dla narzedzi z funkcjg hydrauliczna.

— Aby zablokowac¢ rame no$ng narzedzia, wprowadzi¢ trzpienie
(1), a nastepnie zawleczki (2) na pozycje poczgtkowe.
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10.3 Nosnik narzedzia FAST-LOCK

— Pozycja ,otwarta” umozliwiajgca przepuszczenie czesci
narzedzia.

— Podejs¢ do tadowacza w osi narzedzia,
— Natozy¢ rame no$ng na narzedzie,

— Lekko ustawi¢ narzedzie w pozycji nabierania i podnies¢
tadowacz w celu podniesienia narzedzia z podfoza.

— Nacisngc przycisk zielony i ,ktddke”, odchylajgc dzwignie tyzki w
lewo (nabieranie).

— Narzedzie jest teraz zablokowane.

ZAPAMIETAJ: Jesli narzedzie jest wyposazone w jedng lub wiecej
funkcji hydraulicznych, podtgczy¢ przewody.

A OSTROZNIE: Czynnosci kontrolne do wykonania przed przestawieniem:

W celu sprawdzenia wlasciwego zamocowania narzedzia mocno docisngé¢ narzedzie do podtoza (tak, aby oderwaé¢
od podtoza kota przednie ciagnika).

Poruszy¢ kazdym ruchomym elementem w kazda strone do oporu w celu sprawdzenia szczelnosci uktadu
hydraulicznego i wtasciwego poprowadzenia przewodoéw.
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11. Modele ram nosnych narzedzi

11.1 Nosnik narzedzi MX

11.2 Nosnik narzedzia EURO

11.3 Nosnik narzedzia MX/Euro

Aby przejs$¢ z pozycji MX (1) do pozycji Euro (2), nalezy
— Zdjg¢ sworznie,

— Przechyli¢ hamulce sprzegu w dét,

— Upewnic sie, ze podstawy sprzegu sg utrzymywane w pozyciji
przez trzpienie sprezynowe,

— Wiozy¢ z powrotem sworznie.
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11.4 Nosnik narzedzi Euro/SMS

Aby przej$¢ z pozycji SMS (1) w pozycje Euro (2), nalezy
— Przechyli¢ 2 ograniczniki w dét.

11.5 Nosnik narzedzia EURO/SIGMA 4

Aby przejs$¢ z pozycji Euro (1) w pozycje Sigma 4 (2), nalezy
— Zdjg¢ sworznie,

— Zamontowac¢ zaczepy w pozycji przechowywania,

— Wiozy¢ z powrotem sworznie.

11.6 Nosnik narzedzia EURO/TENIAS

Aby przejs¢ z pozycji TENIAS (1) na pozycje Euro (2):
— Zdjg¢ sworznie,

— Zatozy¢ hamulce na pozycje,

— Wiozy¢ z powrotem sworznie.
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12. Wskaznik poziomu

Wskaznik poziomu umozliwia umiejscowienie narzedzia podczas
opuszczania tadowacza. Znajduje sie po lewej stronie tadowarki.
Jest regulowalny w zaleznos$ci od uzywanego narzedzia.

(1) wskaznik
(2) Lyzka rownolegle do podtoza
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13. System FAST-LOCK

System FAST-LOCK (opcjonalny) na ramie no$nej narzedzia umozliwia mocowanie i odtgczanie narzedzi ze stanowiska

kierowcy.

Pozycja zablokowana (1).

Pozycja odblokowana (2).
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14. System SHOCK ELIMINATOR

W czasie manewrowania system ten ttumi szarpniecia podczas
przemieszczania lub w razie nagtego zatrzymania sie tadowacza
podczas opuszczania (opcja).

System ogranicza wstrzasy ciggnika i tym samym zmniejsza
trzesienie kabiny.

Odtaczenie systemu Shock Eliminator odbywa sie za pomocag
zaworu (1).

ZAPAMIETAJ: System SHOCK ELIMINATOR moze zostaé
wigczony lub wytgczony bezposrednio w kabinie (opcja odtgczania
elektrycznego).

(2) Bez systemu SHOCK ELIMINATOR
(3) Z systemem SHOCK ELIMINATOR
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15. System AUTO-LEVEL

System automatycznego poziomowania narzedzi AUTO-LEVEL (opcja) jest dostepny dla fadowaczy sterowanych przez

rozdzielacze MX ,e-PILOT S”.

15.1 Ustawienia pozycji narzedzia

Ustawienia pozycji narzedzia odbywa sie z poziomu styku na
wskazniku poziomu. Patrz rysunki obok.
— Ustawi¢ narzedzie w zgdanej pozyciji.

— Potozy¢ narzedzie na podtozu.

— Wyregulowac rurke wskaznika poziomu (2), aby ustawi¢ koniec
wskaznika (3) przed czujnikiem (1).

15.2 Automatyczne poziomowanie narzedzia

System sterowania e-PILOT S:

System AUTO-LEVEL pracuje w dwoch kierunkach.

— czerpanie i roztadowywanie. Jesli w momencie uruchomienia
systemu AUTO-LEVEL narzedzie znajduje sie w pozyc;ji
wysypu, fadowacz nabiera. Jesli narzedzie czerpie, tadowarka
wytadowuje.

Patrz oddzielna instrukcja do joysticka e-PILOT S.
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16. System AUTO-UNLOAD

Synchronizacja tyzka/chwytak (opcja) dziata w dwéch kierunkach:
— Otwieranie chwytaka / Wysyp z tyzki.
— Nabieranie tyzkg / Zamykanie chwytaka.

System AUTO-UNLOAD dziata tylko jesli fadowacz jest
wyposazony w 3. funkcje.

System sterowania e-PILOT S: patrz oddzielna instrukcja do
joysticka e-PILOT S (funkcja: system AUTO-UNLOAD).

ZAPAMIETAJ: Aby zoptymalizowa¢ uzywanie systemu AUTO-
UNLOAD, zaleca sie wigczy¢ system przy wysypie do naczepy w
momencie, gdy narzedzie znajduje sie w pozycji poziome;j.

17. EASY PLUG

Funkcja dekompresji (opcjonalna) uwalnia cisnienie w wezach
ramy nosnej narzedzia, aby utatwi¢ podtgczanie/odtgczanie wtyczki
MACH 2 lub ztgczy.

— Pociggna¢ dzwignie dekompresii,

A NIEBEZPIECZENSTWO: Przed aktywacja funkgji
dekompresji nalezy upewnic sie, ze narzedzie jest roztadowane
a akcesoria (chwytak, wirnik itp.) w stanie spoczynku.

— Podtgczy¢ przewody,

:
B

3
L gttt
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— Zamkng¢ klamre szybkosprzegu MACH 2.

18. Swiatta robocze

Zestaw Swiatet roboczych (opcjonalnie) sktada sie z dwéch lamp
LED umieszczonych nad sitownikami podnoszenia.

Zestaw ten pozwala na oswietlenie przedniej czesci tadowacza
podczas prac konserwacyjnych lub przetadunkowych, gdy
widocznos$¢ jest ograniczona (ciemny budynek, noc, przetadunek z
podniesionym tadowaczem itp.).

ZAPAMIETAJ: Lampy LED mozna pochyla¢, aby lepiej oswietli¢
wybrang strefe.
A OSTROZNIE: Swiatta robocze s3 niekompatybilne z

zabezpieczeniem podnoszenia i przechylania.

Przetgcznik zestawu oswietlenia znajduje sie w kabinie.

40



CODE:DECOMP_03
CODE:LUM_01
CODE:LUM_02

19. Bezpieczenstwo podnoszenia i wychylania

A Mechanizm ten jest konieczny w przypadku prac wymagajacych przebywania oséb w
poblizu tadunku (opcja).

Zgodnie z normg EN 12525 + A2 2010, do prac niewymagajgcych przebywania osdb w poblizu fadunku mozna go
odtaczyé.

Czynnosci sg wowczas wykonywane bez straty mocy ani predkosci.

Co szczegolne, opcja ta jest kompatybilna z systemem Shock Eliminator i z ustawieniem na pozycje ptywajaca.

19.1 Wypis z normy Ladowacze przednie EN 12525 + A2 2010:

»4.4.4 Ochrona przed nieumysinym opuszczeniem
Jezeli tadowacz przedni jest rowniez przeznaczony do operacji podnoszenia wymagajgcych przebywania oséb w
poblizu tadunku, gdy tadowacz znajduje sie w pozycji podniesionej, uktad hydrauliczny sitownika lub sitownikow ramienia
podnosnika musi by¢ wyposazony w urzgdzenie zabezpieczajgce zgodne z Aneksem E, aby unikngé nieumysinego
opuszczenia ramienia podnosnika, ktére musi pozosta¢ czynne w przypadku przerwania zasilania obwodu sterujgcego.
Jesli urzgdzenie zabezpieczajgce moze by¢ wigczane/wytgczane lub aktywne/nieaktywne dla operacji niewymagajgcych
przebywania oséb w poblizu fadunku, nalezy stosowac sie do nastepujgcych zalecen dodatkowych:
— wigczenie/wylgczenie lub aktywacja/dezaktywacja urzgdzenia zabezpieczajgcego muszg by¢é mozliwe bezposrednio
ze stanowiska kierowcy;
— musi by¢ mozliwe witgczenie lub aktywacja urzgdzenia zabezpieczajgcego z poziomu podtoza bez koniecznosci
przebywania w poblizu tadunku;
— przefgcznik zatrzymujacy/dezaktywujgcy urzgdzenie zabezpieczajgce musi by¢ zbudowany i umiejscowiony w taki
sposob, aby operator nie byt w stanie uruchomi¢ go w sposéb nieumysiny;
— stan urzadzenia zabezpieczajgcego (wlgczone/wytgczone lub aktywne/nieaktywne) musi by¢ wyraznie sygnalizowany i
widoczny bezposrednio ze stanowiska kierowcy i strefy zatadunku.
Zgodnie z punktem 7.1.2, w instrukcji nalezy wyjasni¢ wtasciwy tryb dziatania, tgcznie z ostrzezeniami.
tadowacz powinien byé wyposazony w ostrzezenie informujgce, ze w przypadku operacji podnoszenia wymagajgcych
przebywania oséb w poblizu fadunku, gdy tadowacz znajduje sie w pozycji podniesionej, urzgdzenie zabezpieczajgce
musi by¢ ustawione w pozycji wigczonej (aktywnej) (patrz punkt 7.2).
Informacja dotyczaca uzytkowania tadowaczy przednich nieprzeznaczonych do operacji podnoszenia wymagajgcych
przebywania operatora w poblizu fadunku, gdy tadowacz znajduje sie w pozycji podniesionej, musi by¢ zgodna z
punktami7.1.4i7.2."

~+Aneks E (normatywny)
Testowanie i kryteria dopuszczalnosci sSrodkéw zapobiegajgcych nieumys$inemu opuszczeniu
E.1 Pojecia i definicje
E.1.1
urzgdzenie kontrolne
zawor lub zawory hydrauliczne stuzgce do symulacji zerwania przewoddéw hydraulicznych tadowacza.
E.1.2
tadunek prébny
masa (50 £10) % fabrycznego udzwigu okreslonego przez konstruktora tadowacza.
E.2 Przeprowadzenie testu
Test okreslony w czesciach E.2.1 i E.2.2 musi zosta¢ przeprowadzony zgodnie z wszystkimi nastepujacymi warunkami:
— utrzymanie pozycji po opuszczeniu tadunku prébnego na wysokos¢ (1 £0,1) m (proba statyczna);
— utrzymanie pozycji po podniesieniu tadunku probnego na wysokos¢ (1 £0,1) m (préba statyczna);
oraz przy temperaturze oleju systemu hydraulicznego w przedziale od 40 do 50°C.
E.2.1 Urzadzenie kontrolne miedzy sitownikami podnoszenia a rozdzielaczem musi by¢ otwarte
E.2.2 Catkowite opuszczenie fadunku musi by¢ mierzone na wysokosci przegubu narzedzia
E.3 Kryterium dopuszczalnosci
Catkowite opuszczenie mierzone w punkcie E.2.2 nie moze w ciggu pierwszych 10 sekund przekroczy¢:
— 100 mm, w przypadku zatrzymania lub recznej dezaktywacji urzgdzenia zabezpieczajgcego;
— 300 mm, w przypadku urzgdzenia zabezpieczajgcego wtgczonego na state.
Po 5 minutach poziom tadunku nie moze dodatkowo spas¢ o wiecej niz 100 mm. "
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19.2 Uzywanie zabezpieczenia podnoszeniai
wychylania

Uktad hydrauliczny sitownikéw podnoszenia i wychytu jest
wyposazony w urzadzenie zabezpieczajgce (1) i (2).

Domyslinie, urzadzenie zabezpieczajace jest aktywne.
Gdy uzytkownik wcisnie przycisk w kabinie (3) (przycisk
bezpieczenstwa), urzadzenie zabezpieczajgce zostaje
dezaktywowane i zapalajg sie czerwone kontrolki na:

— przycisku w kabinie (3),
— przycisku zewnetrznym (4),
— 2 tgcznikach elektro-zaworu sitownikow podnoszenia (5).

Funkcja przycisku (3):
— Wecisniecie (A): dezaktywacja urzgdzenia zabezpieczajgcego.
— Wecisniecie (B): aktywacja urzgdzenia zabezpieczajgcego.

ZAPAMIETAJ: Z chwilg wytgczenia ciggnika urzgdzenie
zabezpieczajgce zostaje automatycznie aktywowane.

A Ostroznie: Wylaczenie urzadzenia zabezpieczajgcego jest
dozwolone tylko wtedy, gdy nikt nie przebywa w poblizu
tadunku. W takim przypadku sg kompatybilne pozycja
plywajaca i system Shock Eliminator.

Wcisniecie przycisku (3) lub (4) ponownie aktywuje urzadzenie
zabezpieczajace (gasng czerwone kontrolki).

Przycisk (4) stuzy wytgcznie do ponownej aktywacji urzgdzenia
zabezpieczajgcego z zewnatrz.
Czerwone lampki wéwczas gasna.
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20. ZAKLOCENIA L40 - BR15

RN
Jesli tadowacz jest podtgczony do narzedzia L40 lub BR15, A ~
S

nalezy sprawdzi¢, czy nie wystepujg zadne zaktécenia podczas
% (‘.‘—.

wysypywania na dolny tgcznik poziomowania.

UWAGA: W przypadku zaktdcen nalezy skontaktowac sie z
serwisem posprzedazowym.

[

J

21. Konserwacja

A Nalezy regularnie wymienia¢ olej uktadu hydraulicznego ciggnika. Filtry nalezy wymienia¢
zgodnie z zaleceniami konstruktora.

Zabrudzony olej traci wlasciwosci smarujace, zuzywajgc tym samym wszystkie elementy
hydrauliczne (pompy, rozdzielacze, sitowniki). Nawet klarowny olej moze by¢ zuzyty.

Czynnosci konserwacyjne musza by¢ wykonywane przez osobe kompetentng oraz upowazniong przez dealera. W
przeciwnym razie czynnosci takie odbywajg sie na wytgczng odpowiedzialnosé wykonujgcego.

Podczas wszystkich czynnoéci konserwacyjnych wymagane jest noszenie SOl (Srodkéw Ochrony Indywidualnej). Patrz
»1abela SOI”, rozdziat ,Zasady bezpieczenstwa”.

Podczas wszelkich czynnosci konserwacyjnych tadowacza i/lub jego narzedzi nalezy wytaczyé¢ silnik ciggnika.

Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych przy tadowaczu, nigdy nie wolno wykonywac jakichkolwiek prac na
czesciach mechanicznych poddanych jakims$ obcigzeniom, na obwodzie lub ukfadzie hydraulicznym znajdujgcym sie pod
cisnieniem lub na obwodzie elektrycznym znajdujgcym sie pod napieciem.

Do czynnosci konserwacyjnych na ciggniku silnie zalecane jest rozprzegniecie tadowacza. Wysprzeglenie jest operacjg
prostg i szybka i daje najwiekszg gwarancje bezpieczenstwa i sprawnego wykonania prac konserwacyjnych przy
ciggniku.

W przypadku kazdej czynnos$ci na podniesionym tadowaczu, obowigzkowe jest zablokowanie tadowacza w jego aktualnej
pozyciji:

Odblokowanie systemu MACH lub zamkniecie zaworu zasilania sitownikéw podnoszenia w przypadku tadowacza bez
systemu MACH (patrz rozdziat ,ODCZEPIANIE t ADOWACZA”).
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Co 3 miesigce nalezy nasmarowac system ryglowania MACH
System.

Smarowanie nalezy wykonywac co 10 godzin i po kazdym
myciu (woda wyptukuje smar), zwtaszcza po myciu
wysokocisnieniowym.

Patrz wskazane punkty smarowania.

Typ smaru zalecany do konserwacji: NLGI 2

W przypadku uzywania myjki ci$nieniowej, nalezy unikac
kierowania strumienia wody na elementy elektryczne.

Wyczysci¢ narzedzie i przdd fadowacza po kazdym uzytkowaniu.
Kwas z gnojownicy, nawozy i kiszonka sg wysoce szkodliwe dla
farb, stali i przegubdw.

A OSTROZNIE: Cisnienie wydostajacego sig oleju moze byé
na tyle silne, ze moze on przenikna¢ przez skoére i spowodowac
powazne obrazenia. Przed odigczenie przewodow nalezy
zwolni¢ ich cisnienie. Przed kompresjg uktadu nalezy
sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia sg szczelne oraz czy
przewody i obwéd hydrauliczny nie sg uszkodzone.
OSTROZNIE: Olej wydostajacy sie z bardzo matego otworu
moze by¢ prawie niewidoczny. Do poszukiwania podejrzanych
wyciekow nalezy uzywaé kawatka kartonu lub drewna, a nie rak.
W przypadku obrazen spowodowanych wyciekiem pod
cisnieniem nalezy natychmiast zglosi¢ sie do lekarza. Jesli
natychmiast nie zostanie udzielona odpowiednia pomoc
medyczna, moze doj$¢ do powaznej infekcji lub reakcji.
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(1) Karton.
(2) Uktad hydrauliczny.
(3) Szkto powiekszajgce.

Zastrzega sie mozliwosé wprowadzania zmian


CODE:MAINT_02
CODE:MAINT_03
CODE:PREINSTRUC_MAH_04

Co miesigc — jesli nie czesciej w przypadku intensywnego uzytkowania — nalezy sprawdzic:

stan przegubow tadowacza. Jesli to konieczne, wymienic pierscienie zuzywalne i/lub osie.
Pierscienie zuzywalne sg do wymiany jesli ich grubosc¢ jest mniejsza niz 1 mm.

Poziom oleju hydraulicznego ciggnika i szczelno$¢ uktadu hydraulicznego. W przypadku stwierdzenia wyciekow
wewnetrznych lub zewnetrznych na podzespotach hydraulicznych (sitownikach, rurach, potgczeniach, systemie Mach,
ztgczkach hydraulicznych...), nalezy sie skontaktowac z dealerem.

Stan przewodéw: jesli pojawig sie rysy lub slady oleju, nalezy wymieni¢ przewdd.
Wiasciwe dziatanie drgzka (linki stalowe, luz, blokady...).
Stan oprzewodowania. W przypadku zniszczonych stykéw lub kabli nalezy skontaktowac sie z dealerem.

Stan czesci mechanicznych (ewentualne rysy, odksztatcenia, zmatowienie ogranicznikow, luzy, zuzycie stop
parkingowych...).

W przypadku stwierdzenia nadzwyczajnego zuzycia nalezy skontaktowac sie z dealerem.
Ztomowanie: prosimy skontaktowac sie ze swoim dealerem lub z firmami specjalizujgcymi sie w recyklingu materiatow.

Po 10 50 godzinach uzytkowania nalezy sprawdzi¢ dokrecenie Srub ramy wsporczej. Pézniej kontrole nalezy
powtarzac co 100 godzin lub co kazdg wymiane oleju w silniku ciggnika. W przypadku stwierdzenia poluzowania,
nalezy skontaktowac sie z dealerem.

WAZNE: Wszystkie $ruby wymagajgce dokrecenia nalezy skontrolowa¢ — wymienié jesli to konieczne — oczy$ci¢ oraz
zabezpieczyc.

Sruby nalezy dokrecaé stosujgc odpowiednie momenty okreslone w tabeli ponizej.

(Zabronione jest dokrecanie srub na ciggniku przy pomocy klucza pneumatycznego.)

Nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich srub po 10 i 50 godzinach pracy, a nastepnie co kolejnych 100 godzin lub co
kazdg wymiane oleju (poza ramg wsporczg). W przypadku stwierdzenia poluzowania nalezy sie skontaktowa¢ ze swoim
dealerem.

WAZNE: Przed jakimkolwiek uzyciem nalezy sprawdzié, czy wszystkie $ruby sg dokrecone odpowiednim momentem.
Wszystkie sSruby wymagajgce dokrecenia nalezy skontrolowac, a jesli to konieczne wymienic i oczysci¢ oraz
zabezpieczy¢ $rodkiem do zabezpieczania gwintéw.

Sruby nalezy dokrecié stosujgc odpowiednie momenty okreslone w tabeli ponize;.

(Zabrania sie dokrecania $rub ciggnika za pomocg klucza pneumatycznego.)

— Momenty dokrecenia (Nm)
marszczenie Gwint
Klasa sruby Kkotkéw
(1SO 898) M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M 20 M 22 M 24 M 27
8.8 O 52 9 216 43 73 117 180 259 363 495 625 915
10.9 O 7.6 13.2 31.8 63 108 172 264 369 517 704* 890 1304
12.9 A 8.9 15.4 37.2 73 126 201 309 432 605 824 1041 1526
*Chyba, ze zaleca sie inaczej. Moment dokrecania dla zeliwa i stali (Nm) £15%
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Kalendarz kontroli

Wskazanie na liczniku godzin w ciggniku

100 h lub pierwszy 600 h lub drugi przeglad Interwat
BT S 3000 h
przeglad nowego ciagnika ciagnika

Potaczenie Srubowe

Sprawdzi¢, czy $ruby migdzy ciggnikiem a dostarczonym przez nas
osprzetem oraz miedzy naszymi elementami sg dokrecone X X Nastepnie co 600 h
zalecanym momentem.

Sprawdzi¢, czy $ruby wysiegnika sg dokrecone zalecanym

X X Nastepnie co 3000 h
momentem.

*Zaleznie od tego, co nastapi jako pierwsze.

A OSTRZEZENIE: Aby unikngé ryzyka powaznych, a nawet $miertelnych wypadkéw, nalezy:

- Regularnie sprawdzaé dokrecenie srub i nakretek, patrz ponizsza tabela.

- Wszystkie sruby wymagajace dokrecenia powinny zosta¢ sprawdzone i w razie potrzeby wymienione.

- Zabrania sie wkrecania lub dokrecania kluczem udarowym nakretek i Srub podtgczonych do ciggnika oraz srub i wkretow
miedzy czesciami dostarczonych przez nas elementéw.

22. Recykling produktéow MX

System hydrauliczny

— Produkty MX wycofywane z eksploatacji powinny zosta¢ opréznione z oleju hydraulicznego przez autoryzowane
warsztaty.

— Przed recyklingiem materiatéw nalezy zdemontowaé przewody hydrauliczne.

— W przypadku samodzielnego demontazu w zwigzku z wycofaniem z eksploatacji, kazdy wtasciciel produktow MX musi
przestrzega¢ srodkdéw ostroznosci dotyczgcych ochrony srodowiska.

Usuwanie odpadow niebezpiecznych (oleje i przewody)

— Oleje hydrauliczne muszg by¢ sktadowane w pojemnikach lub beczkach specjalnie przewidzianych do tego celu i
muszg zosta¢ odestane do autoryzowanych punktéw utylizacji.

— W przypadku przewoddéw hydraulicznych mozna odtgczy¢ stalowe koncowki od gumowego weza.

— Stalowe koncowki zostang zutylizowane jako ztom w autoryzowanych punktach utylizacji.

— Gumowe przewody nalezy umiesci¢ w szczelnych zbiornikach i wysta¢ do utylizacji w autoryzowanych punktach
utylizaciji.
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Zaawansowana technologia produktéw MX oraz sprzetu elektrycznego i elektronicznego:

— Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (DEEE) wbudowany w produktach MX nalezy zdemontowag, a nastepnie
przekazac¢ do autoryzowanych punktéw zbioérki w celu poddania ich odzyskowi.

Recykling produktéw MX oczyszczonych ze szkodliwych substanciji

— Produkty MX oczyszczone ze szkodliwych substancji nalezy wysta¢ do autoryzowanych punktéw w celu recyklingu
zelaza i metali.
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23. Zalecany zesp6t tadowacz-ciggnik

Nasze zalecenia dotyczgce fadowaczy sg opracowywane zgodnie z kryteriami kategoryzacji ciggnikdéw oraz danymi
technicznymi (patrz ponizej) w celu zapewnienia zgodnosci z danymi producentow.

LtADOWARKI
Dane techniczne U503 us05 uso7 us09 Us11 U514
ik U504 U506 U508 U510 U512 US4+
ag U506+ | U508+ | U510+ | U512+
MIN-Maxmoc | 44 _100 | 50-120 | 80-130 | 90-180 | 110-230 | 120 - 260
(cv/hp)
Liczba 3-4 3-4 4 4-6 4-6 4-6
cylindrow
ro"z"s'::‘:‘va:si 1950- | 2150- | 2300- | 2400- | 2500- | 2600 -
2250 2500 2700 2700 2800 3000
(mm)
Masa min-max | 1800- | 2000- | 3200- | 4000- | 5000- | 6000 -
(kg) 3000 4500 6200 6500 9000 12000
Ovony minamay | 9-5R20 - | 11:4R24 - | 12.4R24 - | 14.9R24 - | 14.9R24 - | 14.9R28 -
pony 11.4R24 | 149R24 | 13.6R28 | 14.9R28 | 16.9R30 | 16.9R30
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24. Dane techniczne

/
®) ‘
w/
(©)
U503 U504 U505 U506 U506+ U507 U508 U508+ U509 U510 U510+ U511 U512 U512+ U514 U514+
Wymiary na podtozu (A) 232m  231m  243m  243m  244m  252m  2,52m 2,53 2,60m  261m 261m 275m 2,75m 2,75m  2,80m 2,80m
Wymiary na podtozu (B) 12dm  124m 124m 124m 124m 124m 124m 124m 124m 124m 124m 1,24m  124m  1,24m 1,24m  1,24m
Wymiary na wysokos¢ (C) 163m  172m 175m 18m 18m 18m 18m 18Im 18m 195m 195m 1,93m  2,02m 2,02m 2,16m  2,16m
Obcigznik min. (bez opcji) 438kg 493kg 463kg 533kg  540kg  486kg 561kg  570kg  527kg  614kg 618kg 553kg 671kg 675kg  726kg 728kg
Obcigznik maks. 518kg 573kg 543kg 613kg  620kg  566kg 641kg  650kg  607kg  694kg 698kg 633kg 751kg 755kg  802kg 804kg

Maks. wysokos$¢ w osi obrotu osprzetu*  3,50m  3,50m 3,70m 3,70m 370m 3,85m 385m 385m 4,00m 4,00m 4,00m 420m 420m 4,20m  4,50m 4,50m

Maks. wysoko$¢ do tyzki w pozycji

poziomej (1) # 325m 325m 345m 345m 345m 360m 360m 3,60m 375m 3,75m 3,75m 39m 395m 395m  425m 4,25m

Maks. wysoko$¢ do tyzki wytadowanej (2) # 2,70m  270m  290m 290m  290m  3,06m 3,05m 3,05m 320m 320m 3,20m 340m 340m 340m  370m 3,70m

Glebokos¢ kopania (3) # 020m 020m 020m 020m 020m 020m 020m 020m 0,20m 0,20m 0,20m 0,20m 0,20m 0,20m 0,20m  0,20m

Kat wysypywana na maks. wysokosci (4) # 50° 50° 52° 52° 52° 52° 52° 52° 52° 52°  52° 50° 51° 51° 50° 50°

Kat nabierania (5) # 47° 47° 47° 47° 47° 47° 47° 47° 47° 47° AT° 47° 47° 47° 47° 47°

Udzwig na wysokosci osi obrotu osprzetu*  1820kg 1790kg 2390kg 1860kg 2360kg 2740kg 2320kg 2700kg 2620kg 2570kg 2970kg  2410kg 2370kg 2750kg 2700kg 3120kg

Udzwig w osi obrotu osprzetu w catym

zakresie wysokosci® 1620kg  1600kg 2180kg 1700kg 2160kg 2410kg 2050kg 2380kg 2310kg 2280kg 2630kg  2170kg 2140kg 2470kg  2360kg 2720kg

tadunek** z osig obrotu 0,80m

Na podtozu 1100kg 1350kg 1535kg 1390kg 1815kg 1800kg 1785kg 2115kg 1725kg 2015kg 2355kg  1620kg 1880kg 2235kg  2180kg 2555kg
amodpodioza  103Skg 136Sg MESg 1430kg 1s6kg 1700 1785k 21iskg 16i0kg 2015k 2385kg  1655kg 1890kg 220kg  2160kg 2508kg
 amodpotoza dskg 136okg 10kg 14kg 166Skg 160Kg 1785kg 21MOky 1550ky 2010hg 225k MaDkg 1880k 2200kg 2125k 2490kg
© Namaks.wysokogel Mokg 1365kg 13T0kg 1430kg 1865kg 1siSkg 1785kg 2100kg 1490kg 1985kg 2275kg 1430kg 18B0kg 2200kg 2090kg 2090kg

Czas podnoszenia 3,1s 3,1s 43s 3,55 43s 5s 43s 5s 5s 55  57s 5s 5s 5,7s 6s 6,8s
Czas wysypu 14s 14s 14s 14s 1,9s 1,6s 19s 2,28 1,6s 195  22s 1,6s 1,9s 2,28 2,3s 2,3s

ZAPAMIETAJ: Parametry zostaly okreslone przy cisnieniu 195 baréw i natezeniu przeptywu 60 I/min.

Dane zmienne w zaleznosci od typu ciggnika. # Wartosci podano dla szufla do ziemi.

*Liczg sie wytgcznie masy uzyteczne. Nie nalezy korzysta¢ z podanych wartosci na podtozu i w osi obrotu narzedzia.
** Obcigzenie uzytkowe jest obliczane dla narzedzia o masie 180 kg.


CODE:CARACT_01
CODE:CARACT_100

OSWIADCZENIE ZGODNOSCI C€

Konstruktor:

M-extend France SAS

Siedziba: 19, Rue de Rennes, 35690 Acigné (Francja).
Zarejestrowana w RCS Rennes pod numerem 639 200 260.

Oswiadcza, ze sprzet:

tadowacz przedni T406 lub T408 lub T408+ lub T410 lub T410+ lub T412 lub T412+ lub T414 lub T417
lub T418 lub TX420 lub TX425 lub TX430

lub

tadowacz przedni U503 lub U504 lub U505 lub U506 lub U506+ lub U507 lub U508 lub U508+ lub
U509 lub U510 lub U510+ lub U512 lub U512+ lub U514 lub U514+

lub

tadowacz przedni A104 lub A106 lub A110 lub F303 lub F304

lub

tadowacz przedni C1 lub C1s lub C2u lub C2 lub C2+ lub C3u lub C3 lub C3+ lub C4 lub C4+

lub

Osprzet do tadowacza BMS lub BRDS lub BQU lub BF + GF lub CGU lub TR lub BMSC lub CGC lub
TRC lub BT lub BR lub BC lub BF lub BMSU lub BRU Ilub BFU lub CL lub BRC lub BFC lub LC lub CG
lub BP lub SG lub BB lub PCS lub LS lub PG

lub

Osprzet do fadowacza samobieznego BMSA lub CGA lub BTA lub TR lub BCA lub BCDA

lub

tyzka do paszy BD1202 lub BD 1402 lub BD 2002 lub BD 2402 lub BD 3102

lub

Manubal L lub C30 lub C40 lub U50 lub V40 lub V60 lub V500 lub W500 lub V400HD lub V5000HD lub
V7000HD

lub

Podnosnik przedni R04 lub R05 lub R0O6 lub R0O8 lub R0O9 lub R10 lub R12 lub R16 lub R20 lub R28 lub
R38 lub R53

lub

Obcigznik M250 lub M400 lub MM600 lub MM900 lub MM1200 lub MM1500 lub MM400AD lub MBX
lub

Multibumper

ktérego numer seryjny to: ,

prosimy wpisa¢ w powyzszej ramce numer seryjny znajdujgcy
sie na tabliczce znamionowej sprzetu.

znajdujacy sie na liscie numeréw seryjnych od 49999 11 001 do 499999 24 365,

jest zgodny z rozporzadzeniem «Maszyny» 2006/42/WE
(i jest zgodny réwniez z normg PN-EN 12525+A2 z maja 2010).

M-extend France SAS, 19 rue de Rennes - Acigné (35690), jest upowazniony do sporzgdzania
dokumentacji technicznej.

Acigné, 30 Czerwiec 2023 r
s

= F. Martin
Prezes






MLX #

M-extend France SAS
19, rue de Rennes

B.P. 83221

FR-35690 ACIGNE
Email : contact@m-x.eu
Web : www.m-x.eu
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