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1. Instrukcja

Informacje ogdlne

Niniejsza instrukcja zawiera wskazowki dotyczace montazu, uzytkowania i konserwacji maszyny.

Instrukcje nalezy uwaznie przeczyta¢ i zachowac¢ w bezpiecznym miejscu na przysztoseé.

Aby utrzymaé maszyne w idealnym stanie i zapewni¢ jej sprawno$¢ w miare uzytkowania, nalezy trzymac sie
wskazanych metod utrzymania.

Mycie

OSTROZNIE: Nigdy nie nalezy kierowaé strumienia wody pod wysokim ci$nieniem w strone podzespotéw
elektrycznych (zasilacze, wigzki elektryczne, fgczéwki itp.).

Pod wptywem strumienia wody pod cisnieniem podzespoty elektryczne/elektroniczne mogg dziata¢ nieprawidtowo.

Bezpieczenstwo

Przed rozpoczegciem uzywania maszyny:

— Nalezy zapozna¢ sie z zasadami bezpieczenstwa i przestrzega¢ odpowiednich zaleceh oraz stosowac sie do
wskazowek.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji uzytkowania tadowacza.

Czesci zamienne

NIEBEZPIECZENSTWO: Nieprzestrzeganie tych zasad moze spowodowaé, ze maszyna stanie sie
niebezpieczna. W przypadku zniszczeh czy uszkodzen ciata, producent nie bedzie ponosit zadnej
odpowiedzialnosci.

Dozwolone jest uzywanie wytgcznie czgsci zamiennych MX.

Nie nalezy modyfikowa¢ maszyny ani jej akcesoriow (wlasciwosci mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych,
pneumatycznych) bez uprzedniego uzyskania pisemnej zgody od producenta.

Gwarancja

Gwarancja zostaje natychmiastowo uniewazniona jesli przedstawione w tej instrukgji lub instrukcji obstugi normy oraz
sposoby obstugi i utrzymania maszyny nie bedg respektowane.
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2. Opis

C400 bez rownolegtoboku

Standardowy zaczep bezposredni:

— C401
— C401 XL

C400 bez réwnolegtoboku

Zaczep bezposredni (z rama no$ng narzedzi jako opcja):

— C403
— C405

Zaczep ramy nosnej narzedzi:

— C407

C400 z réwnolegtobokiem

Zaczep ramy nosnej narzedzi:

— C402
— C402 XL
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C400 PRO bez réwnolegtoboku

Zaczep ramy nosnej narzedzi:

— C403 PRO
— C405 PRO
— C407 PRO

C400 PRO z réwnolegtobokiem

Zaczep ramy no$nej narzedzi:

— C404 PRO
— C406 PRO
— C408 PRO

2.1. Modele C400

C401, C401 XL C402, C402 XL C403, C405, C407
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Wskaznik Opis

(1) Rama

(2) Pot-rama

(3) Rama nos$na narzedzia

(4) Sitownik podnoszenia

(5) Sitownik wychytu

(6) Stopy parkingowe

(7) Wskaznik poziomu

(8) tacznik poziomowania

(9) Drgzek uktadu poziomowania

2.2. Modele C400 PRO

C403 PRO, C405 PRO, C407 PRO C404 PRO, C406 PRO, C408 PRO

Wskaznik Opis
(1) Rama
(2) Pot-rama
(3) Rama nos$na narzedzia
(4) Sitownik podnoszenia
(5) Sitownik wychytu
(6) Stopy parkingowe
(7) Wskaznik poziomu
(8) tacznik poziomowania
(9) Drgzek uktadu poziomowania
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3. Zasady bezpieczenstwa

3.1. Tabela SOI (Srodkéw Ochrony Indywidualnej)

Symbol Znaczenie Przyktad zagrozenia

Przeciecie, zaklinowanie podczas

Obowigzek noszenie rekawic ochronnych. odblokowywania narzedzia na tadowaczu.

Obowigzek noszenia ochronnikéw stuchu. Potrzgsanie tyzkg w ciggniku bez kabiny.

Chlapanie podczas mycia pod wysokim

Obowigzek noszenia okularéw ochronnych. N
cisnieniem.

Mozliwo$¢ uderzenia gtowg o tadowacz podczas

Obowigzek noszenia kasku. wykonywania czynnosci konserwacyjnych przy
ciggniku.

Obowigzek noszenia odziezy ochronne;j. tha_npap e podczas mycia pod wysokim
cisnieniem.

Obowigzek noszenia obuwia ochronnego. Mozliwo$¢ zmiazdzenia przez stopy parkingowe.

OO0

3.2. Strefy niebezpieczne wokot ciggnika i tadowacza przedniego

Uzytkowanie tadowacza przedniego wigze sie z wystepowaniem stref zagrozenia wokdt urzadzenia, zaréwno dla
operatora, jak i 0s6b znajdujgcych sie w poblizu. Jednoznaczne oznaczenie tych obszaréw ma kluczowe znaczenie dla
zapewnienia bezpiecznej obstugi, przemieszczania lub pracy na podtozu.


CODE:SECUREGL_00
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(1) Strefa zagrozenia krytycznego (czerwona) / (2) Strefa zagrozenia obwodowego (pomaranczowe paski) / (3) Strefa robocza

NIEBEZPIECZENSTWO: W strefach zagrozenia nie mogg znajdowaé sie zadne przeszkody oraz nie mogg
mie¢ do nich dostepu osoby nieprzeszkolone. Wymagana jest ciggta uwaga i czujnosc.

Strefa

Opis

Wystepujgce zagrozenia

(1) Strefa zagrozenia
krytycznego (czerwona)

Strefa bezposrednio wokot i pod

zespotem ciggnik-tadowacz.

Ryzyko powaznych obrazen lub smierci w przypadku
przewrdcenia sie maszyny, ryzyko zmiazdzenia
mechanicznego, ograniczona widoczno$¢ dla
operatora, ryzyko przyciecia przez ruchome czesci.

(2) Obwodowa strefa
zagrozenia (oznaczona
pomaranczowymi
pasami)

Obszar, na ktory potencjalnie moze
sie wywrdcic ciggnik wyposazony w

tadowacz.

W przypadku przewrdcenia sie maszyny istnieje
ryzyko powaznych obrazen lub $mierci. Wystepuje tez
ryzyko spadniecia tadunku na osoby znajdujgce sie w
strefie, a operator ma ograniczong widocznos¢.

(3) Strefa robocza (w
zwigzku z  typologig
i rozmieszczeniem
gospodarstwa)

Obszar
mozliwe

obejmujgcy
ruchy

wszystkie

ciggnika

tadowacza czotowego podczas ich

uzytkowania.

Ryzyko zderzenia, ryzyko zmiazdzenia, ograniczone
pole widzenia operatora.
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3.3. Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa i uzytkowania

— Dozwolone jest uzywanie wytgcznie czesci zamiennych MX. Nie wolno modyfikowaé tadowacza MX ani jego osprzetu
(ti. wiasciwosci mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych, pneumatycznych) bez uprzedniego uzyskania
pisemnej zgody MX.

WAZNE: Nieprzestrzeganie tych zasad moze spowodowaé, ze tadowacz MX stanie sie niebezpieczny. W
przypadku zniszczeh czy uszkodzen ciata, producent nie bedzie ponosit zadnej odpowiedzialnosci.

— Jesli normy i zalecenia obstugi oraz konserwacji tadowacza MX przewidziane w instrukcji obstugi nie beda
przestrzegane, gwarancja zostaje uniewazniona. MX nie bierze odpowiedzialnosci za wypadki wynikajgce z dziatan
sprzecznych wzgledem powyzszych zakazéw.
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4. Zabezpieczenie operatora OPG

4.1. Opis

Zespot ciagnik-tadowacz moze by¢ wyposazony w zabezpieczenie operatora (Operator Protective Guard — OPG)
chronigce go przed upadkiem tadunku jednostkowego, szczegdlnie podczas obstugi bel okrggtych.

Konieczno$¢ zamontowania tego zabezpieczenia zalezy od charakterystyki tadowacza (udzwig) oraz wyposazenia
ciggnika (brak kabiny lub 4-stupkowego patgka ochronnego ROPS).

ZAPAMIETAJ: Patak zabezpieczajgcy operatora (OPG) nie zastepuje ani konstrukcji zabezpieczajgcej przy
przewrdceniu (ROPS), ani konstrukcji zabezpieczajgcej przed spadajgcymi przedmiotami (FOPS).

4.2. Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

— Upewnic sie, ze zabezpieczenie OPG jest prawidtowo przymocowane do konstrukcji ROPS (mocowania dokrecone
odpowiednim momentem).

— Po zainstalowaniu nie nalezy demontowac¢ zabezpieczenia OPG.
— Sprawdzac¢ zabezpieczenie OPG pod katem peknie¢, odksztatcen, korozji oraz luznych elementéw.

— Zabezpieczenie OPG jest mechanicznie potgczone z konstrukcjg ROPS ciggnika. Zespot ROPS-OPG musi by¢
zawsze w potozeniu roboczym.

— Sprawdzi¢, czy catkowita wysokos¢ ciggnika wyposazonego w OPG pozwala na przejazd pod istniejgcymi
konstrukcjami.

— Nigdy nie dokonywaé¢ modyfikacji OPG (wiercenie, spawy, ciecie itp.).

— Zabezpieczenie OPG nie zastepuje koniecznosci stosowania dobrych praktyk jazdy (umiarkowana predko$c,
pilnowanie tadunku jednostkowego itp.).

— Zabezpieczenie OPG chroni tylko stanowisko operatora. Podczas obstugi tadowacza nie przewozi¢ pasazeréw na
ciggniku.

— Nie uzywac zabezpieczenie OPG jako punktu mocowania, podnoszenia lub mocowania akcesoriow.

— W przypadku uderzenia lub upuszczenia przedmiotu na zabezpieczenie OPG nalezy natychmiast przerwac
uzytkowanie oraz zleci¢ sprawdzenie integralnosci konstrukcji przez wykwalifikowanego specjaliste.

— Nie wolno uktada¢ tadunkéw w stosy wieksze niz zalecane dla narzedzia: tadunki jednostkowe muszg by¢
podnoszone ze statym obcigzeniem. Kazde obcigzenie, ktore nie jest utrzymywane, stanowi ryzyko upadku.

— Podczas wchodzenia na stanowisko kierowcy nalezy uwazac na ryzyko uderzenia gtowa.
— Podczas utylizacji nalezy upewni¢ sie, ze OPG nie nadaje sie do ponownego uzycia.

— Stosowanie $rodkéw wymienionych w Tabela SOI jest obowigzkowe.

4.3. Naklejki dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy sie upewni¢, ze naklejki sg czyste i czytelne, albo je wymieni¢ w przypadku zniszczenia. W przypadku wymiany
naklejki nalezy oczysci¢ powierzchnie alkoholem izopropylowym i przyklei¢ nowg naklejke za pomocg specjalnego
narzedzia.
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CODE:OPG_00
CODE:OPG_01
CODE:OPG_02
CODE:OPG_03

Symbole Znaczenie

Przed uzyciem zestawu ciggnik-tadowacz nalezy zapozna¢ sie z instrukcjami dotyczgcymi
bezpiecznego uzytkowania zabezpieczenia OPG.

4.4. Konserwacja

— Co miesigc sprawdzaé pod katem peknieé¢, odksztatcen, korozji oraz luznych mocowan.

— Co miesigc sprawdza¢ moment dokrecania mocowan zgodnie z warto$ciami producenta.

— Uszkodzone zabezpieczenie OPG nalezy natychmiast wymienié.

— W przypadku wymiany zabezpieczenia OPG nalezy zamontowaé konstrukcje przy uzyciu oryginalnych mocowan.

— Zabezpieczenie OPG nalezy regularnie czysci¢, aby zapobiec gromadzeniu sie zanieczyszczen lub substanciji
zrgcych.

13


CODE:opg_04

5. Obciaznik

Stabilno$¢ zespotu ciggnik-tadowacz mozna zagwarantowac wytgcznie przez zainstalowanie obcigznika z tytu ciggnika.
Aby mozna byto pracowac¢ w optymalnych warunkach bezpieczenstwa, obcigznik powinien stanowi¢ 20% obcigzenia
brutto (na ktére skfadajg sie: ciggnik, fadowacz, narzedzie, maksymalny fadunek i sam obcigznik) tylnej osi ciggnika.

Wzér obejmuje ponizsze elementy i pozwala obliczy¢ mase (M) obcigznika (norma EN12525 + A2 2010).

5Nb+I12(P+N -5G)
M >
5(1+12)-12 =
m Y @
- 1 - ]E 12 - E‘l b -
Skrot Korespondencja
G Nacisk na os tylng, bez przeciwciezaru, przy pustym narzedziu (kg)
G1 Nacisk na o$ przednig, bez przeciwciezaru, przy pustym narzedziu (kg)
b Odlegtos¢ osi przedniej od srodka ciezkosci narzedzia (mm)
11 Odlegtos¢ osi ramion podnosnika od osi tylnej (mm)
12 Rozstaw osi (mm)
N Masa uzyteczna tadowacza dla osi poziomej obrotu narzedzia (A) wzgledem osi obrotu tadowacza (B)
(kg)
P G + G1 (kg)
M Masa obcigznika (kg)

ZAPAMIETAJ: obcigznik nie moze przekracza¢ naciskdw na o$ zalecanych przez konstruktora.
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6. Uruchamianie tadowacza — lista kontrolna

& OSTROZNIE: Wszelkie czynnosci zwigzane z testowaniem tadowacza muszg by¢ wykonywane przez operatora
znajdujgcego sie na jego stanowisku kierowcy. Podczas pracy tadowacza nie wolno przebywac¢ w jego polu
manewrowania. Podczas réznych kontroli tadowacza nalezy sprawdzaé, czy elementy sterujgce znajdujg sie
w potozeniu neutralnym.

& OSTROZNIE: Podczas konserwaciji ciggnika silnik musi by¢ wytgczony, a ponadto zdecydowanie zaleca sie
odczepienie tadowacza. Odczepianie jest operacjg szybkg i prosta, zapewniajgcg najwieksze bezpieczenstwo
i skutecznos¢ konserwaciji ciggnika.

Po podtaczeniu tadowacza, przed jego uruchomieniem, nalezy dokladnie sprawdzi¢ wszystkie jego funkcje. W
przypadku nieprawidtowego dziatania nalezy podja¢ niezbedne kroki.

— Nalezy sprawdzi¢, czy tadowacz jest prawidtowo zaczepiony do ciggnika, patrz rozdziat Sprzeganie tadowarki.
— Upewnic sie, ze zespot tadowacz-ciggnik jest stabilny, patrz rozdziat Obcigznik.

— Upewnic sie, ze Sruby sg w dobrym stanie. Wymienié, wyczy$cic i w razie potrzeby ponownie dokrecié, patrz rozdziat
Konserwacja.

— Sprawdzi¢, czy tadowacz i ciggnik nie kolidujg ze sobg. Sprawdzi¢, czy przy maksymalnym skrecie kota nie dotykaja
tadowacza. W razie potrzeby ustawi¢ odstep lub ograniczy¢ kat skretu.

— Sprawdzi¢, czy wskaznik poziomu dziata prawidtowo.

— Upewnic sie, ze czynnosci konserwacyjne sg wykonywane prawidiowo i zgodnie z harmonogramem konserwacji,
patrz rozdziat Konserwacja.

— Przetestowac wszystkie funkcje tadowacza na maksymalnych i niskich obrotach, aby sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu
hydraulicznego i prawidtowe utozenie przewoddw, patrz rozdziat Konserwacja.

— Odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny, kilkakrotnie zatgczajgc cisnienie funkcji.
— Sprawdzi¢ poziom oleju w ciggniku i w razie potrzeby uzupetnic.

— Sprawdzi¢, czy narzedzie jest prawidtowo zaczepione do fadowacza, patrz rozdziat Zaczepianie narzedzia.
Zastosowa¢ wymuszony nacisk narzedzia na podtozu (odklejajgc tym samym od podfoza kota przednie ciggnika)
dla sprawdzenia sity sprzegniecia. Sprawdzi¢, czy wskaznik poziomu jest prawidlowo wyregulowany, patrz rozdziat
Wskaznik poziomu (w opcji dla gamy C400).

— Sprawdzi¢ stan podzespotéw mechanicznych (ewentualne rysy, odksztatcenia, zmatowienie ogranicznikéw, luzy,
stopy parkingowe...).

6.1. Procedura testu statycznego

Przed uzytkowaniem nalezy sprawdzi¢ integralnos¢ strukturalng i zgodnos¢ ze specyfikacjg techniczng tadowacza
przedniego:

— Sprawdzi¢ 0ogdlng konstrukcje tadowacza pod katem peknie¢, wadliwych spawdw lub odksztatceh.
— Sprawdzi¢ elementy mocujgce (Sruby, nakretki, nity) pod katem prawidtowego dokrecenia i uszkodzen.

— Sprawdzi¢ stan tadowacza i punktéw obrotowych pod kgtem nadmiernego zuzycia lub luzu, patrz rozdziat
Konserwacja.
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— Upewnic sie, ze fadowacz spetnia specyfikacje techniczna, patrz rozdziat Dane techniczne.

— Sprawdzi¢ sitowniki i podzespoty hydrauliczne (przewody, potaczenia itp.) i upewnic sie, ze nie sg uszkodzone lub
zuzyte.

6.2. Procedura testu dynamicznego

& NIEBEZPIECZENSTWO: Wszelkie czynnosci zwigzane z testowaniem tadowacza muszg byé wykonywane
przez operatora znajdujgcego sie na stanowisku kierowcy. Podczas uzywania tadowacza nie wolno przebywac
w jego polu manewrowania.

Sprawdzi¢ dziatanie i bezpieczenstwo tadowacza w rzeczywistych warunkach uzytkowania:

— Zaczepi¢ tadowacz z narzedziem do ciggnika, patrz rozdziaty Sprzeganie tadowarki i Zaczepianie narzedzia, aby
uzyskac dodatkowe informacje.

— Podnies i opus¢ tadowacz na ré6zne wysokosci, aby upewnic sig, ze porusza sie ptynnie.

— Obcigzy¢ narzedzie maksymalnym dopuszczalnym obcigzeniem i sprawdzi¢ jego udzwig oraz zdolnosé
utrzymywania tadunku, patrz rozdziat Dane techniczne.

— Obserwowac sitowniki i przewody hydrauliczne pod kgtem ewentualnych wyciekow.

— Sprawdzi¢ prawidiowe dziatanie urzgdzenia zabezpieczajgcego podnoszenie/wychyt, patrz rozdziat Bezpieczenstwo
podnoszenia i wychylania. (OPCJA)
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7. Konserwacja

OSTRZEZENIE: Nalezy regularnie wymienia¢ olej uktadu hydraulicznego ciggnika. Filtry nalezy wymieniaé
zgodnie z zaleceniami konstruktora.

Zanieczyszczony olej nie smaruje i moze uszkodzi¢ wszystkie elementy hydrauliczne (pompy, rozdzielacze, sitowniki),
nawet klarowny olej moze by¢ zuzyty.

7.1. Zasady konserwacji

— Czynnosci konserwacyjne muszg by¢ wykonywane przez osobe kompetentng oraz upowazniong przez sprzedawce.
W przeciwnym razie czynnosci takie odbywajg sie na wytgczng odpowiedzialnoscig wykonujgcego.

— P,odczas wszelkich prac konserwacyjnych obowigzkowe jest stosowanie $rodkéw wymienionych w tabeli Tabela SOI
(Srodki Ochrony Indywidualnej).

— Podczas wszelkich czynnosci konserwacyjnych przy tadowaczu i/lub jego narzedziach nalezy wytaczy¢ silnik
ciggnika.

— Dla utrzymania tadowarki, nie wolno wykonywaé wymuszonych czynnosci konserwacyjnych czesci mechanicznych,
obwodu hydraulicznego pod ci$nieniem lub elektrycznego pod napieciem.

— Do czynnosci konserwacyjnych na ciggniku silnie zalecane jest rozprzegniecie tadowarki. Odczepianie jest operacja
szybkg i prostg, zapewniajgcg najwieksze bezpieczenstwo i skuteczno$é konserwaciji ciggnika.

— Do kazdej czynnosci na podniesionym tadowaczu, obowigzkowe jest zablokowanie tadowacza w aktualnej pozyciji.

— Odblokowanie systemu MACH lub zamkniecie zaworu zasilania sitownikéw podnoszenia w przypadku tadowacza
bez systemu MACH.

— W przypadku wszelkich prac konserwacyjnych przy tadowaczu i/lub jego narzedziach:
— Whyitaczyc¢ silnik ciggnika.

— Stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej jest obowigzkowe.

— tadowacz musi mie¢ narzedzie potozone na podtozu, a akcesoria (chwytak, wirnik...) muszg znajdowacé sie w
stanie spoczynku.

— Spusci¢ cisnienie w uktadzie hydraulicznym:
— Wiaczy¢ stacyjke.

— Aktywowa¢ drgzek sterowniczy tadowacza (zaleznie od wersiji).

— Drazek sterowniczy nalezy aktywowaé dla wszystkich ruchéw (podnoszenie, opuszczanie, nabieranie i
wysyp).*

— Uruchomi¢ 3. i 4. funkcje w 2 kierunkach lub uruchomic¢ funkcje Easyplug (w zaleznosci od wers;ji).
— Wytgczy¢ stacyjke.

*w niektorych przypadkach konieczne jest uruchomienie ciggnika i uruchomienie pozycji ptywajgcych w celu
zredukowania cisnienia w uktadach hydraulicznych.

Smarowac co 10 godzin i po kazdym myciu, szczegodlnie po myciu wysokocisnieniowym, poniewaz woda usuwa smar.
[Patrz wskazane punkty smarowania.]
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ZAPAMIETAJ: Do konserwacji zaleca sie stosowanie smaru NLGI 2.

Wyczysci¢ narzedzie i przod fadowarki po kazdym uzytkowaniu. Kwas zawarty w oborniku, nawozach i kiszonce moze
uszkodzi¢ farby, stal oraz przeguby.

OSTROZNIE: W przypadku uzywania myjki wysokociénieniowej, unikaé kierowania strumienia wody na
elementy elektryczne.

C401, C401 XL C402, C402 XL

C403, C405 C407
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C403 PRO, C405 PRO, C407 PRO C404 PRO, C406 PRO, C408 PRO

/\ NIEBEZPIECZENSTWO: Cisnienie
wydostajgcego sie oleju moze by¢ na tyle
silne, ze moze on przenikng¢ przez skore
i spowodowaC powazne obrazenia. Przed
odtgczeniem przewoddw nalezy spusci¢ z
nich cisnienie. Przed kompresjg uktadu
nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia
sg szczelne oraz czy przewody i obwod
hydrauliczny nie sg uszkodzone.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO: Olej wydostajacy
sie z bardzo matego otworu moze byc¢ prawie
niewidoczny. Do poszukiwania podejrzanych
wyciekéw nalezy uzywaé kawatka kartonu
lub drewna, a nie rgk. W razie obrazen
spowodowanych wyciekiem pod ciSnieniem
nalezy natychmiast zgtosi¢ sie do lekarza.
Jesli natychmiast nie zostanie udzielona
odpowiednia pomoc medyczna, moze dojsé
do powaznej infekcji lub reakcji.

(1) Karton / (2) Uktad hydrauliczny / (3) Lupa

7.2. Kontrole i instrukcje konserwacji ramy wsporczej

— Aby zagwarantowa¢ pewne dokrecenie srub na ciggniku, dopilnowac¢, aby gwinty punktéw mocowania w ciggniku
byly czyste. Uzycie wiadciwego gwintownika pozwala usungc¢ resztki farby, rdze oraz inne zanieczyszczenia. Dotyczy
to réwniez nowych ciggnikow.

— Usung¢ farbe z miejsc styku miedzy osprzetem a ciggnikiem, jak rowniez z innych miejsc wskazanych w instrukgc;ji,
aby zagwarantowac skuteczno$¢ momentu dokrecania.

— Zabrania sie wkrecania lub dokrecania kluczem udarowym nakretek i srub podtgczonych do ciggnika oraz $rub i
wkretow miedzy elementami narzedzia.

— Zignorowanie zalecen dotyczgcych montazu podanych w niniejszym dokumencie maszyny powoduje
natychmiastowg utrate gwaranciji.
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— Wszystkie $ruby i nakretki nalezy montowa¢ z podktadkami samohamownymi, sprezynami krgzkowymi lub
podkfadkami samoklinujgcymi Nord-Lock. W przypadku mocowania na otworze szczelinowym podktadke (ptaska
lub sprezynujaca) nalezy umiescic po stronie szczeliny.

— W przypadku montazu czesci ruchomych (np. potgczenie koto pasowe-silnik) na elementach mocujgcych nalezy
zastosowaé $rodek do zabezpieczania gwintow.

— O ile w instrukcji montazu nie zalecono inaczej, przed ustawieniem wszystkich elementéw w pozycji docelowej nie
nalezy niczego blokowac.

— Po upewnieniu sig, ze wszystkie czesci zostaty natozone, nalezy przejs¢ do dokrecania srub wedle momentow
wtasciwych dla zeliwa i stali, wskazanych w tabelce ponizej.

— Po dokreceniu zalecanym momentem nalezy przeprowadzi¢ identyfikacje srub i nakretek.

Momenty dokrecania

oznaczenie Gwint
Klasa sruby spinek
(ISO 898) M5 M6 M7 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27
8.8 O 52 9 216 43 73 117 180 259 363 495 625 915
10,9 |:| 7,6 13,2 31,8 63 108 172 264 369 517 704* 890 1304
12,9 A 8,9 15,4 37,2 73 126 201 309 432 605 824 1041 1526

Dla zeliwa stalowego (Nm) £15%

* Chyba, ze zaleca sie inaczej
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8. Plytka znamionowa

Piytka znamionowa znajduje sie po stronie
wewnetrznej prawego ramienia fadowacza. Na ptytce
podane s3 typ i numer serii tadowacza. Sg to dane
wymagane w celu uzyskania informacji lub pomocy
technicznej oraz przy zamawianiu czesci zamiennych.

Wskazni Opis

1)  Oznaczenie produktu

2)  Typ/model produktu

~

Numer seryjny

4)  Rok produkgiji

(
(
(3
(
(

5)  Maksymalne obcigzenie produktu

Maksymalne dopuszczalne obcigzenie na
paleciaku

(7)  Adres producenta

21
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Designation [
Type/Model \
Serial number |

Year of manufacture
Maximum weight
For Loader: Maximum Load (on pallet carrier)

I

Manufactured by M-extend france SAS
19 rue’ de rennes 35690 ACIGNE - FRANCE

Designation \ ‘
Type/Model \ | 9
Serial number | |
Year of manufacture |:| o
Maximum weight
For Loader: MaximumLoad  (on pallet carrier)

Manufactured by M-extend france SAS
19 rue de rennes 35690 ACIGNE - FRANCE ,

MAXIMUM LOAD (on pallet carrier)
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9. Recykling produktow MX

W sprawie utylizacji prosimy skontaktowac sie ze swoim dealerem lub z firmami specjalizujgcymi sie w recyklingu
materiatow.

System hydrauliczny

— Produkty MX wycofywane z eksploatacji powinny zosta¢ opréznione z oleju hydraulicznego przez autoryzowane
warsztaty.

— Przed kazda utylizacjg nalezy zdemontowaé przewody hydrauliczne.

— W przypadku samodzielnego demontazu w zwigzku z wycofaniem z eksploatacji, kazdy wtasciciel produktéw MX
musi przestrzegac¢ srodkoéw ostroznosci dotyczgcych ochrony srodowiska.

Usuwanie odpadow niebezpiecznych (oleje i przewody)

— Oleje hydrauliczne muszg by¢ sktadowane w pojemnikach lub beczkach specjalnie przewidzianych do tego celu i
muszg zosta¢ odestane do autoryzowanych punktéw utylizacji.

— W przypadku przewoddéw hydraulicznych mozna odtgczy¢ stalowe koncowki od gumowego weza.
— Stalowe koncowki zostang zutylizowane jako ztom w autoryzowanych punktach utylizaciji.

— Gumowe przewody nalezy umiesci¢ w szczelnych zbiornikach i wysta¢ do utylizacji w autoryzowanych punktach.

Zaawansowana technologia produktéw MX oraz sprzetu elektrycznego i elektronicznego:

a8 5 ‘
)

— Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (WEEE) wbudowany w produktach MX nalezy zdemontowaé, a nastepnie
przekazac do autoryzowanych punktow zbiérki w celu poddania go recyklingowi.

Recykling produktow MX oczyszczonych ze szkodliwych substancji

— Produkty MX oczyszczone ze szkodliwych substancji nalezy wysta¢ do autoryzowanych punktéw w celu recyklingu
zelaza i metali.
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10. Sprzeganie fadowarki

OSTRZEZENIE: W celu wykonania tej czynno$ci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowa¢ mozliwo$¢ wykonywania jakichkolwiek manewréw.

— Powoli podjecha¢ ciggnikiem do przodu w taki
sposob, aby rama wsporcza znalazlta sie w
odlegtosci okoto 5 cm od tytu ramy fadowacza.

— Zacisng¢ hamulec parkowania.

— Zgasic silnik.

— Podtgczyé¢ hydraulike i elektryke:

tadowacz z systemem MACH Compact

— Przed zaczepieniem nalezy sie upewnic¢, ze zigczki
.meskie” i ,zenskie” sg czyste. W razie potrzeby nalezy
je wyczyscic.

— Podnies¢ dzwignie, aby zablokowaé system MACH :
Compact.
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tadowacz bez systemu MACH Compact

— Zdjg¢ zakretki.
— Podtaczy¢ ztgczki hydrauliczne zgodnie z kolorami.

— Otworzy¢ zawor.

— Wychyli¢ narzedzie tak, aby podnie$¢ przod
tadowacza: przez obrét, rama zachodzi na jarzmo
ramy wsporczej.

— Unies¢ tadowacz na okoto 0,3 m nad podtoze.

24


CODE:ATTCHAR_31
CODE:ATTCHAR32

— Zablokowa¢ rame tadowacza na ramie wsporczej
przy pomocy trzpieni oraz zawleczek.

/) OSTROZNIE: Nalezy upewni¢ sie, ze
trzpienie sg zablokowane  blokadami
bezpieczenstwa (1).
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11. Odczepianie tadowacza

OSTRZEZENIE: W celu wykonania tej czynno$ci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowa¢ mozliwo$¢ wykonywania jakichkolwiek manewréw.

— Znalez¢ powierzchnie ptaska i stabilng.

& OSTROZNIE: Przed odczepieniem tadowacz
musi by¢ zawsze potgczony z narzedziem.

— Ustawi¢ lewg i prawa stope parkingowa.

C401, C401 XL Inne modele z tej serii

— Wyja¢ sworznie blokujgce z ramy i umiesci¢ je w dostepnych otworach.
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C401, C401 XL

Inne modele z tej serii

— Wylgczy¢ tryb dwustronnego dziatania, aby
wycofa¢ sitowniki podnoszenia.

— Potozy¢ osprzet na podtozu i lekko go przechyli¢
(okoto 20°).

— Aby rozstawi¢ stopy parkingowe, zagtebié lekko
narzedzie.

— Ustawi¢ narzedzie lekko w pozycji nabierania i
ruszy¢ do przodu, aby odczepi¢ rame wsporczg.

— Zaciggng¢ hamulec parkowania.

— Zgasi¢ silnik.
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— Spusdci¢ cisnienie ze wszystkich uktadow
hydraulicznych.

— Odtaczy¢ hydraulike i elektryke:

tadowacz z systemem MACH Compact

— Opusci¢ dzwignie, aby odblokowaé system MACH
Compact.

— Zaczepi¢ obudowe systemu MACH Compact na
wsporniku.
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tadowacz bez systemu MACH Compact

— Zamkng¢ zawor i odtgczy¢ taczniki hydrauliczne.

— Zatozy¢ korki ochronne (czyste) na zigczkach
hydraulicznych ,meskich” i ,zenskich”.

— Uporzadkowaé przewody na tadowaczu.

— Powoli wycofa¢ ciggnik, do momentu odczepienia
tadowacza od ramy wsporcze;.

— Sprawdzi¢ stabilno$¢ catosci.
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12. Hydraulika tadowacza

12.1. Schemat hydrauliki tadowaczy C401, C401 XL
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Wskaznik Opis
Zielony
B Niebieski
C 2oty
D Czerwony
E Sitownik podnoszenia
F Sitownik nabierania
G 3. funkcja
H Bezpieczenstwo podnoszenia i wychylania: zawor bezpieczenstwa
K Zawor

30


CODE:HYDRAUCHAR_00_MT
CODE:HYDRAUCHAR_01_C400_401401XL_MT

12.2. Schemat hydrauliki tadowaczy C402, C402 XL, C403, C405, C407, C403 PRO, C405 PRO,

C407 PRO
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A Zielony
B Niebieski
C 2oty
D Czerwony
E System Mach Compact (tylko C400 PRO)
F Sitownik podnoszenia
G Sitownik nabierania
H 3. funkcja
I Shock Eliminator
Ja Bezpieczenstwo podnoszenia i wychylania: regulator przeptywu
Jb Bezpieczenstwo podnoszenia i wychylania: zawor bezpieczenstwa
K Zawor (w wersji ze ztgczkami hydraulicznymi)
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12.3. Schemat hydrauliki tadowaczy C404 PRO, C406 PRO, C408 PRO
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E System Mach Compact
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G Sitownik nabierania

H 3. funkcja

| Shock Eliminator

Ja Bezpieczenstwo podnoszenia i wychylania: regulator przeptywu
Jb Bezpieczenstwo podnoszenia i wychylania: zawor bezpieczenstwa
K Zawor (w wersji ze ztgczkami hydraulicznymi)
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12.4. System MACH Compact

Opis

Wskaznik

Niebieski (- obcigznik)

Niepodtgczony

Niepodigczony

Brazowy (3. funkcja)

Czerwony (+ 12V)

Niepodtgczony
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12.5. Konserwacja: przecieki oleju

Kontrola na poziomie klamry szybkosprzegu
systemu MACH

— Odtgczyc¢ klamre szybkosprzegu systemu MACH.

— Zastosowac cisnienie na rozdzielaczu i sprawdzi¢
czy wycieki oleju pojawiajg sie na poziomie
ztgczek hydraulicznych.

— Jedli to nastapi, wytgczy¢ silnik i zdekompresowac
uktad hydrauliczny.

— Ztaczka hydrauliczna meska nie nadaje sie do
naprawy.

Uwaga: Aby jg wymienié, poluzowaé przy
pomocy klucza 27 mm.

Kontrola na poziomie klamry szybkosprzegu
systemu MACH

Sprawdzi¢ stan uszczelki toroidalnej wewnatrz zigczki
hydraulicznej zenskiej:

— Jesli stan uszczelki jest dobry, sprawdzi¢ ztozenie
ztgczki hydrauliczne;.

— Jesli uszczelka jest uszkodzona, nalezy jg
wymienic.

— Wydoby¢ uszczelke przy pomocy matego
Srubokretu.

Uwaga: podczas wymiany uszczelek 16,4 x 2,
nalezy zwréci¢ uwage na ich twardosé, ktéra
powinna wynosi¢ 90 stopni Shore'a (nr kat.
uszczelki MX 305408).
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Wymiana ztaczki hydraulicznej zenskiej:

— Podtgczy¢ klamre szybkosprzegu systemu
MACH, zgasi¢ silnik i zdekompresowa¢ uktad
hydrauliczny.

— Odkreci¢ przewod (1) i wyja¢ zawleczke (2).

12.6. Uklad podnoszenia

Uktad podnoszenia sktada sie z dwdch sitownikéw dwustronnego dziatania zamontowanych réwnolegle.
Kiedy duza komora sitownika jest zasilana, tadowacz podnosi sie. Komora od strony watu jest powigzana z powrotem.

Kiedy tadowacz jest podniesiony, przy przechyleniu dzwigni sterowniczej do potowy, zaraz przed zazebieniem, komora
od strony watu jest pod cisnieniem, a druga od strony ttumika jest w fazie zwrotne;.

W chwili przechylenia dzwigni sterowniczej do konca przechodzi sie w pozycje ptywajacg (kontrola MX), co oznacza ze
komory od strony watu i od strony ttumika sg powigzane ze zbiornikiem.
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12.7. Kontrola uktadu podnoszenia

— Upewni¢ sig, ze ustawienie neutralne na elemencie sterowniczym rozdzielacza jest prawidlowe, a nastepnie
zatadowac¢ narzedzie.

— Opuscic¢ tadowacz w trybie pracy dwukierunkowej, tak aby strona watu sitownikdw podnoszgcych byta prawidtowo
napetniona.

— Aby zapewni¢ bezpieczenstwo pracy, umiescic¢
narzedzie w pozycji ptywajgcej na twardej
powierzchni.

— Zgasic silnik ciggnika.

— Odtgczyc¢ prawy i lewy przewdd zasilajgcy strone
watu sitownikéw podnoszgcych.

— Po odigczeniu przewoddéw ponownie uruchomic
ciggnik.

— Wyjs¢ z trybu pozycji ptywajacej, a nastepnie
wycofa¢ ciggnik z twardej powierzchni.

— Zgasi¢ silnik ciggnika.

— Jesli z jednego z sitownikow wyptywa olej,
wymieni¢ uszczelki w danym sitowniku.
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12.7.1. Konserwacja: wymiana zestawu uszczelek sitownika

— Odkreci¢ gtowice sitownika.

— Odkreci¢ nakretke blokujgcy ttoka.

— Odkreci¢ nakretke blokujgcg ttoka (inny model).

12.8. Uktad wychytu

Funkcja wychytu obejmuje dwa ruchy:
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— Nabieranie: po wychyleniu joysticka w lewo tyzka przechyla sie w kierunku ciggnika. Ruch ten stuzy do napetnienia
tyzki.

— Wysypywanie: po przechyleniu joysticka w prawo tyzka przechyla sie do przodu. Ruch ten stuzy do oprdznienia tyzki.

Uwaga: Uktad sktada sie z dwoch sitownikow wychytu oraz reduktora cisnienia petnigcego funkcje zaworu
antyszokowego (A). Reduktor cisnienia znajduje sie tylko na tadowaczach C404 PRO, C406 PRO, C408 PRO.

12.9. Kontrola ukfadu wychylania

— Upewni¢ sie, ze ustawienie neutralne na
elemencie  sterowniczym rozdzielacza jest
prawidiowe.

— Opusci¢ tadowacz w trybie dwustronnego
dziatania.

— Zatrzymac¢ fadowacz na wysokosci ok. 1 m od
podtoza, po czym nabra¢ do konca.
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— Odigczy¢ prawy i lewy przewdd strony komory
sitownikéw wychytu.

— Utrzymac¢ cisnienie poprzez nabranie do konca.

— Jedli dostrzegalny jest staly przeciek lub ciggta
struga pochodzgce z jednego z sitownikdw, nalezy
wymieni¢ uszczelki tego sitownika.

12.9.1. Konserwacja: wymiana zestawu uszczelek sitownika

— Odkreci¢ gtowice sitownika.

— Odkreci¢ nakretke blokujgcy ttoka.
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— Odkreci¢ nakretke blokujgcg ttoka (inny model).

12.10. Kontrola reduktora cisnienia - tadowacze C404 PRO, C406 PRO, C408 PRO

Sitowniki wychytlu sg pofgczone z reduktorem cisnienia (tzw. zaworem antyszokowym). Ten reduktor umozliwia
podnoszenie tadowacza w potozeniu catkowitego wysypu narzedzia.

Umozliwia réwniez ochrone tadowacza podczas jazdy do tytu w fazie skrobania.

Reduktor cisnienia jest wytarowany na 105 bar.

12.10.1. Kontrola reduktora cisnienia wysypu

— Zamontowa¢ manometr z ftrojnikiem na linii
wysypu klamry szybkosprzegu systemu MACH.

— Przechyli¢ narzedzie do konhca, a nastepnie
podnies¢ tadowacz.

— Odczyta¢ cisnienie na manometrze podczas
podnoszenia tadowacza. Cisnienie musi wynosi¢
od 100 do 120 bar, w przeciwnym wypadku nalezy
wymieni¢ reduktor cisnienia.

12.11. Parametry tadowaczy

Upewnic¢ sig, ze zmierzone wartosci sg zgodne z charakterystykg tadowacza przedstawiong ponizej:
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C401/ C401 XL

C402/ C402 XL

C403

C405

C407

Moc ciagnika od 15 do 30 KM od 15 do 30 KM od 20 do 35 KM od 25 do 50 KM od 40 do 70 KM
Roéwnolegtobok Nie Tak Nie Nie Nie
Wymiary

W\‘/.\‘Iymagana przestrzen na podtozu (A) 1,20 m 1,38 m 1,48 m 1,58 m 1,78 m
Wymiary na podlozu 8) 0,90 m 1,10 m 1,10 m 1,10 m 1,20 m
Wymagana przestrzen w pionie () 105m 120m 120m 1,25m 1,35m
Wysokos¢ podnoszenia
Maks. wysoko$é w osi obrotu narzedzia* 192m 190m 220m 2,50 m 2,80 m
Maks. wysokosé pod lyzka poziomo (1) # 180m 173m 204m 2,28 m 2,58 m
Maks. wysokosé pod odwrocona szufla (2)# 1,50 m 1,32m 1,69 m 1,95 m 2,26 m
Katy pracy
Kat wysypu na maks. wysokosci (3)# o s P 36° 36°
Katnabierania (4)# 0 2 % 25° 25°
Glebokos¢ drazenia (5) # 10 cm 10 cm 15cm 15cm 15 cm
Wytrzymalosé :;e‘;g’z'i’;‘,‘,"a“ie 485 kg 510 kg 984 kg 1120 kg 1495 kg
ﬁ:ﬁg’;‘l’:f‘;’" c‘;ﬂfx;‘;g’k - 485 kg 390 kg 657 kg 980 kg 1180 kg
Obciazenie uzytkowe 0,50 m
od osi obrotu osprzetu**
Napodlozu s20kg s5kg 600kg 720 kg 995 kg
Nawysokosci 1,5 m nad podiozem s20kg s0kg 450kg 660 kg 860 kg
Namaks. wysokosci s20kg s0kg s0kg 505 kg 705 kg
Czas podnoszenia 3s 28s 32s 52s 42s
Czas wysypywania 3s 3,1s 24s 33s 26s
Obciaznik maks. 106 kg / 111 kg 179 kg / 186 kg 130 kg 153 kg 216 kg
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C403 PRO C404 PRO C405 PRO C406 PRO C407 PRO C408 PRO
Moc ciagnika od 20 do 35 KM od 20 do 35 KM od 25 do 50 KM od 25 do 50 KM od 40 do 70 KM od 40 do 70 KM

Roéwnolegtobok Nie Tak Nie Tak Nie Tak

Wymagana przestrzen na podtozu (B) 1,05 m 1,05 m 1,05 m 1,05 m 1,12 m 1,12m

Wymagana przestrzen w pionie (C) 1,42 m 1,52 m 1,45 m 1,55 m 1,30 m 1,42 m

Wysokos¢ podnoszenia

Maks. wysoko$¢ pod tyzkg poziomo (1) # 2,10 m 2,10 m 2,47 m 2,47 m 2,76 m 2,76 m

Maks. wysoko$¢ pod odwrocong szuflg (2) # 1,73 m 1,73 m 1,96 m 1,96 m 2,25m 2,25m

Katy pracy
Kat wysypu na mak

sokosci (3) #

Kat nabierania (4) #

Glebokos¢ drazenia (5) # 15 cm 15 cm 13 cm 13 cm 14 cm 14 cm

Wytrzymato$¢ na wyrywanie
w osi obrotu narzedzia* 812 kg 812 kg 900 kg 900 kg 1100 kg 1100 kg

Pojemnos¢ w osi obrotu narzedzia

na calej wysokosci* 812 kg 812 kg 840 kg 840 kg 1080 kg 1080 kg
Obciazenie uzytkowe 0,50 m

od osi obrotu osprzetu**

Na podtozu 525 kg 660 kg 580 kg 690 kg 750 kg 895 kg

Na wysokosci 1,5 m nad podtozem 525 kg 660 kg 565 kg 690 kg 750 kg 895 kg

Na maks. wysokosci 525 kg 660 kg 530 kg 690 kg 730 kg 895 kg

Czas podnoszenia 41s 41s 45s 45s 39s 39s

Czas wysypywania 22s 22s 22s 22s 1,7s 1,7s

Obciaznik maks. 233 kg 258 kg 248 kg 268 kg 263 kg 303 kg

W zaleznosci od typu ciggnika dane mogg si¢ zmieniac.
# Wartosci podano dla tyzki do materiatéw sypkich.

Wiasciwosci okreslone przy:
— ci$nieniu 140 baréw i wydatku 15 I/min dla modeli C401 / C401 XL / C402 / C402 XL.
— ci$nieniu 160 baréw i wydatku 20 I/min dla modeli C403 / C403 PRO / C404 PRO / C405 / C405 PRO / C406 PRO.

— ci$nieniu 180 baréw i wydatku 30 I/min dla modeli C407 / C407 PRO / C408 PRO.

* Liczg sie wytacznie masy uzyteczne. Nie nalezy stosowa¢ wartosci na poziomie podtoza i w osi obrotu narzedzia.

** Obcigzenie uzytkowe jest obliczane dla narzedzia:

— C401/ C401 XL: BRC 118 R zaczep z trzpieniem.

— C402 / C402 XL: BRC 120 R zaczep Euro.

— C403 / C403 PRO / C404 / C404 PRO: BRC 140 R zaczep Euro.

— C405/ C405 PRO / C406 / C406 XL / C406 PRO: BRC 160 M zaczep Euro.

— C407 / C407 PRO / C408 / C408 PRO: BRC 180 M zaczep Euro.

12.12. Uktad 3. funkcji - C401, C401 XL

Uzywany do narzedzi wymagajgcych funkcji hydraulicznej (chwytak), uktad ten skiada sie z elektrozaworu
zamontowanego na ramie wsporczej. Elektrozawér korzysta z oleju pochodzacego z rozdzielacza wychytu w celu
przekazania jej do przodu tadowacza i zasilenia na przyktad chwytaka.
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H - Rouge (+12V)

| - Orange (Non connecté)

J - Noir (Non connecté)

K- Bleu (- Masse)

L - Marron (3eme fonction)

M - Jaune / Vert (4éme fonction)
N - Marron + Apres contact

H-Red (+12V)

| - Orange (Not connected)

J - Black (Not connected)

K - Blue (- Ground)

L - Brown (3rd Function)

M - Green/ Yellow (4th function)
N - Brown + After ignition

L ]

Farne v brcten
;'j T e R safey
3 F el Eambimany
bd )
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12.13. Uktad 3. funkcji - Inne modele

Uzywany do narzedzi wymagajgcych funkcji hydraulicznej (chwytak), ukiad ten skifada sie z elektrozaworu
zintegrowanego ze srodkowg belkg poprzeczng. Elektrozawor korzysta z oleju pochodzgcego z rozdzielacza wychytu
w celu przekazania jej do przodu tadowacza i zasilenia na przykfad chwytaka.
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MX C404 PRO, C406 PRO, C408 PRO
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Wskaznik Opis

1 Niebieski (- obcigznik)

Niepodtgczony

Niepodtgczony

Brgzowy (3. funkcja)

Czerwony (+ 12V)

(|~ ]WIDN

Niepodigczony

12.14. Bezpieczenstwo podnoszenia i wychylania

WAZNE: Mechanizm ten jest konieczny w przypadku prac wymagajgcych przebywania oséb w poblizu tadunku
(opcja).

Zawory bezpieczehnstwa (tzw. zawory spadochronowe) sg zamontowane na poziomie sitownikéw podnoszgcych i
wychytu. Zapewniajg one catkowitg ochrone w przypadku pekniecia przewodu.

Urzgdzenie jest zintegrowane z potgczeniami zasilania sitownikow.

URZADZENIE ZGODNE Z NORMA EN 12525 A2-2010

o=

(1) Potaczenie zasilania sitownika. / (2) Zawor bezpieczenstwa. / (3) Korek.
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12.15. Kontrola wyciekéw z rozdzielacza
12.15.1. Suwaki rozdzielaczy

Przyrzady do kontroli sktadajg sie z rozdzielaczy
suwakowych o szczelnosci metal/metal.

Luz miedzy rozdzielaczem a suwakiem umozliwia
poslizg ptynny i stopniowy:

— Luz ponizej 4 mikronéw powoduje tarcie suwaka w
rozdzielaczu.

— Luz powyzej 10 mikrondw uniemozliwia
korzystanie z tadowacza w sposob
satysfakcjonujgcy dla uzytkownika.

Notice: Lekkie samoistne opuszczenie sie
tadowacza jest catkowicie normalne w
momencie gdy dragzek jest w ustawieniu
neutralnym.

12.15.2. Kontrola wyciekow z rozdzielacza

WAZNE: Przed wykonaniem ponizszej kontroli nalezy sie upewnié, ze sitowniki nie przeciekaja.

— Upewnic sie, ze ustawienie neutralne na elemencie sterowniczym rozdzielacza jest prawidtowe i temperatura oleju

jest stata, a nastepnie zatadowac narzedzie.

— Podnies¢ tadowacz powyzej 50 cm nad podtoze i zgasi¢ silnik ciggnika.

— Przeprowadzi¢ pomiar po stronie wyjsciowej watu, odczeka¢ 15 min, przeprowadzi¢ pomiar ponownie. Nastepnie
obliczy¢ réznice miedzy obydwoma powyzszymi pomiarami.

— Przeprowadzi¢ pomiar po stronie wyjsciowej watu, odczeka¢ 15 min, przeprowadzi¢ pomiar ponownie. Nastepnie
obliczy¢ réznice miedzy obydwoma powyzszymi pomiarami.

Q=(SxL)/t

Jednostka Opis

Objetos¢ wycieku:

Powierzchnia czynna sitownikow:

—r|lw| O

Dtugos$¢ przesuniecia ttoczyska

t Czas odczytu

WAZNE: Aby ukiad mogt dziata¢ normalnie, warto$é wycieku powinna sie miescié w przedziale od 4 do 10

cm?®/min.
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POWIERZCHNIA CZYNNA SILOWNIKOW

tadowacze Sitowniki podnoszenia Sitowniki wychytu
C401, C401 XL 25,13 cm? 15,31 cm?
C402, C402 XL 25,13 cm? 22 cm?
C403 31,8 cm? 22 cm?
C404 31,8 cm? 15,31 cm?
C405 47,52 cm? 25,13 cm?
C407 56,55 cm? 33,38 cm?
C408 PRO 39,27 cm? 33,38 cm?
C407 PRO 39,27 cm? 25,13 cm?
C406 PRO 39,27 cm? 25,13 cm?
C405 PRO 39,27 cm? 25,13 cm?
C404 PRO 39,27 cm? 25,13 cm?
C403 PRO 39,27 cm? 25,13 cm?

12.16. System SHOCK ELIMINATOR
12.16.1.

System ttumi szarpniecia podczas przemieszczania
i przy naglych zatrzymaniach tadowacza podczas
manewrowania.

(1) Zawieszenie aktywne / (2) Zawieszenie
nieaktywne
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C400

C400PRO

12.16.2. Kontrola systemu SHOCK ELIMINATOR

Test 1 - Warunki testu

Test zaworu otwartego

Test zaworu zamknietego

1. Ustawi¢ zawdr w potozeniu otwartym.
2. Zgasié silnik ciggnika.

3. Opusci¢ fadowacz i zatrzyma¢ go ok. 1 m od

podioza.

4. Obserwowac zachowanie tadowacza

zatrzymaniu.

po

1. Ustawié zawér w potozeniu zamknietym.

2. Zgasic silnik ciggnika.

3. Opusci¢ ftadowacz i zatrzyma¢ go ok. 1 m od
poditoza.

4. Obserwowaé zachowanie tadowacza po
zatrzymaniu.

Test 1 - Analiza testow

Test zaworu otwartego

Test zaworu zamknietego

Zatrzymanie powinno przebiec ptynnie:

— Jesli tak jest, akumulator systemu Shock Eliminator jest

wydajny, a zawieszenie jest sprawne.

— Jesli nie, prosze przejs¢ do testu 2 i poréwnac.

Zatrzymanie powinno przebiec nagle i jednoznacznie.

Jesli w przypadku obu testéw efekt bedzie ten sam, akumulator systemu Shock Eliminator nie jest wydajny. Nalezy go

wymienic.
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Test 2 - Warunki testu

1. Opusci¢ fadowacz na podtoze w pozycji ptywajace;.
2. Ustawi¢ zawor w potozeniu zamknietym.

3. Zatadowac narzedzie duzym obcigzeniem.

4. Uniesc¢ tadowacz na wysokos¢ 1 m nad podtozem.
5. Ustawi¢ zawdr w potozeniu otwartym.

Test 2 - Analiza testow

— tadowacz lekko opada: akumulator systemu Shock Eliminator jest wydajny.

— tadowacz nie porusza sig: akumulator systemu Shock Eliminator nie jest wydajny. Nalezy go wymienic.
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13. Uktad elektryczny tadowacza

13.1. Wigzka elektryczna systemu MACH Compact

-
Wskaznik Opis
J2 Ztacze ciggnik/system MACH Compact
J3 Ztacze ciggnik/system MACH Compact
C1 Zigcze systemu MACH
J3-1, C1-6 Zotty/zielony (Niepodtgczony)
J3-2,C1-4 Brazowy (3. funkcja)
J3-3, C1-1 Niebieski (- obciaznik)
J2-1, C1-2 Czarny (Niepodtaczony)
J2-2, C1-3 Pomaranczowy (Niepodtaczony)
J2-3, C1-5 Czerwony (+ 12V)
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13.2. Wigzka elektryczna 3. funkcji — 306288. Montaz Mach Compact

Podtaczenie wigzki elektrycznej 3. funkcji do klamry szybkosprzegu Mach Compact.

e

c1

Wskaznik Opis
C1 Ztgcze systemu MACH Compact
J1 Ztagcze elektrozaworu 3. funkgciji
C1-4, J1-2 Brazowy (3. funkcja)
C1-1, J11 Niebieski (- obcigznik)
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13.3. Wigzka elektryczna 3. funkcji — 306288. Montaz ztgczek hydraulicznych

Podtagczenie wigzki elektrycznej 3. funkcji do ztgcza wystajgcego.

Ct a
ci gy 2| . .@a
J1
o =
Wskaznik Opis
C1 Ztacze wystajace
J1 Ztagcze elektrozaworu 3. funkgciji
C1-4, J1-2 Brazowy (3. funkcja)
C1-1, J11 Niebieski (- obcigznik)
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13.4. Procedura kontroli cewek

— Zasili¢ cewke przewodem bezposrednio z
akumulatora do 2 przeciwlegtych zaciskéw cewki.

ZAPAMIETAJ: cewki nie sg wrazliwe na
polaryzacije.

— Jesli elektro-zawor zadziata, poszukac usterki w
obwodzie sterowania.

— Jesli  elektro-zawor nie  dziata, uruchomié
sterowanie awaryjne.

13.4.1. Pomiar opornosci

Aktywacja sterowania awaryjnego elektrozaworu 3. funkcji.

Przed pomiarem opornosci elektrozaworu nalezy go odfgczyé.

— Podtaczy¢ omomierz do zaciskow elektrozaworu.
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,\lé
Elektrozawér 3. funkcji na tadowaczu C400PRO.
Opcja Model tadowacza Moc Opornosc¢
3. funkcja C401, C401 XL Maks. 20 W przy 12 V. | = od7Qdo 8 Q
1,67 A
3. funkcja C402 do C408 PRO Maks. 38 W przy 12 V. I = 0d3Qdo4 Q
317 A

13.5. Czyszczenie elektrozaworéw

Jesli wartos¢ opornosci jest odpowiednia i mechaniczna czynnos¢é naprawcza nie wystarczy, by elektrozawor zaczat
dziata¢ normalnie, nalezy przystagpi¢ do czyszczenia.

13.5.1. Mycie elektro-zaworu - C401, C401 XL

— Usung¢ nakretke (1) i uszczelke (2).
— Pociagna¢ za cewke (3) i uszczelke (4).
— Za pomoca klucza ptaskiego 17 mm usung¢ twornik (5).

— Zdja¢ delikatnie twornik (5) w celu wyjecia sprezyny (7) i suwaka (9). Przycisk (6) czesto pozostaje wewnatrz twornika

5).
— Oczy$ci¢ wszystkie elementy, w tym korpus (10).

— Po czym wykonaé wszystkie czynnosci w odwrotnej kolejnosci w celu ponownego montazu.
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Porady dot. uzytkowania w celu unikniecia zabrudzenia elektrozaworéw:
Dobrze wyczysci¢ ztgczki hydrauliczne od strony tadowacza i od strony narzedzia przed kazdym zaczepianiem.

Uwaga: Opcja MACH 2 jest zalecana, jako ze rozdzielnica chroni, dzieki swojej ostonie, ztgczki hydrauliczne
zenskie.

13.5.2. Mycie elektro-zaworu - C402 do C408 PRO

— Usung¢ korek (1) na wierzchu elektro-zaworu.

— Wyjac sprezyne (2).

— Usungé nakretke (11) i uszczelke (10).

— Pociggna¢ za cewke (9).

— Za pomocg klucza ptaskiego 22 mm usunaé twornik (8).

— Zdjg¢ delikatnie twornik (8) w celu wyjecia sprezyny i suwaka (4). Przycisk (7) czesto pozostaje wewnatrz twornika

(8).
— Oczyéci¢ wszystkie elementy, w tym korpus (12).

— Po czym wykona¢ wszystkie czynnosci w odwrotnej kolejnosci w celu ponownego montazu.
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Porady dot. uzytkowania w celu unikniecia zabrudzenia elektrozaworéw:

Dobrze wyczysci¢ ztgczki hydrauliczne od strony tadowacza i od strony narzedzia przed kazdym zaczepianiem.

Uwaga: Opcja MACH 2 jest zalecana, jako ze rozdzielnica chroni, dzieki swojej ostonie, ztgczki hydrauliczne
zenskie.
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