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Drodzy Panstwo,
Dziekujemy za okazane nam zaufanie. Mamy nadzieje, ze narzedzie MX spetni wszelkie Panstwa oczekiwania.

Kilkanascie minut poswieconych na zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg pozwoli Panstwu w petni wykorzystac¢ funkcje
narzedzia MX, zadbac o jego trwato$¢ i zapewni¢ bezpieczng obstuge maszyny.

Instrukcja uzytkowania narzedzia, ktorg Panstwo w tej chwili czytajg, jest waznym dokumentem - nalezy jg jak i instrukcje
montazu i zaczepiania dostarczone przez dealera zachowac na przysziosé, aby méc z nich skorzystac¢ w razie potrzeby.
W przypadku odsprzedazy narzedzia innemu uzytkownikowi, nalezy dotgczy¢ do niego instrukcje.

llustracje i dane techniczne podane w niniejszym dokumencie mogg nie w petni dotyczy¢ posiadanego przez
Panstwa narzedzia. Warunki uzytkowania nie ulegajg jednak zmianie.

OSTRZEZENIE: Narzedzie jest maszyna, ktéra wymaga od dealera zapoznania uzytkownika z jej dziataniem
i obstuga.

Prezentacja sprzetu powinna obejmowac:

— Zasady bezpieczenstwa zwigzane z uzytkowaniem narzedzi roboczych.

— Zasady regulowania i dostosowywania narzedzia do wykonywanego zadania.

A OSTRZEZENIE: W przypadku gdyby ktéryé z tych obowigzkowych punktéw zostat pominigty, nalezy
bezzwlocznie skontaktowac sie z dealerem.

Instrukcje oryginalne w j. francuskim sg dostepne na stronie internetowej MX.

MX jest markg nalezacg do spotki M-extend France SAS, nr SIREN 639 200 260, wpisang do rejestru RCS w Rennes,
z siedzibg pod adresem 19 Rue de Rennes, BP 83 221 — 35 690 Acigné, Francja.


https://m-x.eu/fr/notices/

A OSTROZNIE: Nalezy obowigzkowo zapoznaé sie z ponizszg instrukcjg przed pierwszym uzytkowaniem.

— Kazde zastosowanie inne niz przewidziane przez producenta jest uwazane za niewlasciwe, a zatem stanowi
niewtadciwe uzytkowanie. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajgce z tego szkody.

— Informacje dotyczgce bezpieczenstwa podane w niniejszej instrukcji nie zastepujg przepiséw bezpieczenstwa,
wymogow ubezpieczeniowych, przepisdw lokalnych, krajowych lub federalnych.
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1. Zasady bezpieczenstwa

— W celu zrbwnowazenia dodatkowego obcigzenia z przodu ciggnik nalezy wyposazy¢ w obcigznik z tytu.
— Nigdy nie stawac¢ ani nie przechodzi¢ pod tadunkiem.

— Nie zbliza¢ sie do obszaru manewrowania narzedzia.

— Zwracac¢ szczegoblng uwagg na osoby przebywajgce w poblizu elementéw wystajgcych.

— Wszelkie interwencje na narzedziu muszg by¢ wykonywane przez kierowce. Na czas interwencji kierowca powinien
opusci¢ swoje miejsce (fotel) i zablokowa¢ mozliwos¢ wykonywania jakichkolwiek manewréw.

— Informacje na temat zaczepiania i odczepiania narzedzia podano w instrukcji obstugi narzedzia.
— Wyczysci¢ narzedzie po kazdym uzytkowaniu. Smarowac co 10 godzin i po kazdym myciu.

— Stosowanie srodkdéw wymienionych w tabeli $rodki ochrony indywidualnej jest obowigzkowe.

— Kierowca i pasazerowie muszg mieé koniecznie zapiete pasy bezpieczenstwa.

— Przed kazdym uzytkowaniem operator musi sprawdzi¢ czy fadowacz jest dobrze zaczepiony i czy narzedzie jest
dobrze zablokowane (test polegajgcy na wymuszeniu nacisku na podtoze).

— tadowarkg sterowaé wytgcznie ze stanowiska kierowcy. Nalezy panowa¢ nad sterowaniem az do zakonczenia
manewrow.

— W czasie transportu po drogach elementy sterujgce fadowaczem muszg by¢ zablokowane (patrz instrukcja obstugi
ukfadu sterowania).

— Aby nie stwarza¢ zagrozenia dla innych uzytkownikéw, gdy ciggnik zbliza sie do skrzyzowania, nalezy odblokowac¢
elementy sterujgce i podnies¢ tadowacz na wysokos¢ ponad 2 m od ziemi. Po przejechaniu przez skrzyzowanie
nalezy przywrdci¢ blokade elementéw sterujgcych fadowacza.

— Podczas jazdy po drogach publicznych nie wolno zastaniaé swiatet pozycyjnych i sygnalizacyjnych ciggnika.

— Nie opuszczac stanowiska kierowcy bez uniemozliwienia dalszych manewrdéw (przez zablokowanie dzwigni
sterowania).

— Nigdy nie oddala¢ sie od ciggnika przy podniesionej tadowarce. Po uzytkowaniu tadowarki zatrzymac ciggnik z
tadowarkg opuszczong na podtoze.

— Nie wolno przebywa¢ w polu manewrowania tadowacza podczas jego uzytkowania. Jezeli dane czynno$ci
podnoszenia wymagajg obecnosci osoby trzeciej w poblizu tadunku, tadowacz MX musi by¢ wyposazony w
konstrukcje ochronng. Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Bezpieczehstwo podczas podnoszenia i wychytu
w instrukcji obstugi tadowacza.

— Przed przystgpieniem do uzytkowania, operator musi sprawdzi¢ zalecenia dotyczgce zestawu ciggnik-tadowacz oraz
tadowacz-osprzet. W tym celu, nalezy sprawdzi¢ aktualny cennik MX u swojego dealera.

— Operator musi uzywac narzedzia zaprojektowanego i zalecanego przez konstruktora do wykonywania danych prac.
— Nigdy nie nalezy podnosi¢ fadowacza i/lub narzedzia, jesli jest ono zablokowane lub naprezone.

— Maksymalna dopuszczalna predko$c¢ pracy wynosi 5 km/h.

— Przewdz i podnoszenie os6b za pomoca fadowarki jest zabronione.

— Ograniczy¢ przemieszczanie sie z podniesionym tadunkiem. Istnieje woéwczas ryzyko utraty rownowagi.

— Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnego przez konstruktora ciggnika maksymalnego nacisku na o$ przednia.

— Aby zmniejszy¢ nacisk na 0o$ przednig oraz sitownik uktadu kierowniczego i tym samym zmniejszy¢ zuzycie opon
konieczne jest, aby podczas skrecania przemieszczac¢ sie do przodu lub do tytu.
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Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego obcigzenia dla kot przednich okreslonego przez producenta opon.
Regularnie sprawdzaé cisnienie opon.

Regularnie sprawdza¢ obecnosé zawleczek i Srub bezpieczenstwa. Nie nalezy ich zastepowac jakimikolwiek innymi
przedmiotami takimi jak: gwdzdz, drut itp.

Ciggnik musi by¢ wyposazony w co najmniej jedng konstrukcje zabezpieczajacag przed skutkami wywrdcenia
(ROPS), ktéra musi znajdowac sie w pozycji aktywnej, gdy tadowacz jest uzywany.

W celu bezpiecznego uzytkowania tadowacza MX, ciggnik musi by¢é wyposazony w konstrukcje zabezpieczajgca:
kabine ochronng lub 4-punktowy patgk zabezpieczajacy przed spadajgcymi przedmiotami. Ostroznie: Podczas pracy
ostona musi by¢ ustawione w pozycji aktywnej. Jesli ciggnik jest wyposazony tylko w patgk ochronny z 2 stupkami
przednimi lub tylnymi, patrz rozdziat Ograniczenia uzytkowania tadowacza w ciggniku bez kabiny lub 4-punktowego
pataka ochronnego oraz rozdziat Zabezpieczenie operatora OPG.

Podczas manewrowania z podniesionym tadowaczem nalezy uwaza¢ na wszelkie przewody elektryczne,
telefoniczne, napowietrzne, kratki sciekowe, elementy budowlane itp.

Zgodnie z normg EN 12525 + A2 2010, elementy sterujgce uruchamiajgce tadowacz i narzedzie powinny wymagac
statego podtrzymywania, z wyjatkiem pozycji ptywajacej na podnoszeniu i/lub wychyle, ktéra moze by¢ utrzymywana
mechanizmem blokujgcym.

Czynnosci diagnostyczne (przeglad) i/lub usuniecie czesci moze wykonywaé wytgcznie zawodowy mechanik przy
jednoczesnym zapewnieniu, ze przeglad odbedzie sie w warunkach bezpiecznych dla niego i catego otoczenia, w
szczegolnosci w przypadku prac przy podniesionym tadowaczu.

Podczas wykonywania jakichkolwiek prac przy maszynie, nalezy pamietaé o ryzyku zmiazdzenia lub przytrzasniecia;
dotyczy to zwtaszcza pracy z ruchomymi czesciami.

Kazdg prace na wysokosci na maszynie nalezy wykonywaé w stabilny i bezpieczny sposob. Jezeli tadowacz jest
podtgczony do ciggnika, nalezy zgasic silnik ciggnika.

Aby uniknag¢ ryzyka pozaru, nalezy dbac o czystos¢ zespotu ciggnik-tadowacz. Nalezy pilnowac¢, aby unoszgce sie w
powietrzu czastki (stoma, trawa, wiéry drewna itp.) nie zbieraty sie w miejscach o wysokiej temperaturze. Kontrolowaé
oraz utrzymywac w czystosci powierzchnie, poniewaz moga sie na nich gromadzi¢ rozne materiaty, zwlaszcza wokot
silnika oraz obszaru ttumika.

Po zakoniczeniu uzytkowania nalezy upewnié sig, ze ciagnik zostat zatrzymany w bezpieczny sposéb.

Przed aktywacjg funkcji dekompresji nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest roztadowane, i zaleznie od modelu, ze
akcesoria sg w stanie spoczynku.

Wszelkie czynnosci przy narzedziu nalezy wykonywac bez obcigzenia, i zaleznie od modelu, Ze akcesoria sg w
stanie spoczynku.

Podczas przenoszenia bel, przed podniesieniem fadowacza nalezy sprawdzié, czy bela jest prawidtowo
zamocowana.

1.1. Piktogram ostrzezenia dotyczacego bezpieczenstwa

Ten piktogram bezpieczenstwa jest uzywany w catej instrukcji, aby ostrzec przed ryzykiem uszkodzenia sprzetu, obrazeh
lub $mierci. Gdy pojawi sie ten piktogram, nalezy uwaznie przeczyta¢ komunikat ostrzegawczy. Przed instalacjg lub
uzyciem fadowacza nalezy koniecznie zapoznac sie z instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa.
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Piktogram Termin Opis

NIEBEZPIECZENSTWO Wskazuje na bezposrednio niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli
sie jej nie uniknie, moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych
obrazen.

OSTRZEZENIE Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli sie jej nie
uniknie, moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

OSTROZNIE Wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli si¢ jej nie
uniknie, moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

> > >

WAZNE Wskazuje sytuacje, ktéra moze spowodowac uszkodzenie sprzetu
lub materiatu w przypadku nieprzestrzegania instrukcji.

ZAPAMIETAJ Dostarcza uzytecznych informacji.

1.2. Tabela SOI (Srodkéw Ochrony Indywidualnej)

Symbol Znaczenie Przyktad zagrozenia

Przeciecie, zaklinowanie podczas

Obowigzek noszenie rekawic ochronnych. odblokowywania narzedzia na tadowaczu.

Obowigzek noszenia ochronnikéw stuchu. Potrzgsanie tyzkg w ciggniku bez kabiny.

Chlapanie podczas mycia pod wysokim

Obowigzek noszenia okularéw ochronnych. o
cisnieniem.

Mozliwos¢ uderzenia gtowg o tadowacz podczas

Obowigzek noszenia kasku. wykonywania czynnosci konserwacyjnych przy
ciggniku.

Obowigzek noszenia odziezy ochronne;j. tha}pap le podczas mycia pod wysokim
cisnieniem.

Obowigzek noszenia obuwia ochronnego. Mozliwosé zmiazdzenia przez stopy parkingowe.

COO0ee

1.3. Strefy niebezpieczne wokét ciggnika i tadowacza przedniego

Uzytkowanie tadowacza przedniego wigze sie z wystepowaniem stref zagrozenia wokodt urzadzenia, zaréwno dla
operatora, jak i 0s6b znajdujgcych sie w poblizu. Jednoznaczne oznaczenie tych obszaréw ma kluczowe znaczenie dla
zapewnienia bezpiecznej obstugi, przemieszczania lub pracy na podtozu.
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(1) Strefa zagrozenia krytycznego (czerwona) / (2) Strefa zagrozenia obwodowego (pomaranczowe paski) / (3) Strefa robocza

NIEBEZPIECZENSTWO: W strefach zagrozenia nie mogg znajdowaé sie zadne przeszkody oraz nie mogg
mie¢ do nich dostepu osoby nieprzeszkolone. Wymagana jest ciggta uwaga i czujnosc.

Strefa

Opis

Wystepujgce zagrozenia

(1) Strefa zagrozenia
krytycznego (czerwona)

Strefa bezposrednio wokot i pod
zespotem ciggnik-tadowacz.

Ryzyko powaznych obrazen lub smierci w przypadku
przewrdcenia sie maszyny, ryzyko zmiazdzenia
mechanicznego, ograniczona widoczno$¢ dla
operatora, ryzyko przyciecia przez ruchome czesci.

(2) Obwodowa strefa
zagrozenia (oznaczona
pomaranczowymi
pasami)

Obszar, na ktory potencjalnie moze
sie wywrdcic ciggnik wyposazony w
tadowacz.

W przypadku przewrdcenia sie maszyny istnieje
ryzyko powaznych obrazen lub $mierci. Wystepuje tez
ryzyko spadniecia tadunku na osoby znajdujgce sie w
strefie, a operator ma ograniczong widocznos¢.

(3) Strefa robocza (w
zwigzku z  typologig
i rozmieszczeniem
gospodarstwa)

Obszar  obejmujgcy  wszystkie
mozliwe ruchy ciggnika i
tadowacza czotowego podczas ich
uzytkowania.

Ryzyko zderzenia, ryzyko zmiazdzenia, ograniczone
pole widzenia operatora.
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1.4. Ograniczenia w uzytkowaniu tadowacza na ciggniku bez kabiny lub palgka ochronnego z 4
stupkami

& NIEBEZPIECZENSTWO: Jesli ciggnik nie jest wyposazony w konstrukcje zabezpieczajgcg przed spadajgcymi
przedmiotami (kabine lub patgk ochronny z 4 stupkami) podczas manipulowania tadunkiem kierowca jest stale
narazony na ryzyko.

Aby mozna byto bezpiecznie pracowagé, konieczne jest przestrzeganie nastepujgcych srodkéw ostroznosci:

— Nalezy uzywac narzedzia przeznaczonego do wykonywanej pracy.
— Ustawi¢ wskaznik poziomu w zalezno$ci od uzywanego narzedzia.
— Upewni¢ sie co do stabilnosci i kontroli tadunku w narzedziu.

— Maksymalny poziom zatadowania narzedzia nie moze przekracza¢ dolnej krawedzi w przypadku tadunku luzem, i
wysokosci oparcia osprzetu w przypadku tadunkéw jednostkowych [patrz rys. 1].

— Zespotem ciggnik-tadowacz nalezy manewrowac ptynnie.
— Przemieszczaé sie z tadunkiem tuz nad podtozem i z umiarkowang predkoscia.

— Podczas podnoszenia i przemieszczania sie zachowaé ostroznosci i nie traci¢ z oczu tadunku od momentu, gdy
punkt przechytu narzedzia (A) znajdzie sie ponizej linii punktu przechytu tadowacza (B) [patrz rys. 2]. JeSli zajdzie
potrzeba, poprawi¢ pozycje narzedzia w taki sposob, byt tadunek nie byt nigdy skierowany ku kierowcy [patrz rys. 3].

] el
| | | 27 ’
/
OK
Fig. 1 Fig. 3

NIEBEZPIECZENSTWO: Jesli tadunek nie jest prawidtowo zabezpieczony, operatorowi grozi upadek tadunku,
gdy punkt obrotu narzedzia (A) przekroczy poziom punktu obrotu fadowacza (B) [patrz rys. 2].

A NIEBEZPIECZENSTWO: Zabrania sie nabierania tadowacza, gdy punkt obrotu narzedzia (A) przekracza
poziom punktu obrotu fadowacza (B) [patrz rys. 2].

1.5. Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa i uzytkowania

— Produkty MX przeznaczone sg do uzywania z maksymalnym cisnieniem hydraulicznym okreslonym przez
konstruktora w specyfikacji ciggnika. Wyzsze cisnienie powoduje dodatkowe obcigzenia, a tym samym uniewaznia
gwarancje na produkt MX.

— Nalezy zachowac ostrozno$c¢ i nie zmieniaé podtgczen przewoddw.

— Zerwanie plomb zwalnia firme MX z odpowiedzialno$ci za cato$¢ dostarczonego narzedzia.

10
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— Kazdy montaz tadowacza MX niezgodny ze wskazaniami podanymi w cenniku MX obowigzujgcym w dniu zakupu
powoduje uniewaznienie gwarancji MX na catos¢ sprzetu.

— Jakiekolwiek modyfikacje ktorejkolwiek z czesci dostarczonej przez firme MX (narzedzie, tadowacz, rama itd...) lub
montaz na tadowaczu MX narzedzia/elementu pochodzenia innego niz MX powoduje uniewaznienie gwarancji MX
na cato$¢ dostarczonego wyposazenia.

— Dozwolone jest uzywanie jedynie czesci zamiennych MX. Nie wolno modyfikowac¢ tadowacza MX ani jego osprzetu
(ti. wiasciwosci mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych, pneumatycznych) bez uprzedniego uzyskania
pisemnej zgody MX. Niestosowanie sie do tych zasad moze zagraza¢ bezpieczenstwu uzytkownika. W przypadku
zniszczen czy uszkodzen ciata, producent nie bedzie ponosit zadnej odpowiedzialnosci.

— Gwarancja wygasa ze skutkiem natychmiastowym w przypadku nieprzestrzegania norm, instrukcji uzytkowania
oraz wskazéwek dotyczacych konserwacji fadowarki MX zamieszczonych w instrukcji uzytkowania. MX nie bierze
odpowiedzialnosci za wypadki wynikajgce z dziatan sprzecznych wzgledem powyzszych zakazow.

11



2. Naklejki dotyczace bezpieczenstwa

Na narzedziach znajduja sie naklejki informacyjne. Nalezy sie upewnié, ze naklejki sg czyste i czytelne, albo je wymienic
w przypadku zniszczenia. W przypadku wymiany naklejki nalezy oczysci¢ powierzchnie alkoholem izopropylowym i
przyklei¢ nowg naklejke za pomocg specjalnego narzedzia.

NIEBEZPIECZENSTWO: Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowaé powazne obrazenia lub
Smierc.

Naklejki na prawej czesci szczeki
Symbole Znaczenie

A |l!.!J| Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu nalezy zapoznac sie z zasadami bezpieczenstwa i
= uzytkowania podanymi w instrukcji.

C=@
A éﬁ Przed przystapieniem do konserwaciji lub naprawy wytaczy¢ silnik i wyjg¢ kluczyki ze stacyijki.

Naklejki na lewej czesci szczeki

Symbole Znaczenie

v || Nie wolno wktadac¢ rak do strefy zmiazdzenia podczas pracy narzedziem, poniewaz grozi to
»Z€2N | zmiazdzeniem dtoni lub palcow.

<\
A waf% Zabrania sie pozostawania pod fadunkiem.
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3. Plytka znamionowa

Ptytka znamionowa znajduje sie z tylu narzedzia po
prawej stronie. Na ptytce podane sg typ i numer
serii tadowacza. Sg to dane wymagane w celu
uzyskania informacji lub pomocy technicznej oraz
przy zamawianiu czesci zamiennych.

Wskazni Opis
(1)  Adres producenta
(2)  Oznaczenie produktu
(3)  Typ/model produktu
(4) Rok produkgciji
(5)  Numer seryjny
(6) Obcigzenie produktu
(7)  Maksymalne cisnienie produktu
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CODE:PLAQIDENT_00
CODE:PLAQIDENT_01_SG
CODE:PLAQIDENT_02_SG

4. Opis

4.1. Dane ogéine

Wycinak do kiszonki wyposazono w zaczep przykrecany do tadowaczy czotowych, w tym przyktadzie zaczep EURO.

Wskaznik Opis
(1) Rama
(2) Szczeka
(3) Zeby
4) Sitowniki
(5) Noze przednie
(6) Noze boczne
(7) Zaczep

4.2. Uklad hydrauliczny

Uktad hydrauliczny sktada sie z dwéch (a w wersji 200 z trzech) sitownikow i przewodow hydraulicznych ze ztgczkami
hydraulicznymi umozliwiajgcymi ruch szczeki. Uktad hydrauliczny wycinaka do kiszonki jest zasilany olejem z ukfadu
hydraulicznego tadowacza.
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schemat hydrauliki wycinaka do kiszonki
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5. Obciaznik

Stabilno$¢ zespotu ciggnik-tadowacz mozna zagwarantowac wytgcznie przez zainstalowanie obcigznika z tytu ciggnika.
Aby mozna byto pracowac¢ w optymalnych warunkach bezpieczenstwa, obcigznik powinien stanowi¢ 20% obcigzenia
brutto (na ktére skfadajg sie: ciggnik, fadowacz, narzedzie, maksymalny fadunek i sam obcigznik) tylnej osi ciggnika.

Wzér obejmuje ponizsze elementy i pozwala obliczy¢ mase (M) obcigznika (norma EN12525 + A2 2010).

5Nb+I12(P+N -5G)
M >
5(1+12)-12 =
MY @
- 1 - ]E 12 - E‘l b -
Skrot Korespondencja
G Nacisk na os tylng, bez przeciwciezaru, przy pustym narzedziu (kg)
G1 Nacisk na o$ przednig, bez przeciwciezaru, przy pustym narzedziu (kg)
b Odlegtos¢ osi przedniej od srodka ciezkosci narzedzia (mm)
11 Odlegtos¢ osi ramion podnosnika od osi tylnej (mm)
12 Rozstaw osi (mm)
N Masa uzyteczna tadowacza dla osi poziomej obrotu narzedzia (A) wzgledem osi obrotu tadowacza (B)
(kg)
P G + G1 (kg)
M Masa obcigznika (kg)

ZAPAMIETAJ: obcigznik nie moze przekracza¢ naciskdw na o$ zalecanych przez konstruktora.
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6. Uzytkowanie

6.1. Zasady uzytkowania

Kazde narzedzie zostato zaprojektowane do wykonywania okreslonych zadan i posiada wiasne granice wytrzymatosci.

— Karczowanie i zaorywanie sg wykluczone. Te prace powinny by¢é wykonywane przeznaczong do tego celu maszyng
— tadowacz sie do nich nie nadaje.

— Wazne jest aby do drazenia wykorzystywac motoryke ciggnika — unika¢ kopania sitowego czy korzystania z rozpedu,
gdyz takie dziatania nadwyrezajg zaréwno fadowacz, jak i sam ciggnik.

— Gdy fadunek do przeniesienia jest zbyt duzy, nalezy unika¢ nadwyrezania elementéw hydraulicznych. Podobnie gdy
sitowniki sg na wyczerpaniu, wskazane jest zwolnienie dzwigni sterowania rozdzielacza.

— Zawsze pracowaé z wywazonym obcigzeniem.

Przed kazdym uzyciem nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest prawidtowo zablokowane.
Sprawdzic¢, czy:

— Przewody gietkie sg prawidtowo podtgczone i nie przeciekaja.

— Narzedzie dziata prawidtowo (nabieranie/wysyp/funkcja hydrauliczna).

— Narzedzie jest prawidtowo nasmarowane.

— Podczas nabierania z maksymalnym otwarciem tadowacz nie powoduje Zzadnych kolizji.

6.2. Wycinanie kiszonki

Wycinak do kiszonki jest przeznaczony do wycinania kiszonki z silosu. Aby zapewni¢ stabilng i bezproblemowg prace,
nalezy stosowac ponizszy schemat naprzemiennego wycinania. W ten sposdb obcigzenia i ci$nienia sg rownomiernie
przenoszone na elementy wycinaka do kiszonki.

E—

—
—
—m i
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CODE:UTILISATION_00
CODE:UTILISATION_01_OUTIL
CODE:UTILISATION_02_OUTIL_SG

& OSTROZNIE: Bezwzglednie unikaé wycinania jedng strong wycinaka do kiszonki, poniewaz moze
spowodowac skrecenie i odksztatcenie szczeki.

6.3. Uzytkowanie narzedzia do wycinania kiszonki

— Otworzy¢ szczeke i powoli podjechac¢ do silosu na
odpowiedniej wysokosci.

— Podjechac¢ do przodu, aby wcisngé zeby poprzez
nacisk na kiszonke skierowany w dét, aby unikngé
samoczynnego uniesienia narzedzia.

— Zamkng¢ szczeke, aby odcigé blok kiszonki.

18
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CODE:UTILISATION_03_OUTIL_SG
CODE:UTILISATION_04_OUTIL_SG
CODE:UTILISATION_05_OUTIL_SG

— Podnies¢ wycinak do kiszonki i powoli wycofac
ciggnik, jadgc w linii proste;j.

— Przetransportowa¢ blok kiszonki do punktu
roztadunku z wycinakiem do kiszonki w pozyciji
niskiej i zamknietej.

— Podnies¢ wycinak do kiszonki na Zzgdang
wysokosé, przechylic wycinak do kiszonki i
otworzy¢ szczeke w celu opréznienia.

19


CODE:UTILISATION_06_OUTIL_SG
CODE:UTILISATION_07_OUTIL_SG
CODE:UTILISATION_08_OUTIL_SG

— Lekko przechyli¢ wycinak do kiszonki do tytu, aby
uniknaé ewentualnej kolizji ze $ciang pojemnika
podczas cofania.

Podczas wycinania dennej warstwy silosu wycinak do kiszonki nalezy skierowa¢ nieco w gére.

Noze szczeki wycinaka do kiszonki wysuwajg sie poza zeby, w zwigzku z tym podczas wyjmowania bloku kiszonki z

zebami szczeki na podtozu zeby szczeki mogg wbi¢ sie w podtoze. To uniemozliwia catkowite wyciecie kiszonki i moze
uszkodzi¢ wycinak do kiszonki.
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7. Zaczepianie i odczepianie narzedzia

OSTRZEZENIE: W celu wykonania tej czynno$ci kierowca musi opusci¢ swoje stanowisko. Na czas obstugi
tadowacza nalezy wiec zablokowa¢ mozliwo$¢ wykonywania jakichkolwiek manewréw.

Narzedzia sg przeznaczone do ftadowaczy czotowych i samojezdnych. Aby ustali¢, ktére narzedzie bedzie pasowato
do tadowacza lub maszyny samojezdnej i bedzie odpowiednie do wykonywanego zadania, nalezy zapoznac si¢ z
aktualnym cennikiem.

OSTROZNIE: Nigdy nie wolno przerabia¢ lub modyfikowaé zaczepu bez wczesniejszego uzyskania zgody ze
strony MX.

OSTROZNIE: Zaczepianie lub odczepianie narzedzia musi sie zawsze odbywaé z opuszczonym narzedziem
(chwytak, szczeka lub wirnik).

Narzedzie jest zaczepione do tadowacza lub maszyny
samojezdnej za pomocg zaczepu przykrecanego za
pomoca kotnierzy.

— Nalezy zawsze sprawdza¢ kompatybilnos¢ ramy
nosnej narzedzia z narzedziem.

— Nalezy zapozna¢ sie z instrukcjami zaczepiania
i odczepiania narzedzia podanymi w instrukgiji
uzytkowania danego tadowacza Iub danej
maszyny samojezdne;.

— Upewni¢ sie, ze podczas montazu z uzyciem
kotnierzy hamulce zaczepowe sg wysrodkowane
na narzedziu.

Mechaniczne potgczenie narzedzia z tadowaczem lub
maszyng samojezdna:

— Informacje na temat blokady mechanicznej
znajdujg sie w instrukcji uzytkowania tadowacza
lub w dokumentacji systemu zaczepowego
maszyny samojezdne;.

— Zatrzymac¢ tadowacz lub maszyne samojezdng i
obnizy¢ cisnienie w uktadzie hydraulicznym.

— Podtagczy¢ hydraulicznie i elektrycznie narzedzie
do tadowacza lub maszyny samojezdnej (w
zalezno$ci od osprzetu).

Uwaga: W celu odczepienia narzedzie nalezy
ustawi¢ na pflaskiej, czystej i stabilnej
powierzchni.
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8. Konserwacja

OSTRZEZENIE: Nalezy regularnie wymienia¢ olej uktadu hydraulicznego ciggnika. Filtry nalezy wymieniaé
zgodnie z zaleceniami konstruktora.

Zanieczyszczony olej nie smaruje i moze uszkodzi¢ wszystkie elementy hydrauliczne (pompy, rozdzielacze, sitowniki),
nawet klarowny olej moze by¢ zuzyty.

— Czynnosci konserwacyjne musza by¢ wykonywane przez osobe kompetentng oraz upowazniony przez sprzedawce.
W przeciwnym razie czynno$ci takie odbywajg sie na wytgczng odpowiedzialnoscig wykonujgcego.

— Podczas wszelkich prac konserwacyjnych wymagane jest stosowanie srodkéw BHP (ochrony osobistej). Wiecej
informacji mozna znalez¢ w tabeli Srodkdw ochrony osobistej w rozdziale Zasady bezpieczenstwa.

— Podczas wszelkich czynnosci konserwacyjnych przy tadowaczu i/lub jego narzedziach nalezy wylgczy¢ silnik
ciggnika.

— Dla utrzymania tadowarki, nie wolno wykonywa¢ wymuszonych czynnosci konserwacyjnych czesci mechanicznych,
obwodu hydraulicznego pod cisnieniem lub elektrycznego pod napieciem.

— Do czynnosci konserwacyjnych na ciggniku silnie zalecane jest rozprzegniecie tadowarki. Rozprzeganie jest operacjg
szybkg i prostg, zapewniajgcg najwieksze bezpieczenstwo i skutecznos¢ w utrzymaniu ciggnika.

— Do kazdej czynnosci na podniesionym fadowaczu, obowigzkowe jest zablokowanie tadowacza w aktualnej pozycji:
— Odblokowanie systemu MACH dla fadowacza z systemem MACH.

— Zamykanie zaworu zasilajgcego sitowniki podnoszenia tadowacza bez systemu MACH.

Wiecej informaciji, patrz rozdziat Odczepianie tadowacza.

Smarowa¢ co 10 godzin i po kazdym myciu,
szczegolnie po myciu wysokocisnieniowym, poniewaz
woda wusuwa smar. [Patrz wskazane punkty
smarowania.]

ZAPAMIETAJ: Do konserwacji zaleca sie
stosowanie smaru NLGI 2.

Po kazdym uzytkowaniu wyczysci¢ narzedzie oraz
przéd fadowacza. Kwas zawarty w oborniku,
nawozach i kiszonce moze uszkodzi¢ farby, stal oraz
przeguby.

/A\ OSTROZNIE: W przypadku uzywania myjki
wysokocisnieniowej, unika¢ kierowania wigzki
wody na elementy elektryczne.
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/\ NIEBEZPIECZENSTWO: Cisnienie
wydostajgcego sie oleju moze byé na tyle
silne, ze moze on przenikngé¢ przez skére
i spowodowaé powazne obrazenia. Przed
odtgczeniem przewodow nalezy spusci¢ z
nich cisnienie. Przed kompresjg uktadu
nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia
sg szczelne oraz czy przewody i obwdd
hydrauliczny nie sg uszkodzone.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO: Olej wydostajacy
sie z bardzo matego otworu moze by¢ prawie
niewidoczny. Do poszukiwania podejrzanych
wyciekdw nalezy uzywaé¢ kawatka kartonu
lub drewna, a nie rgk. W razie obrazen
spowodowanych wyciekiem pod cisnieniem
nalezy natychmiast zgtosi¢ sie do lekarza.
Jesli natychmiast nie zostanie udzielona
odpowiednia pomoc medyczna, moze dojsé
do powaznej infekcji lub reakciji.

(1) Karton / (2) Uktad hydrauliczny / (3) Lupa

Co miesigc — jesli nie czesciej w przypadku intensywnego uzytkowania — nalezy sprawdzié:

— Stan przegubéw tadowacza i/lub narzedzia. Jesli to konieczne, wymienic tuleje i/lub osie.
— Tuleje zuzywalne sg do wymiany, jesli ich grubos¢ jest mniejsza niz 1 mm.

— Poziom oleju hydraulicznego ciggnika i szczelno$¢ uktadu hydraulicznego. W przypadku stwierdzenia wyciekow
wewnetrznych lub zewnetrznych na podzespotach hydraulicznych (sitownikach, rurach, potgczeniach, systemie
Mach, ztgczkach hydraulicznych...), nalezy sie skontaktowaé z dealerem.

— Stan przewoddw: jesli pojawig sie pekniecia lub Slady oleju, przewdd nalezy wymienic.
— Wiasciwe dziatanie drgzka (linki stalowe, luz, blokady...).
— Stan wigzek elektrycznych. W przypadku zniszczonych stykow lub kabli nalezy skontaktowac sie z dealerem.

— Stan czesci mechanicznych (ewentualne rysy, odksztatcenia, zmatowienie ogranicznikéw, luzy, zuzycie stop
parkingowych...). W przypadku stwierdzenia nadzwyczajnego zuzycia nalezy skontaktowac sie z dealerem.

WAZNE: Wszystkie $ruby wymagajgce dokrecenia nalezy skontrolowaé — wymieni¢ jesli to konieczne —
oczyscic oraz zabezpieczyé¢ (poza ramg). Dokreci¢ sruby zgodnie z zalecanym momentem podanym w ponizszej
tabeli (zabronione jest dokrecanie $rub ciggnika kluczem pneumatycznym).

Sprawdzi¢ docisniecie srub tadowacza i narzedzi po 10 i 50 godzinach uzytkowania, a pézniej co 100 godzin lub co
kazda wymiane oleju w silniku ciggnika. W przypadku stwierdzenia poluzowania, nalezy skontaktowa¢ si¢ z dealerem.
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Momenty dokrecania

oznaczenie Gwint
Klasa sruby spinek
(1SO 898) M5 M6 M7  M10  M12  M14  M16  M18  M20  M22  M24  M27
8,8 O 52 9 216 43 73 117 180 259 363 495 625 915
10,9 D 7,6 13,2 31,8 63 108 172 264 369 517 704* 890 1304
12,9 A 8,9 15,4 37,2 73 126 201 309 432 605 824 1041 1526

Dla zeliwa stalowego (Nm) £15%

* Chyba, ze zaleca sie inaczej

8.1. Przechowywanie
Narzedzie nalezy przechowywac na ptaskiej i stabilnej powierzchni.

A OSTROZNIE: Narzedzie nalezy przechowywaé z catkowicie zamknietym chwytakiem.

OSTROZNIE: Nie nalezy odczepiaé narzedzia z sitownikiem w potozeniu krancowym. Zbyt wysokie ci$nienie
hydrauliczne mogtoby utrudni¢ pézniejsze zaczepienie narzedzia.

8.2. Rozwigzywanie probleméw

OSTRZEZENIE: Czynnosci konserwacyjne muszg byé wykonywane przez kompetentne osoby upowaznione
przez dealera do wykonywania tego typu prac. W przeciwnym razie czynnosci takie odbywajg sie na wylgczna
odpowiedzialnoscig wykonujgcego.

Czynnosci diagnostyczne (przeglad) i/lub usuniecie czesci moze wykonywaé wytgcznie zawodowy mechanik przy
jednoczesnym zapewnieniu, ze przeglad odbedzie sie¢ w warunkach bezpiecznych dla niego i catego otoczenia, w
szczegolnosci w przypadku prac przy podniesionym tadowaczu.

Zdecydowanie zaleca sie odczepianie tadowacza w celu zapewnienia bezpieczenstwa i sprawnego wykonania
konserwacji. W przypadku wszelkich prac konserwacyjnych przy tadowaczu i/lub jego narzedziach:

— Wytgczy¢ silnik ciggnika.
— Stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej jest obowigzkowe.

— tadowacz musi mie¢ narzedzie potozone na podtozu, a akcesoria (chwytak, wirnik...) muszg znajdowac sie w stanie
spoczynku.

— Spusci¢ cisnienie w uktadzie hydraulicznym.

Pomoc w rozwigzywaniu problemoéw

Problem Przyczyna Rozwigzanie
Ztgczki hydrauliczne sg Zle Sprawdzi¢ potgczenie, w razie
Wycinak do kiszonki nie podfgczone. potrzeby wymienic.
otwiera sie lub nie zamyka. Uktad hydrauliczny tadowacza jest Przeprowadzié diagnostyke i usungé
uszkodzony. problem.
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Pomoc w rozwigzywaniu problemow

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nieprawidtowo podtgczone przewody
hydrauliczne.

Szczeka wycinaka do kiszonki
uruchamia automatycznie wysyp.

Przewody lub ztgczki hydrauliczne sa
uszkodzone.

Sprawdzi¢ potgczenie, w razie
potrzeby wymienic.

Sprawdzi¢  przewody i zigczki
hydrauliczne, w razie potrzeby
wymienic.

Sitowniki hydrauliczne sg uszkodzone.

Sprawdzi¢ sitownik hydrauliczny, w
razie potrzeby wymienic

Szczeka dziata nierdbwnomiernie
lub ma trudnosci z wycinaniem.

Poziom oleju w zbiorniku jest zbyt
niski.

Napetni¢ zbiornik do zalecanego
poziomu.

Powietrze w uktadzie hydraulicznym.

Odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny.

Zanieczyszczony olej.

Wymienic¢ olej i filtry.

Noze sg zuzyte.

Naostrzy¢ noze lub skontaktowac sie
ze sprzedawcg w celu wymiany nozy.
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9. Recykling produktow MX

W sprawie utylizacji prosimy skontaktowac sie ze swoim dealerem lub z firmami specjalizujgcymi sie w recyklingu
materiatow.

System hydrauliczny

— Produkty MX wycofywane z eksploatacji powinny zosta¢ opréznione z oleju hydraulicznego przez autoryzowane
warsztaty.

— Przed kazda utylizacjg nalezy zdemontowaé przewody hydrauliczne.

— W przypadku samodzielnego demontazu w zwigzku z wycofaniem z eksploatacji, kazdy wtasciciel produktéw MX
musi przestrzegac¢ srodkoéw ostroznosci dotyczgcych ochrony srodowiska.

Usuwanie odpadow niebezpiecznych (oleje i przewody)

— Oleje hydrauliczne muszg by¢ sktadowane w pojemnikach lub beczkach specjalnie przewidzianych do tego celu i
muszg zosta¢ odestane do autoryzowanych punktéw utylizacji.

— W przypadku przewoddéw hydraulicznych mozna odtgczy¢ stalowe koncowki od gumowego weza.
— Stalowe koncowki zostang zutylizowane jako ztom w autoryzowanych punktach utylizaciji.

— Gumowe przewody nalezy umiesci¢ w szczelnych zbiornikach i wysta¢ do utylizacji w autoryzowanych punktach.

Zaawansowana technologia produktéw MX oraz sprzetu elektrycznego i elektronicznego:

a8 5 ‘
)

— Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny (WEEE) wbudowany w produktach MX nalezy zdemontowaé, a nastepnie
przekazac do autoryzowanych punktow zbiérki w celu poddania go recyklingowi.

Recykling produktow MX oczyszczonych ze szkodliwych substancji

— Produkty MX oczyszczone ze szkodliwych substancji nalezy wysta¢ do autoryzowanych punktéw w celu recyklingu
zelaza i metali.
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10. Dane techniczne

SG 140 SG 160 SG 200
Wymiary
Wymiary na podtozu (A) 1400 mm 1600 mm 2000 mm
Wymiary na wysokos$¢ (B) 850 mm 850 mm 850 mm
Wymiary na wysoko$¢ (C) 950 mm 950 mm 950 mm
Masa 470 kg 520 kg 670 kg
llos¢ zgbow 8+2 10+2 12+4
llos¢ sitownikéw 2 2 3
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OSWIADCZENIE ZGODNOSCI C€

Konstruktor:

M-extend France SAS

Siedziba: 19, Rue de Rennes, 35690 Acigné (Francja).
Zarejestrowana w RCS Rennes pod numerem 639 200 260.

Oswiadcza, ze sprzet:

tadowacz przedni T408evo lub T408+evo lub T410evo lub T410+evo lub T412evo lub T412+evo lub T414evo lub T417evo
lub T418evo lub TX420 lub TX425 lub TX430

lub

tadowacz przedni U503 lub U504 lub U505 lub U506 lub U506+ lub U507 lub U508 lub U508+ lub U509 lub U510 lub
U510+ lub u511 lub U512 lub U512+ lub U514 lub U514+

lub

tadowacz przedni A104 lub A106 lub A110 lub F303 lub F304

lub

tadowacz przedni C401 lub C401XL lub C402 lub C402XL lub C403 lub C405 lub C407 lub C403 PRO lub C404 PRO lub
C405 PRO lub C406 PRO lub C407 PRO lub C408 PRO

lub

Osprzet do fadowacza BMS lub BRDS lub BQU lub BF + GF lub CGU lub TR lub TRu lub BMSC lub CGC lub TRC lub BT
lub BR lub BC lub BF lub BMSU lub BRU lub BFU lub CL lub BRC lub BFC lub LC lub CG lub BP lub SG lub BB lub PCS lub
LS lub PG

lub

Osprzet do tadowacza samobieznego BMSA lub CGA lub BTA lub TR lub BCA lub BCDA

lub

tyzka do paszy BD lub GDT

lub

Manubal L40 lub L400 lub L400HD lub L500 lub L6000 lub C30 lub C40 lub U40 lub V40 lub V60 lub V500 lub W500 lub V400HD
lub V5000HD lub V7000HD

lub

Podnosnik przedni R04 lub R05 lub RO6 lub RO8 lub R09 lub R10 lub R12 lub R16 lub R20 lub R28 lub R38

lub

Obcigznik M250 lub M400 lub MM600 lub MM900 lub MM1200 lub MM1500 lub MM400AD lub MBX

lub MXS 250 lub MXS 400 lub MXS 600 lub BOX 100L lub BOX 150L lub MBX XS

lub

Multibumper

lub

Element bezpieczenstwa OPG

ktérego numer seryjny to:

prosimy wpisa¢ w powyzszej ramce numer seryjny znajdujacy
sie na tabliczce znamionowej sprzetu.

znajdujacy sie na liscie numeréw seryjnych od 000001001 do 999999365,
jest zgodny z rozporzadzeniem «Maszyny» 2006/42/WE.

M-extend France SAS, 19 rue de Rennes - Acigné (35690), jest upowazniony do sporzadzania dokumentacji techniczne;j.

L[

B.Gauchenot
Dyrektor zarzgdzajacy

Acigné, 13 pazdziernik 2025
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